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GreenPipe:
Concepto innovador
de linea completa para

la produccion de tubos optimizando

el consumo energético

El concepto modular “GreenPipe” - tres alternativas para una reduccién esencial de la longitud
de la linea y del consumo de energia en comparacién con una linea de extrusién convencional

1. Cabezal EAC con "“Efficient Air Cooling”

* Enfriamiento eficaz del interior del tubo y re-

duccion de la temperatura de la masa fundi-
da en el cabezal

Reduccion de la longitud de la zona de enfria-
miento hasta en un 30%

Pueden equiparse con este sistema los ca-
bezales de tubos ya existentes

. Cabezal KryoS

Enfriamiento adicional de la masa fundida en
el cabezal

Reduccion de la longitud de la zona de enfria-
miento hasta en un 45%

Posibilidad de integracién en lineas de extru-
sidn ya existentes

Para mas informacion visite por favor:
www.battenfeld-cincinnati.com

Rudy Douma

Director Comercial / Sales manager

COMERCIAL DOUMA S.L.

C/ Vilardell 44, E°12. Barcelona 08014

Tel: (0034) 93.228.98.98 M.: (0034) 616.422.885
rudy@comercialdouma.es

. Concepto GreenPipe en los equipos comple-

mentarios

El consumo de energia de la zona de enfria-
miento puede ser reducido casi a la mitad

El consumo por hora de agua de enfriamien-
to puede reducirse en casi un 90%

“Free Cooling” puede aumentarse hasta en
un 50%
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SALON INTERNACIONAL DE LAS INDUSTRIAS DEL PLASTICO Y DEL CAUCHO
INTERNATIONAL EXHIBITION FOR PLASTICS AND RUBBER INDUSTRIES

i LE ESPERAMOS EN NUESTRO STAND !

“Su rendimiento es la inversion clave, para favorecer
sus ventajas competitivas”

Daniel Herold, Director de Proyectos El-Exis SP, Sumitomo (SHI) Demag

Altamente dinamica y rapida, con elevados niveles de precision
objetivo, maxima calidad con cero defectos.

Mecman Industrial, S.L. = Tel: +34-902 882 778 - E-Mail: sumitomodemag@mecman.es = www.mecman.es
www.sumitomo-shi-demag.eu
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Ibon Linacisoro
ilinacisoro@interempresas.net

Por fin vamos encontrando nuestro modelo de negocio. Nada méas
equivocado que intentar llevar al pais por la senda que otros reco-
rren con éxito, como la de la competitividad o el desarrollo indus-
trial, pero que va contra la naturaleza intrinseca del espafiol. Vamos
a ver, pero si lo que los europeos valoran de nuestro pais es la chi-
rigota y el cachondeo, ;por qué nos empefiamos en ir contra esa
corriente? Vayamos sin complejos a por ese pedazo Las Vegas que
se estan disputando Madrid y Catalufia y retomemos los Monegros
como una opcién todavia factible. Y que vengan todos a jugar, a
pasarlo bien, a disfrutar de la vida, que como en Espafia no se vive
en ningun sitio, eso lo sabemos todos. El millonario de los Estados
Unidos Sheldon Adelson recibi6 a sendas delegaciones de Madrid y
Catalufia que defendieron con ahinco sus respectivas sedes como la
ubicacion ideal para EuroVegas. La empresa promete invertir hasta
18.800 millones de euros de aqui a 2022, lo que permitiria crear
segun sus calculos 164.000 empleos directos y 97.000 indirectos.

Segiin Wikipedia, el municipio esparol que més se aproxima a los
164.000 habitantes es Alcorcén, con 168.523. O sea, practica-
mente todo Alcorcén, incluidos neonatos, nifios, adolescentes, adul-
tos sin ganas de trabajar, jubilados e incluso curas... casi todos los
habitantes de Alcorcédn trabajarian en este gran homenaje al azar.
Si sumamos los indirectos, la cifra asciende a 261.000 empleados,
alguno mas que los 256.065 habitantes de L' Hospitalet de Llobre-
gat que incluso podrian invitar a familiares de otros municipios. En
campos de fatbol es mas facil de ver. El Las Vegas espariol daria tra-
bajo, imaginatelo visualmente, a los siguientes campos de futbol lle-
nos de parados: Camp Nou (100.000), Santiago Bernabéu (81.000),
Mestalla (55.000) y Madrigal (25.000). Mucho, ;verdad?

El complejo contara con 12 resorts, seis casinos, nueve teatros,
hasta tres campos de golf, un escenario con 15.000 butacas... Pero
vamos a ver, ¢a qué estamos esperando? Que sean tres por favor,
inicialmente en Madrid, Catalufia y Monegros y luego ya veriamos.
La comunidad que demostrara més gusto por la diversién, deberia
tener opcion a su propio EuroVegas. Apostemos por lo que se nos
da bien, el buen vivir, que ya lo hemos dicho, que como aqui no se
vive en ningun sitio. Lo tnico que debemos hacer es ser un poco
maés laxos con las leyes. El Mister Marshall del siglo XXI solo pide
cambiar el Estatuto de los Trabajadores y la Ley de Extranjeria para
acelerar la concesion de permisos de trabajo; dos afios de exencién
total o casi total del pago de las cuotas a la Seguridad Social y de
todos los impuestos estatales, regionales y municipales; que el Estado
sea garante de un préstamo de mas de 25 millones de euros y nue-
vas infraestructuras (metro, Cercanias, carreteras, conexion con el
AVE). También quiere que la autonomia y ayuntamiento afortuna-
dos le cedan todo el suelo publico que poseen en la zona, “reubi-
quen las viviendas protegidas en otros emplazamientos” y expro-
pien el suelo que esté en manos privadas. Pide una ley que le garan-
tice exclusividad y ventajas fiscales durante 10 afios. Que se permita
a menores y ludopatas reconocidos entrar en los casinos, en cuyo
interior se podria ademas fumar. Y un detallito mas: cambiar tam-
bién la Ley de Prevencién de blanqueo de capitales. Pero bueno,
esta es la condicion mas facil de otorgar, porque ya estamos en ello.

Espafioles todos, la vida es una témbola, tom tom témbola, dejé-
mosla que fluya y no nos pongamos dignos. Ya que va de citas, aqui
va la de este siglo: “Yo por un Camp Nou, Santiago Bernabéu, Mes-
talla y Madrigal, llenos de empleados, jmato!”

Si desea realizar comentarios o ver mds articulos del autor:

www.interempresas.net/angulocontrario
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¢ Envases sin plasticos?
No, gracias

En mayo se celebra en Barcelona la feria Hispack,
que convoca a un sector tradicionalmente muy impor-
tante para la industria de los plasticos. Durante un
tiempo el de los envases ha sido el sector que ha logrado
mantener a este sector en pie, habida cuenta de sus
consumos de materiales plasticos y de los equipos nece-
sarios para fabricarlos. Esto no sélo ocurre en Espana
sino en todo el mundo, a pesar de la dificil situacion
econémica que atraviesa la industria del plastico en
general. Los envases flexibles y rigidos no paran de cre-
ceren los sectores de comida y bebida, especialmente
en el este de Europa, Asiay Suramérica. Es mas, no sélo
cabe esperar que en estos segmentos continle cre-
ciendo sino que ademas se augura un nuevo impulso
en los sectores salud y cosmético donde, seguin algu-
nas estimaciones internacionales, el aumento podria
elevarse al 4,5% anual. Asi pues, si somos capaces de
levantar la cabezay mirar al futuro, estamos hablando
de un sector en el que los plasticos tienen mucho mas
a ganar que perder. Y ello a pesar de la noble compe-
tencia de otros materiales conocidos como el papel/car-
ton, elaceroyelvidrio. Los hébitos de los paises afin-
cados en el bienestar no pueden ya salirse de esta espi-
ralen la que los envases desempenan un papel funda-
mental, especialmente en lo relativo a la alimentacion,
la distribucion propia de la mayor parte de los produc-
tos que compramos y, en general, todo aquello sus-
ceptible de ser comprado. Hay sitio para todos, hay
mucho que envasar, mucho que embalar, mucho que
proteger.

Por el envase, pero también por muchos otros sec-
tores, la producciéon mundial de plasticos alcanzé las
280 millones de toneladas en el afio 2011, segln Plas-
ticsEurope, lo cual representa un aumento del 4% com-
parado con elano 2010. Es posible entonces encontrar
datos positivos para la esperanza. Ahora mismo en
Espana estan sufriendo menos todos aquellos que fabri-
can para el exterior, pero seguro que también todos los
que tienen un producto propioy se atreven a introducir
nuevas ideas en el mercado. El de las preformas de PET,
por ejemplo, puede estar saturado, de acuerdo, pero
seguro que hay muchas oportunidades para los plasti-
cos. Bienen nichos en los que el plastico ya es el mate-
rial por excelencia pero donde puede dar todavia pasos
importantes en términos de barrera, prolongacién de
caducidades o simple proteccién frente a impactos, o
bien en otros en los que hasta ahora sélo se han utili-
zado otros materiales.

En la feria veremos los principales plasticos aplica-
dos, poliolefinas, PVC, PS, EPS, PET... Los veremos en
nuevos envases con nuevas funcionalidades, los vere-
mos como algo cotidiano, en lo que, como consumido-
res, no nos paramos a pensar. Pero estan ahi. Los plés-
ticos estan ahi, favoreciendo nuestro bienestar, agaza-
pados por el momento para responder cuando empe-
cemos a consumir como antano. Seguro que Hispack
nos lo muestra.
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= Clariant

We power your performance! Exactly your chemistry.

En Plast 2012, Clariant mostrara como sus innovaciones combinan la garantia de maximas
prestaciones con la eficiencia de sus procesos, y el ahorro de costes con la seguridad de sus
productos. En cualquier mercado, este es nuestro compromiso con la tendencia hacia produc-

tos funcionales de alta calidad y mayor sostenibilidad. Clariant, en cualquier parte del mundo.

Clariant International Ltd, www.clariant.com

VISIT CLARIANT EN PLAST
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Bendita crisis

Mi padre fue un empresario de éxito. Fundé su empresa en los
anos sesenta partiendo de cero y la fue desarrollando en las déca-
das siguientes a base de trabajo y de tesén hasta conseguir un nota-
ble volumen de negocio y un elevado prestigio internacional. En
los treinta afios que dur6 su singladura empresarial pas6é épocas
de gran expansién y otras de enormes dificultades. Pero cada afio,
por Navidad, con la familia reunida en torno a la mesa, a la hora
de los turrones y los mantecados, tanto en los afios buenos como
en los afios malos, siempre proponia el mismo brindis: “para que
el afio que viene no sea peor que éste”.

Disctlpenme esta digresion nostélgica pero la recordé hace poco
cuando un colega me coment6 que en las pasadas Navidades un
consejero de Economia se despidi6 de sus colaboradores dicién-
doles “disfrutad de estas fiestas porque, a partir de ahora, cada
afo sera peor que el anterior”. Y justo en esas estamos, efectiva-
mente. Cerrado el primer trimestre de 2012, los datos y los indi-
cios no pueden ser mas desalentadores. Hemos vuelto a entrar en
recesién, siguen cerrando empresas, el paro no deja de aumentar,
se debilita la demanda interna y empieza a decaer la exterior, el
crédito no fluye y todo parece indicar que la contraccién fiscal y el
recorte presupuestario acabaran de machacar nuestra maltrecha
economia en los proximos meses. Las estadisticas de algunos sec-
tores clave producen verdadero pavor: las matriculaciones de camio-
nes estan en minimos desde 1985, las de automéviles desde 1986,
y el consumo de cemento en minimos desde 1967...

No hay nada en las expectativas
economicas a corto y medio plazo que
inviten al optimismo. Pero este marco

tan sombrio nos brinda también

enormes oportunidades

No nos engafiemos. No hay nada en las expectativas economi-
cas a corto y medio plazo que inviten al optimismo. La economia
espariola va mal, seguird empeorando en lo que queda de afio y
probablemente en el siguiente. Estos son los parémetros del modelo
y a ellos debemos atenernos a la hora de tomar cualquier decision,
en lo empresarial e incluso en lo personal. Lo contrario seria sui-
cida. Sin embargo, este marco tan sombrio nos brinda también
enormes oportunidades. Y es nuestra responsabilidad saberlas
detectar, explorar y aprovechar. Oportunidades para reinventar-
nos, para crecer o para decrecer, para redirigir nuestra produc-
cién a otros sectores o a otros mercados, para cambiar el modelo
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de negocio, para aunar nuestros esfuerzos con los de otras empre-
sas. O incluso, por qué no, para terminar de una vez con lo que
va no tiene remedio y empezar de nuevo con otros horizontes.

Son tiempos de grandes cambios. El paisaje ya no seré el mismo
cuando amaine la tormenta. Habra causado gran devastacion
pero habran nacido arboles nuevos y otros se habran fortalecido.
Inmersos en lo més crudo de la tempestad y viendo en el cielo la
amenaza de las nubes negras queda poco lugar para la esperanza.
Pero es en la oscuridad donde es maés facil detectar el brillo tenue
de una cerilla.

Bendita crisis, hubieran gritado
nuestros abuelos si hubieran tenido
entonces la situacién que hoy
calificamos de dramatica

Mi padre naci6 en el afio veintinueve, el afio de la gran depre-
sion. Mi abuelo se fue al exilio después de haber luchado en el
frente y mi padre y sus hermanos tuvieron que ponerse a traba-
jar a los once anos. Vivieron duramente la posguerra y el racio-
namiento. Y pasaron hambre. Como casi todo el mundo en aque-
llos afios.

Los que pasamos de los cincuenta, los que ya peinan canas o
los que tenemos poco que peinar, no sabemos lo que es pasar ham-
bre. Somos la primera generacion que no ha tenido que vivir nin-
guna guerra, ninguna gran epidemia, ninguna gran depresion.
Sostenemos un Estado del Bienestar que, pese a los recortes y las
ineficiencias, garantiza a todo el mundo una adecuada cobertura
sanitaria y educacion para nuestros hijos hasta los dieciseéis afios.
Ninguna de las generaciones que nos precedieron gozé de tantos
derechos y de tanto nivel de bienestar. Esto es asi, y lo va a seguir
siendo, aunque el PIB se nos caiga un 2% o el paro se ponga en
el 23%. Bendita crisis, hubieran gritado nuestros abuelos si hubie-
ran tenido entonces la situacion que hoy calificamos de dramética.

Estamos pasando un mal momento econémico y empeoraré en
los préximos meses. No asumirlo seria ingenuo, y actuar sin tenerlo
en cuenta, una enorme temeridad. Pero no se otean en el hori-
zonte los cuatro jinetes del Apocalipsis. Mi padre volvi6 a desear
la pasada Navidad que este afio no fuera peor que el anterior. Y
tal vez sus deseos no se cumplan para el conjunto de la economia.
Pero para cada uno de nosotros, procurar que no lo sea es de nues-
tra exclusiva responsabilidad. No hay lugar para el lamento y menos
aln para la resignacion.

Si desea realizar comentarios o ver mds articulos
del autor: www.interempresas.net/puntodelai ‘




PANORAMA

La industria internacional del PET se
reunird en PETnology Europe 2012 en
noviembre en Nuremberg

Los proximos dias 12 y 13 de noviembre, durante la feria Brau
Beviale que se celebrara en Naremberg, tendra lugar la deci-
moquinta edicién de la conferencia PETnology Europe 2012.
Actualmente, aspectos como los materiales innovadores, nuevas
tecnologias y disefio de maquinaria, combinadas con sostenibi-
lidad, rentabilidad y soluciones de packaging viables, marcaran
el futuro de la cadena de valor del PET. La jornada volvera a reu-
nir una vez mas a empresas suministradoras de botellas, fabri-
cantes de maquinaria y especialistas en envases y embalaje de
todo el mundo quienes podran aprovechar los diversos ‘works-
hops’, presentaciones y establecer contactos que tendran lugar

en Niremberg.

« . PETnology Europe 2012

“ Nirnberg, November 12th-13t
* Prior to Brau Beviale

El CEP e Itene organizan un seminario
practico para el célculo de la huella de

carbono

El Centro Espafol de
Plasticos (CEP) y la Fun-
dacion ltene han organi-
zado un seminario prac-
tico para el calculo de la
huella de carbono, que
se celebra el préximo 10
de mayo en las instala-
ciones del CEP, en Bar-
celona. El evento cuenta
con la participacion del

FUNDACION

& iTene

L) =S
Seminario practico: C@ d
.

"Calculo de huella de carbono de producto y corporativa,
Estrategias de aplicacidn y beneficios para las empresas®

B/s/H/ B5: R

fabricante de electrodomésticos BSH y de BSi, proveedor global de
servicios a empresas, que ofrece un amplia variedad de certificacio-
nes de sistemas de gestion, certificacion de producto y normas. El
seminario esta dirigido principalmente a fabricantes de envase y
embalaje, envasadores de origen multisectorial (alimentacion y bebi-
das, mueble y decoracion, textil, cosmético y farmacéutico, electro-
nica, juguete o automocion), asi como a empresas de gran distribu-

cion y transporte.
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Leartiker celebra “con
éxito" las Jornadas de
Nuevos Mercados y Vias
para la Innovacion en
Sectores relacionados con
los Polimeros

Las instalaciones de Leartiker acogieron el
pasado 9 de marzo la cuarta edicion de las
Jornadas de Nuevos Mercados y Vias para la
Innovacién en Sectores relacionados con
los Polimeros, en las que se dieron cita del
orden de 50 personas pertenecientes a unas
30 empresas. En el evento participaron
como ponentes empresas como Cemitec,
B+l Strategy, Albis Plastics, P4Q Electronics
y, en Ultima instancia Leartiker, debido a la
indisposicion del ponente de European Bio-
plastics.

.........................................................

Tecnologia espafola al
servicio de las empresas
chinas

Los Centros Fedit Ainia y Ascamm presenta-
ron su oferta tecnolégica en la Conferencia
Internacional de Transferencia Tecnoldgica
que se celebr6 los pasados 27 y 28 de
marzo en Beijing (China) en una mision
directa enmarcada en el Plan Sectorial Fedit
para 2012 de ICEX. Esta visita se desarroll6
con un gran éxito para estos centros tecno-
l6gicos, ya que tan solo en la primera jor-
nada de trabajo recibieron 10 solicitudes de
entrevistas por parte de empresas del pais
anfitrion interesadas en sus capacidades
tecnolégicas y los servicios de innovacién
que ofrecen.

Ademas, de Ainia y Ascamm, también estu-
vieron presentes en esta conferencia Aureo
Diaz Carrasco, director de Gestion de
Conocimiento del Entorno de Fedit, en
representacion de los centros tecnolégicos
asociados, dio a conocer a las empresas
chinas la plataforma Seinnova, a través de la
cual, podran acercar sus necesidades tecno-
l6gicas a los proveedores de |+D+I que for-
man parte de esta herramienta.
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Hispack profundiza en las
nanotecnologias para packaging en
un seminario

7 i ;
| Segninarip de Nc}?"nologﬂ:s @Era Packaging

El Centro Espanol de Plasticos (CEP) y SPE Espafia orga-
nizaran el | Seminario de Nanotecnologias para Packa-
ging (Nanopack) en el marco de la préxima edicion de
Hispack, salén internacional del embalaje que se cele-
brara entre el 15 y el 18 de mayo en el recinto Gran Via
de Fira de Barcelona. El seminario tendra lugar el 15 de
mayo y versara, entre otros temas, sobre envases activos;
nuevas aportaciones de los nanorecubrimientos para el
aumento de la vida (til en alimentos frescos; ultimos
avances en la mejora de la barrera (EVOH); liberacién
bajo demanda de antimicrobianos naturales en envases
para derivados lacteos; envasados en PET con aplicacion
de nanorecubrimiento; legislacién Nano para el mundo
del packaging o envases alimentarios con capacidad
virucida.

.........................................................................

Segunda edicion del congreso
internacional de PLA en Munich

Polymedia, editora de la revista Bioplastics, ha organiza-
do la segunda edicién del PLA World Congress, una cita
internacional sobre el PLA, que tendra lugar los proxi-
mos 15y 16 de mayo en Munich (Alemania). El PLA es
la materia para la produccién de bioplastico procedente
de fuentes renovables que se utiliza para aplicaciones de
envase y embalaje, para fibras en aplicaciones tejidas y
sin tejer. Tanto la industria de la automocién como la de
la electronica de consumo se encuentran actualmente
investigando y aplicando PLA. El refuerzo con fibras
naturales tales como kenaf (una planta tropical y subtro-
pical) amplia atin mas el rango de aplicaciones posibles.
En el congreso se trataran los Gltimos desarrollos de mer-
cado, el panorama internacional, el comportamiento a
altas temperaturas, aspectos barrera, aditivos/colorantes,
aplicaciones (packaging, automocion, electrénica, etc.),
refuerzos y opciones de ciclo de vida (reciclaje, com-
postaje, incineracion, etc.).

El impulso definitivo

para sus procesos

EQUIPOS E INSTALACIONES PARA
GRANZA - COLORANTES - ADITIVOS
TRANSPORTE NEUMATICO
DOSIFICACION

AMACENAJE [EI¥[E

Caipla S.L. - Ca N'Alzina, 84-86. Pol. Can Roqueta
08202 Sabadell - Barcelona - Telf. 93.727.14.15 E
http://www.bulker.eu - mail: bulker@bulker.eu
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Ghana acoge la feria de
plastico PlastPack Ghana
2012

Ghana acoge del 3 al 5 de mayo la feria
PlastPack Ghana 2012 que tiene lugar en el
centro de convenciones Ghana Internatio-
nal Trade Fair Centre, La Accra. La feria se
presenta como una oportunidad de entrada
en el mercado africano occidental para pro-
fesionales de la industria del plastico, cau-
cho y packaging. El certamen estad organi-
zado por Al Fajer Information & Services,
de Emiratos Arabes, y cuenta con el apoyo
del organismo indio The Plastics Export Pro-
motion Council.

.........................................................

El congreso 'Speciality
Plastic Films' se redefine

IHS Chemical ha hecho publica la fecha y
localizacién de la edicion de este afio de
SPF. Tendra lugar en la ciudad alemana de
Disseldorf, los préximos 20 y 21 de junio.
Organizada por Maack Business Services
(ahora parte de IHS Chemical), la conferen-
cia anual Speciality Plastic Films ha sido uno
de los congresos con mas trayectoria dedica-
das al negocio de los films plasticos. Duran-
te los Gltimos 26 afos, este encuentro ha
logrado un reconocimiento internacional
por ofrecer a los proveedores y usuarios de
todo el mundo informacién y anélisis sobre
materiales, equipamiento y tecnologias de
transformacion para films plasticos.

.........................................................

Plastindia 2012, cierra sus
puertas con la mayor area
de exposicién de su historia

Del 1 al 6 de febrero de 2012, el centro de
convenciones Pragati Maidan en Nueva
Delhi cerré las puertas de la octava edicion
de la feria trienal Plastindia, organizada por
Plastindia Foundation, y con el apoyo de
Messe Disseldorf, Adsale y Euromap.
Messe Diisseldorf se hizo cargo de la parti-
cipacion europea y norteamericana mien-
tras Adsale lo hacia de los expositores chi-
nos y taiwaneses.

De acuerdo con los datos no oficiales reco-
gidos por los organizadores, el total del
area ocupada ascendié a 100.000 metros
cuadrados (frente a los 77.000 en 2009 y
65.000 en 2006). En cuanto al nimero de
expositores, la participacion registrada ha
sido de 1.600 (frente a 1.500 en 2009 y
1.250 en 2006), 584 procedentes del
extranjero.
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Un contenedor
para el reciclaje de
plastico gana el
concurso Creaplas
de Andaltec

Un proyecto sobre innovado-
res contenedores para el reci-
claje de plastico presentado
por Tomas Antonio Quesada,
alumno del IES El Valle de Jaén,
se ha alzado con el triunfo en
el concurso para estudiantes Creaplas, organizado por el Centro Tecnolégi-
co del Pléstico (Andaltec). La sede del centro ha acogido la celebraciéon de
este concurso de ambito andaluz para estudiantes sobre proyectos cientifi-
cos innovadores relacionados con el plastico, al que se han presentado
cerca de 30 propuestas. El objetivo que persigue Andaltec es desarrollar la
creatividad y fomentar la innovacion y la actividad cientifica entre los jove-
nes mediante este proyecto, financiado por la Fundacién Espariola para la
Ciencia y la Tecnologia (Fecyt).

Estudiantes participantes del concurso.

................................................................................................

Signos positivos en
el European Nylon
Symposium 2012

En el Simposio Europeo del
Nylon 2012, celebrado los
pasados 27 y 28 de febrero en
Frankfurt, los organizadores, el
consultor de estudios de mer-
cado PCI Nylon de Bad Homburg, dieron la bienvenida a cerca de un cen-
tenar de participantes de Europa Occidental y del Este. Las presentaciones
versaron sobre la situacién de mercado durante toda la cadena de fabrica-
cion de las poliamidas, desde la produccion de petroquimicos y los pro-
ductos intermedios mas importantes en los procesos de creacion de aplica-
ciones de PA6 y PA66 tales como los plésticos técnicos, las fibras y los films.
Ademas de las presentaciones, durante el segundo dia de conferencias, se
trataron aspectos de futuro como 'Biomateriales, jretos u oportunidades
para PA?', “;Puede el volumen de PA continuar creciendo al mismo precio
elevado?' y ';Coémo se veré afectado el PA si los vehiculos se vuelven eléc-
tricos?'.

................................................................................................

Desarrollan un software para el control en el
desarrollo de productos plasticos

A principios de 2013, estara disponible un completo software para que las
empresas puedan controlar el desarrollo de productos plasticos, minimi-
zando los riesgos y controlando todo el proceso de “una forma sencilla y
agil”. Aitiip Centro Tecnolégico participa en el desarrollo de este software
junto a otras 11 empresas, universidades y otros centros tecnolégicos de
cuatro paises diferentes (Eslovenia, Austria, Alemania y Espaia).

El software tiene como objetivo principal guiar al usuario a través de las
principales etapas de desarrollo de productos para optimizar el proceso,
desde la concepcién hasta el mantenimiento de la produccién en serie,
teniendo en cuenta a todos los agentes que estan implicados en el desarro-
llo del producto (disenadores, proveedores, transformadores, expertos
externos, cliente, etc.)



Andaltec consigue la
acreditacion de ENAC
para sus laboratorios

El laboratorio del Centro Tecnolégico
del Plastico (Andaltec) ha obtenido la
acreditacion por parte de ENAC para
la realizacion de varios ensayos sobre
propiedades mecanicas y de migra-
cién de plasticos, por lo que se con-
vierte en una de las pocas entidades
del sector del plastico en Espana que
obtiene esta certificaciéon. De esta
forma, el centro pone a disposicion
de las empresas del plastico de toda
Espaia unos ensayos especializados
necesarios para el control de calidad
de los materiales. Los técnicos de
Andaltec han estado trabajando
durante més de un afio para conse-
guir esta importante acreditacion.

El centro ha obtenido la acreditacion
ENAC UNE-EN ISO 17025 sobre ges-
tion de laboratorios de anélisis, asi
como para ensayos de traccién, ensa-
yos de impacto, migracion en aceite
y migraciéon en simulantes acuosos.

o PANORAMA

Plast Alger acogera una importante participacion
conjunta espafola

La feria argelina Plast Alger 2012 que celebrara su segunda edicién en Argel entre
el 24 y el 27 de septiembre, contard con una importante presencia de empresas y
representacion de institutos tecnolégicos espaioles a través de Fedit y todos ellos
bajo la marca Espafa.

Desde la Asociacion Valenciana de Empresarios de Plasticos (Avep) se ha plantea-
do la posibilidad de exponer en espacio compartido, con apoyo de la asociacién
tanto en la feria como en la agenda de visitas que podian solicitar en paralelo o en
espacios individuales, siempre bajo el paraguas del pabellén espaiiol. Asi, el espa-
cio conjunto en la feria agrupara a las empresas Coscollola Comercial, Alcion Plas-
ticos, Granzplast, Inplasva, Plasticos Guadalaviar, Cipasi, Fultech, Siepla y Appe.

..........................................................................................................

San Sebastian acoge el Simposio Europeo de Mezclas
de Polimeros

Cerca de 200 investigadores procedentes de universidades y de centros tecnolégi-
cos de todo el mundo han participado en el XI Simposio Europeo de Mezclas de
Polimeros, celebrado en San Sebastian a finales de marzo. En el congreso se han
expuesto trabajos sobre materiales poliméricos y su mezcla.

La undécima edicion ha tenido lugar en la capital guipuzcoana tras haberse cele-
brado en Brujas (1984 y 2005), Estrasburgo (1987), Cambridge (1990), Capri
(1993), Maastricht (1996), Mainz (1999), Lyon (2002), Palermo (2007), y Dresden
(2010).

LA TECNOLOGIA
QUE MAs CUBRE

90l 116489 www.lolum.es
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AIMPLAS: I+D+i EN PLASTICO

AIMPLAS, el Instituto Tecnologico del Pldstico, lleva mds de 20 aiios trabajando con empresas de
sectores vinculados al pldstico con el fin de detectar sus necesidades y determinar las acciones requeridas
pata satisfacerlas.
El Instituto pone a disposicion de sus clientes y asociados un gran equipo técnico especializado en los
sectores de envase y embalaje, construccion, automocion y reciclado y medio ambiente.

AIMPLAS ofrece una solucién integral y personalizada para las empresas coordinando y ejecutando
diversos trabajos en las dreas de proyectos de I+D+i, andlisis y ensayos, asesoramiento y estudios

técnicos, Inteligencia Competitiva y Estratégica y formacion.

Portal pionero en
Espana de plastico
en contacto con

Produccion
industrial de

)

alimentos

Dbservatoric
au PLASTICO

- s [ e RETT———

www.observatorioplastico.com/envase

El portal Web de Envase Plastico
(http://www.observatorioplastico.co
m/envase) pone a disposicién de los
usuarios una serie de Herramientas,
tales como la posibilidad de pregun-
tar a una gabinete experto sobre
legislacion, documentacion de refe-
rencia e interés para este ambito, asi
como una bateria de preguntas fre-
cuentes, que ayudan a la interpreta-
cién de todos los requisitos y obliga-
ciones legislativas.

Mas informacion: envases@aimplas.es
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paneles
ecologicos
para vehiculos

Los paneles estan fabricados a partir de polimeros procedentes de
fuentes renovables o reciclables, asi como de fibras naturales, y podran
ser utilizados como revestimiento en trenes, aviones, barcos, etc.
AIMPLAS trabaja actualmente en el desarrollo de los procesos de auto-
matizacién que permitan producir a nivel industrial paneles ecoldgicos
para el sector del transporte. Se trata de piezas fabricadas a partir de
polimeros procedentes de fuentes renovables o reciclables y de fibras
naturales que podran ser utilizadas en el revestimiento de paredes late-
rales, techos, carenados o compartimentos interiores de distintos vehi-
culos. Inicialmente se contempla su instalacion en aviones, trenes,
autobuses o barcos, pero también se considera que puede emplearse
en el sector de la construccién residencial.

Para conseguirlo, AIMPLAS lleva desde mediados de 2011 trabajando
junto a un grupo de expertos alemanes, espafioles y belgas en el pro-
yecto europeo CAYLEY, que tiene una duracion de dos afios y esté pre-
visto que se complete con éxito a mediados de 2013. Los socios de este
proyecto son expertos con conocimientos en composites y textiles,
aunque también estan presentes multinacionales del sector del trans-
porte.

El objetivo que persiguen los socios del consorcio es conseguir unos
paneles que cumplan con los requisitos del sector del transporte como
la resistencia al fuego, el bajo peso, propiedades mecénicas, acusticas y
robustez, pero que ademas puedan ser reciclados al final de su vida util
mediante procesos respetuosos con el medio ambiente y con la salud

de los trabajadores.

CAYL&Y ‘ -eaCI Eco-innovAtion R




Fabricacion
industrial de
masterbatches
de grafeno

El objetivo de NANOMASTER es la reduccion de la
cantidad de pléstico en un 50%, con la consiguiente
reduccion de peso de la pieza final, ademas de con-
ferirle funcionalidades térmica y eléctrica. Se conse-
guird mediante el desarrollo de la nueva generacion
de nanocomposites reforzados con grafeno que
podran utilizarse en los procesos de produccién
masiva de piezas plasticas.

Se ha demostrado que a escala laboratorio una carga
baja de grafeno es capaz de mejorar de manera sig-
nificativa las propiedades mecanicas vy fisicas de los
polimeros. Sin embargo, la produccién a nivel indus-
trial sélo se ha desarrollado en Estados Unidos.

A través de NANOMASTER se busca desarrollar el
conocimiento base de los procesos que se necesitan
para el escalado de la produccion de masterbatches
y compounds termoplasticos de grafeno y grafito
expandido que permitan su comercializacion indus-
trial en Europa.

NANOMASTER es un proyecto europeo de coopera-
cién dentro de NMP (PM7/2007-2013, n° contrato
285718), formado por 13 empresas de 7 paises.
Empezé el pasado mes de diciembre y esta previsto
que dure 4 afos. Entre sus socios cabe destacar la
participacion de Avanzare, Timcal, Promolding, el
Instituto Tecnolégico Danés y AIMPLAS en el proce-
sado de los materiales, ademas de Rochling, Philips y
Rolls-Royce como usuarios finales.

Informacion adicional:
http://www.nanomasterproject.eu/ - proyectos@aimplas.es

e
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Envases activos
biodegradables para
frutas y verduras
preparadas

AIMPLAS coordina el proyecto europeo PLA4FOOD cuyo principal
objetivo es el desarrollo de un envase activo biodegradable para
productos frescos, fabricado a partir de un termoplastico proce-
dente de fuentes renovables (PLA-acido polilactico) funcionaliza-
do con aditivos naturales que le confieran propiedades antioxi-
dantes, antibacterianas y antifingicas, con la mision de aumentar
el tiempo de vida de los productos envasados.

La aplicacién principal de estos nuevos envases activos es el
envasado de productos frescos, en concreto frutas y verduras
preparadas, lavadas y envasadas sin la incorporacién de aditivos y
conservantes en el propio alimento. Estos aditivos son afadidos
habitualmente con el fin de alcanzar un tiempo minimo de con-
servacion de aproximadamente 7 dias.

La investigacion que ha dado lugar a estos resultados ha recibido financiacion
del Séptimo Programa Marco de la Unién Europea (PM7/2007-2013) en virtud
del acuerdo de subvencion (262557). La informacion refleja la vision del
consorcio de PLASTIVAL y no vincula a la EC.

CAPACITIES

AIMPLAS asistirda a la
Feria PLAST’12 de Mildn

AIMPLAS asistira a la PLAST'12 de Milan, la feria mas grande en
Europa para la industria del plastico y caucho (maquinaria, equipa-
je, moldes, materia prima, materiales compuestos, productos aca-
bados y semi-acabados) que tendré lugar del 8 al 12 de mayo y en
la participardn mas de 1.300 expositores de 46 paises.

Con respecto a las ediciones anteriores, PLAST 2012 presenta nove-
dades entre las que destaca el caracter internacional de la feria y la
amplia representatividad de nuevas tecnologias y aplicaciones
innovadoras que en ella tendran lugar.

AIMPLAS presentara en Milan sus ultimos desarrollos tecnolégicos
y los servicios que pone a disposicion de las empresas para incre-
mentar su competitividad: proyectos I+D+i, analisis y ensayos, ase-
soramiento técnico e Inteligencia Competitiva y Estratégica.
Visitenos si tiene previsto asistir a la PLAST'12: Stand C-61,
Pabellon 11

Parque Tecnologico de Valencia, Gustave Eiffel, 4

46980 Paterna (Valencia)

Tel.: 96 1366040 * Fax: 96 1366041

envases@aimplas.es * labenvase@aimplas.es * www.aimplas.es

AIMPLAS

INSTITUTO TECNOLOGICO
DEL PLASTICO
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Los pldsticos son el
material del siglo
XXl pero también el
material del futuro.
Aligeran el peso de
los productos,
conservan,
protegen, facilitan
su fabricacion. Son
un aliado de la
sociedad, no paran
de reinventarse. En
esta seccion se
pueden observar
aplicaciones
novedosas y
curiosas solo
posibles gracias a
los pldsticos.

161

Una experiencia divertida y agradable gracias al
polipropileno

A los nifios les encanta tener “las cosas de los mayores en pequeiio”. Por eso
Flux Furniture B.V. ha creado una version infantil de su galardonada silla por-
tatil y plegable Flux Chair. Al igual que el modelo para adultos, la nueva Flux
Junior estd moldeada a partir de una resina de polipropileno (PP) ligera, pig-
mentada y duradera de SABIC. La serie Sabic PP PHC de copolimeros de blo-
que resistentes al impacto aporta a Flux Junior rigidez y resistencia—se utili-
za mucho en todo tipo de elementos de juegos infantiles, tanto de interior
como de exterior—, ligereza para su ficil transporte y flexibilidad para un rapi-
do plegado y desplegado.

Ademis, la pigmentaciéon a medida de la resina de Sabic permiti6 a Flux Fur-
niture crear tres colores nuevos pensados para los nifios: azul, rosa y verde
camuflaje. Junto a estos tres colores nuevos, la silla Flux Junior se vende en los
mismos tres colores que la Flux Chair original. Como accesorio, el sistema de
montaje en pared Flux Wall Mount permite almacenar en plano hasta ocho
sillas Flux Junior.




HT/Armaflex, en la red de
calefaccion piiblica de Ginebra

HT/Armaflex, el aislamiento elastomérico flexi-
ble de Armacell, basado en caucho EPDM con
alta resistencia a las temperaturas elevadas, ha
sido el material utilizado para el aislamiento de
la planta de calefaccion de la empresa de servi-
cios publicos de Ginebra. Su estructura de célu-
la cerrada y su baja conductividad térmica evi-
tan la difusion del vapor de agua y reducen las
pérdidas de energia, protegiendo y optimizando
la eficiencia y la vida 1til de la instalacion. A la
vez que permanece flexible a temperaturas de
aplicacion hasta 150 °C, estd libre de polvo y
fibras y es ficil de instalar sin herramientas
especiales.

Mientras que en el pasado las plantas de incine-
racion de residuos se contemplaban como gran-
des generadores de polucién, actualmente pre-
servan el entorno mediante la produccién lim-
pia de la calefaccion y electricidad. Desde 2002,
el calor procedente de residuos de la planta inci-
neradora Les Cheneviers de Ginebra, ha sido
utilizado en una red de calefaccién de distrito
que da servicio a unos 40.000 habitantes. En la
primavera de 2011, la tuberia se extendi6 desde
la planta de calefaccion de Services Industrielles
de Geneéve (SIG) al distrito de Aux Franchises.
La tuberia consiste en dos lineas, cada una de
ellas con un sistema de alimentacién y de retor-
no. Las cuatro tuberias principales primero
recorren el aparcamiento debajo del edificio SIG
y luego estan instaladas bajo tierra como tube-
rias de distribucion. Caliqua AG Basel, una sub-
sidiaria de la empresa suiza Cofely, utiliz6
HT/Armaflex para aislar las tuberias que tienen
una temperatura de 9o a 125 °C. El material de
aislamiento a alta temperatura es adecuado para
sistemas con temperaturas altas o duales y
mantiene sus propiedades técnicas a tempera-
turas de hasta +150 °C (+175 °C de forma pun-
tual).

BinPET ™ es el nuevo contenedor plegable para
la industria de bebidas y productos a granel.

Solucioén integral \
para el almacenaje A
y el transporte de
preformas, tapones
y botellas de plastico
vacias

Adaptacion facil a la
necesidad del productoy
compatible con entornos
operativos automaticos

Mantiene los productos en excelentes
condiciones, higiénico y reduce el
coste operativo gracias al montaje/ plegado
rapido y sencillo

Sistema eficaz para evitar la deformacion de los
productos en largos periodos de almacenaje

SAMS AG v : Para mas informacién:
Rain 2 _ info@binpet.eu

8753 Mollis i www.binpet.eu

SUIZA

noazgne  €Sams

Experto en soluciones de ingenieria en logistica y
control de calidad

Gestoria técnica y servicio de venta del mas alto nivel

Colaborador y distribuidor exclusivo para BinPET en
Europa y varios paises de América Latina
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perts
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* Total limpieza
de sus conductos
p de refrigeracion.
* Aumento considerable
S g de su produccién.

P

_ Consultenos!!

600587036
extruderexperts@adrianrekalde.es
www.extruder-experts.com

Fax: 94 333 61 00

Resistencia constante a altas
temperaturas gracias a juntas
especiales

El acreditado sistema de refrigeracion ha
sido ahora disefilado como estandar para
aplicaciones de alta temperatura.

I Resistente a altas temperaturas
B Aumento de flujo de un 8-10%

B Sistema de refrigeracion mejorado
I Baja pérdida de presion

HASCO

Member of the Berndorf Group

Juntos moldeamos sus ideas

HASCO IBERICA NORMALIZADOS, S.L.U.

Tel: +34 93 7192440
Fax: +34 93 7296111

info.es@hasco.com www.hasco.com

Plastico para defenderse de
los piratas

Un blindaje de altas prestaciones para aumentar la
seguridad de embarcaciones como pesqueros, patru-
lleras del ejército o guarda costera frente a posibles
ataques piratas. ¢De acero? No, de plastico. La empre-
sa alicantina Astilleros
Santa Pola, en colabora-
cién del Instituto Tecno-
l6gico del Plastico (Aim-
plas), ha desarrollado un
blindaje de plastico com-
puesto por dos capas: la
parte exterior es la que
cambia la morfologia de
la bala y la hace menos
penetrante, mientras que
la interior absorbe la
energia del impacto.
Entre las ventajas de este material respecto a otros
que se venian utilizando hasta ahora en los blindajes
como el acero, destaca su menor peso, lo que permite
un ahorro del combustible y una reducciéon en las
emisiones de CO2 a la atmoésfera. Ademas, es un
material que, a diferencia del acero, resiste la corro-
sion del medio marino sin necesidad de recubrimien-
to v ofrece una versatilidad en la fabricaciéon de pie-
zas muy superior a éste.

El primer paraguas reciclado

La firma francesa especializada en

la fabricacion de zapatillas, guan- I
tes y paraguas, Isotoner, ha desa-
rrollado una gama ecoldgica de
productos fabricados a partir de
materiales reciclados. Asi, el
primer paraguas reciclado
(precio aproximado 20 euros)
producto de la investigacion
de la marca, estd compuesto
como minimo por un 75% de
estas materias. Sus caracte-
risticas principales son la
correa en cafiamo, tejido
fabricado a partir de PET
100% reciclado y estruc-
tura metdlica también
reciclada en un 70%.




Serie DCX
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Industrial Automation

Generadores para soldadura por ultrasonido
para sistemas de ensamblado automatizado

Branson Edificio Emerson

C/ Can Pi 15 - 1° planta

08908 L'Hospitalet de Llobregat (BCN)
Tel. 93 586 05 01 » Fax 93 588 22 58

www.branson.es



950 empresas estardn presentes en esta edicion .

La industria del -
packaging internacional g
tiene una cita en

Barcelona: Hispack 2012

Con la edicion de 2012 que tendra lugar del 15 al 18 de mayo en Fira de Barcelona, Hispack
se consolida como el foro de packaging de referencia en el sur de Europa. El nimero de
expositores, la variedad de sectores representados, la integraciéon en un solo espacio de
todos los actores que intervienen alo largo del proceso de packagingy las actividades para-
lelas para reflexionar en torno al sector confieren a Hispack una personalidad Unica. Este
afo, el impulso a la internacionalizacién y la presencia creciente de la logistica marcardn
una edicion que pretende ser el revulsivo necesario para afrontar los proximos afos con
solidez y acertando en las propuestas y estrategias de las empresas del sector.

packaging integrando en una sola feria

el proceso completo. Asi, la maquinaria
y los accesorios de embalaje suponen el 48%
de los expositores, seguidos por las materias
primas y materiales (21%). La maquinaria para
etiquetado, embotellado, la consultoria, el
reciclaje y la PLV también estardn presentes,
asi como la logistica.
Al mismo tiempo, Hispack responde a las
necesidades de packaging de todos los secto-
res industriales y de consumo, congregando a
altos directivos del sector quimico, farmacéu-
tico, drogueria y cosmética y perfumeria, ade-
mas del de la alimentacién y las bebidas. Para
todos ellos se aportan soluciones concretas a
necesidades especificas.
La agregacién de todos los subsectores de la
oferta asi como la atraccion de los principales
mercados de demanda convierten al salén en
la plataforma mas util para el negocio.

I Iispack aporta soluciones globales de

El Hispack mas logistico

En esta edicién, Hispack potencia la logistica Javier Riera-Marsa y

en su oferta y actividades: tecnologia, softwa- ! s Xavier Pascual, presiclente

re, equipos y servicios intralogisticos y, en ! ‘ 1 y director de Hispack.
L]
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definitiva, aquellos sistemas que contribuyen
a optimizar los procesos y las operaciones de
embalaje, manipulacion, almacenaje y movi-
miento de materiales y productos en el inte-
rior de las empresas. Los lazos y sinergias de
la logistica con la industria del packaging son
cada vez mas fuertes y por ello Hispack 2012
va a hacer hincapié en ofrecer a los responsa-
bles de operaciones soluciones globales para
integrar, sincronizar y alinear sus procesos
internos con la cadena de suministro.

El salon recoge esta necesidad y la vincula a
los envases y embalajes, elementos que
soportan no sélo funciones operacionales y
de marketing (trazabilidad, agrupacién de
unidades, promociones, informacién, ima-
gen de marca, innovaciones de uso, etc.), sino
que resultan imprescindibles en las fases de
produccién y distribucion.

Las empresas participantes en este sector
podran presentar sus productos y servicios
intralogisticos y, al mismo tiempo, el visitante
del salén tendra la oportunidad de visualizar
soluciones completas con las que mejorar la
logistica interna de la empresa y hacerla mas
competitiva.

Programa de actividades

Ademds del espacio para expositores, His-
pack 2012 presenta una agenda de activida-
des paralelas que serviran para tomar el

pulso de la industria del packaging, conocer
tendencias y buscar soluciones integrales a
las necesidades de los visitantes. Para los 950
expositores que estaran presentes, sera una
oportunidad para conocer de primera mano
las ultimas novedades y establecer contactos
tanto nacionales como internacionales, ya
que tres de cada cuatro visitantes tienen
poder de compra o prescripcion en sus
empresas.

Asi, Hispack 2012 se constituye como un

auténtico foro sobre packaging, con las

siguientes actividades destacadas, que se
iran detallando a lo largo de las préximas
semanas:

- |ll Encuentros Hispack I+D, centrados en
los nuevos desarrollos en materiales y tec-
nologias de envase y embalaje; la red Cost
Action FP1003 (sobre el impacto de los
materiales renovables en el packaging).

« Aperitivos de Branding, con casos de éxito
sobre disefo en packaging, organizados
por Aebrand e Ipmark.

- Jornadas de packaging, sobre maquinaria,
disefio y novedades, de la mano de Grap-
hispack, IEEE y Club Espanol del Packaging

- VIl Foro del embalaje flexible.

- Conferencia organizada por la Agrupacion
Ibérica de Fabricantes de Bolsas de Papel
sobre el actual marco juridico.

- Jornada joven del packaging.

Remei, 37 ¢ 41 bajos * 080 28 Barcelona

Tel.: + 34 93 322 23 55
Fax. +34 93 32211 77

www.stx.es - stx@stx.es
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Clara apuesta por la
internacionalizacion

Los salones Hispack & Bta, que se
celebraran de forma conjunta del 15 al

18 de mayo de 2012 en Fira de Barcelo-
na, hacen en esta ediciéon una apuesta
decidida por la internacionalizacion.
Ambas organizaciones han puesto el
foco en el eje mediterraneo, Latinoa-
mérica y algunos paises emergentes
como India y China, prioritarios en su
plan estratégico de captacion de visi-
tantes.

La internacionalizacion se erige como
foco principal en esta edicion gracias
al trabajo conjunto entre el equipo
organizador de Hispack y Bta. con
instituciones y asociaciones del sec-
tor entre las que destaca especialmen-
te Amec. Su posicionamiento interna-

cional volvera a situar la convocatoria Por primera vez, Hispack creara el Speak Cor-
ferial como la primera del sur de ner: dos espacios abiertos dentro del salén

Europa dirigida al sector de la maqui- . .
en los que se realizardn presentaciones bre-

naria alimentaria y el envase y emba- : ) )
laje tanto para el sector de la alimen- ves sobre diferentes temas relacionados con Imagen de la anterior
edicion del certamen.

tacion como para la cosmética, perfu- el packaging, dando voz a los protagonistas
meria y farmacia, entre otros. tanto de la oferta como de la demanda. Se
Gracias a estas sinergias compartidas, trata de conferencias breves, de 30 minutos
Bta. & Hispack reforzaran su dimen- de duracién, alrededor de cuestiones como
sl niearzaioml y oo Hil e Gl el disefio, los materiales o la maquinaria. El

las primeras ferias del sector en Euro- . S
Qnge objetivo es que sean charlas dindmicas e
pa en 2012, convirtiéndose en un refe-

rente para el sector en el ambito inter- interactivas con presencia de empresas fina-
nacional. Asi, una parte sustancial de les para intercambiar experiencias y puntos
los 45.000 visitantes previstos, apro- de vista, buscando conjuntamente nuevas
ximadamente el 8%, 3.600 profesio- soluciones para los diferentes procesos.

nales seran internacionales. Los salo- Con todas estas actividades, Hispack quiere
nes de packaging y tecnologias de la promover el debate, la reflexion y el inter-

alimentacion Bta. & Hispack han bio de id t | kaging. Est
seleccionado como mercados prefe- campblo de ideas en torno al packaging. tste

N e . mismo espiritu es el que se esconde detras
mediterranea, Latinoamérica y paises de la Tribuna Hispack, un escaparate perma-
emergentes como China, India, Arabia nente de las tendencias y opiniones del sec-
Saudi, Rusia y Ucrania. tor difundidas a través de la web de Hispack
Los salones optan por intensificar su y de actividades previas a la celebracion del
dimension internacional y, de esta certamen.

fgl‘gl:::i’o Cg:tlz‘l:uel;lpieil:dg;:ol:: E’n el marco de Hispack&Bfa 291 2 se efectua-
expositoras, que recibiran asi la visita rd la entrega de los Premios Liderpack 2011,
de compradores internacionales con que este afo han distinguido con los galar-
un alto potencial de decisiéon de com- dones principales a dos proyectos de packa-
pra en sus organizaciones. ging, uno para la cerveza Damm Inedit y otro

En la edicion de 2012, también para renovar las tolvas de café, y uno de PLV,
aumenta la presencia de empresas disefado para Michelin

extranjeras como expositoras. Se
prevé que acudan a la cita conjunta .
mas de 1.400 empresas, de las cuales Hispack, con las pymes

el 25% sea internacional, con especia] HiSpaCk 2012 qUiere facilitar la participacién
atencion a paises como Turquia, de pymes en la edicién de 2012, con el obje-
Dinamarca y China. tivo de que todas las empresas puedan estar
presentes en la feria, independientemente
de su tamano, y aprovechar las oportunida-
des de negocio de un saléon con mas de
40.000 visitantes que apuesta por la interna-
cionalizacién y las soluciones innovadoras
para los procesos de packaging.

Muestra de envases activos en
Hispack 2009.

+ Jornadas en torno a los distintos materia- Para ello, el salén ha suscrito acuerdos con 16
les del packaging organizadas por BCME, asociaciones que integran la cadena del pac-
AEDA, Aspack, Aenor, Aimplas, Col-legi de kaging para que, a través de estas, las pymes
Disseny Grafic de Catalunya, ACSA, AEM, puedan contratar pequenos stands modula-
Itene y Cost Action. res a un precio asequible.
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ENTREVISTA

¢

el vidrio y

Mucho ha evolucionado el sector del envase y el embalaje en los
Gltimos anos. Y con él, como no, también lo ha hecho el mercado
de las inyectoras para preformas. Lluis Espigol, responsable técnico-
comercial de Husky para sistemas de preformas de PET en Espafia y
Portugal, reflexiona en esta entrevista sobre los cambios y mejoras
mas significativas en este tipo de equipos, y aprovecha también
para explicar qué puede esperar un posible comprador de su nueva

inyectora y de su proveedor.

Javier Garcia

Lluis Espigol,
responsable
técnico-
comercial de
Husky

para sistemas
de preformas
de PET

en Espanay
Portugal
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;Cuales son las principales
exigencias de un cliente cuando
compra una inyectora para
fabricar preformas?

Basicamente, busca el menor ries-
go posible en la inversién y asegu-
rar la capacidad de produccion,
para obtener el minimo coste por
pieza y la mejor calidad de prefor-
ma, lo que se traduce en un menor
coste del envase final.

Hace algunos aiios, lo
importante entre los fabricantes
de mdquinas especializadas en
la inyeccion de preformas
parecia ser el nimero de
cavidades del molde. ;Continda
esta ‘carrera’ o la diferencia con
los competidores se busca de
otra forma?

Aumentar el nimero de cavidades
de los moldes ya no es critico.

;Y qué lo es?
Hoy en dia, el factor mas importan-
te es la productividad, es decir,

“El PET tiene muchas
ventajas sobre
las latas”

tiempos de ciclo mas rapidos, un
mayor rendimiento repetible y fia-
ble, y un menor coste total de los
equipos durante el ciclo de vida del
mismo.

También se tiene en cuenta el con-
sumo de energia y la capacidad de
procesar preformas mas ligeras,
que permiten paredes y secciones
mas finas, especialmente en el mer-
cado del agua mineral.




;Como cree que han
evolucionado los sistemas PET
en relacion con las cavidades
del molde?

El ndmero de cavidades de los
moldes ha cambiado dependien-
do de la aplicacion y de las condi-
ciones locales del mercado. En
agua y refrescos, por ejemplo, se
suelen utilizar moldes de 72, 96 y
144 cavidades, mientras que en
zumos y lacteos los moldes suelen
ser de 48 y 72, aunque en Espafa
todavia es muy comun el sistema
de 48 cavidades.

Ademas del proceso de
fabricacion de botellas de dos
fases (inyeccion preforma +
soplado) esta el de una fase. ;En
qué voliimenes de produccion o
en qué situaciones tienen
sentido un sistema y el otro?
Para grandes volimenes, no hay
duda de que los sistemas en dos
etapas son més eficientes y produc-
tivos. Sin embargo, hay algunos
nichos de mercado, para aplicacio-
nes pequenas y especiales, como
los envases muy pequefios (menos
de 100 cc), roscas especiales o fras-
cos de boca ancha (cuellos de mas
de 63 milimetros) donde los siste-
mas de una etapa siguen siendo
competitivos.

;Qué factores hay que tener en
cuenta?

Los procesos en una etapa implican
trabajar en continuo y tener un
almacenaje intermedio de envases.
Almacenar envases muy ligeros en
silos a granel provoca deformacio-
nes y mermas importantes que no
lo hacen recomendable. Por su
parte, el proceso en dos etapas
facilita una mejor relacion estirado-
soplado que permite envases mas
ligeros. Con frecuencia, sélo los
ahorros en resina justifican la susti-
tucion de equipos de una etapa a
equipos en dos etapas.

;Y en el caso de bajos
voliimenes?

En fabricaciones muy
pequenas, con volime-
nes muy bajos, los siste-
mas en una etapa a
| veces tienen sentido ya
que se pueden manejar
los envases y operar las
maquinas con menos
mano de obra. Los volimenes
que impulsan este punto de equili-
brio son diferentes en cada situa-

“Un sistema de preformas de PET no solo es
una inyectora; es una célula completa de
trabajo integrada, donde la camara caliente,
el molde y los auxiliares son clave para lograr
el mejor rendimiento y calidad

de las piezas”

ciéon y dependen en gran medida
de los costes de mano de obray las
habilidades del operador. Por lo
general, una vez que un fabricante
crece hasta tener dos o mas siste-
mas de una sola etapa, normalmen-
te tiene sentido pasar a sistemas en
dos etapas.

Una inyectora de preformas es,
al fin y al cabo, una inyectora.
Sin embargo, son pocos los
fabricantes de inyectoras que
compiten realmente en el
campo de las preformas. ;Cual
es el motivo? ;Cudl es la
dificultad de un sistema de
preformas para que no estén
todos los fabricantes luchando
por este segmento?

Un sistema de preformas de PET no
solo es una inyectora; es una célula
completa de trabajo integrada,
donde la camara caliente, el molde,
y los auxiliares son clave para lograr
el mejor rendimiento y calidad de
las piezas. Husky es un proveedor
de fuente Unica para el sistema
completo, incluyendo los equipos
auxiliares integrados, como el seca-
dor, el deshumificador de la cabina
del molde, y el sistema de paletiza-
do de las preformas.

Husky también cuenta con una
gran experiencia de mas de 30
anos, en la fabricacién de prefor-
mas de PET. La dificultad, compleji-
dad y costes de conseguir esto,
para otros es, o seria, enorme.

A principios de la década de
1990, el PET fue ganando la
batalla en el sector de las
bebidas carbonicas y luego en el
del agua. Se ha hablado mucho
de las botellas de cerveza, pero
no acaba de haber un boom en
este campo. ;Qué piensa al
respecto?

Este es un tema muy complejo. En
muchos mercados emergentes,
donde el consumo de cerveza esta

empezando a crecer, en gran parte
se encuentra envasada en PET. El
PET tiene muchas ventajas sobre el
vidrio y las latas y si se ejecuta
correctamente es una gran solu-
cién para la cerveza y el vino. La
conversion a PET es mas un tema
cultural y de las preferencias de los
consumidores, que un problema
técnico.

En Espafa, la cerveza ya tiene una
cuota de mercado de PET, pero
pequefa. Y yo no espero un cam-
bio masivo al PET como sucedi6 en
su dia con el agua o las bebidas
refrescantes.

El mercado del agua no es proba-
blemente tan complejo técnica-
mente como el de otras preformas.

sCuales son los aspectos
importantes de una inyectora
que quiere competir en la
fabricacion de preformas para
botellas de agua?

Hoy en dia, en el agua mineral, el
factor principal es el coste de la
botella, y esto estd directamente
relacionado con el peso de la
misma. En realidad, desde una
perspectiva de células de inyeccion
y soplado, el mercado del agua es
el que realmente esta conduciendo
el desarrollo tecnolégico. Por con-
siguiente, es muy importante que
el sistema de preformas de PET sea
capaz de inyectar preformas muy
ligeras con paredes mas finas.
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“En Espana, la
cerveza ya tiene una
cuota de mercado de
PET, pero pequena...
no espero un cambio
masivo al PET como
sucedio en su dia con
el agua, o las bebidas
refrescantes”

;Cual cree que es ahora mismo
el campo en el que la industria
del PET que puede crecer?

El PET esta creciendo en aplicacio-
nes tales como zumos, bebidas iso-
ténicas, detergentes, productos de
limpieza del hogar y de higiene
personal. El PET ofrece oportunida-
des excepcionales para las marcas
para disefar envases Unicos que
realmente destaquen en la estante-
ria de la tienda, o proporcionar una
mayor funcionalidad.

A su juicio, ;cuales han sido los
cambios 0 mejoras mas
importantes de las inyectoras
para preformas en los tltimos

10 afos?

La productividad (la mejora de los
tiempos de ciclo) y la calidad de
preformas (el aligeramiento de los
envases exige una mejor calidad de
preformas). Y es importante con-
trolar toda la célula de trabajo para
cumplir con todos estos requisitos.

En su dia Husky presento
también una inyectora para
preformas con una estacion de
soplado. ;Qué fue de ese
equipo? ;Continida
fabricandose?

La eficiencia de las inyectoras de
preformas se ha incrementado
tanto en la Gltima década debido a
mejoras tecnoldgicas, que los siste-
mas en dos etapas son la mejor
solucién para casi todos los enva-
ses de PET. La ISB es una maquina
solo para aplicaciones especiales y
no es una prioridad para Husky.
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“Cuando un cliente compra un sistema PET de Husky, no s6lo compra la mejor
inyectora de PET; también recibe una llave que le abre la puerta a la experien-
cia, la capacidad de fabricacion y al servicio global de Husky. Esto es lo que
realmente hace que nuestros clientes tengan éxito a largo plazo”, sostiene Espi-
gol. Actualmente, la cartera de moldes de la compaiiia en cuanto a nimero de
cavidades cubre todas las aplicaciones (grandes y pequeiios volumenes). Husky
también dispone de unos equipos de ventas y servicio con mucha experiencia
para ayudar a los clientes “asegurando que sigan siendo productivos y compe-
titivos a largo plazo”.

Husky cuenta con los modelos HyPET HPP 4.0, unos sistemas de preformas de
PET de peso ligero. “Estos equipos, de un nivel muy alto de tecnologia, requie-
ren fiabilidad de funcionamiento y un control del proceso completo para inyec-
tar dichas preformas con una calidad excepcional y en grandes voliimenes”.

Foto: Ana N.C. Mendes.
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plast

Del 8 al 12 de mayo, Mildn acoge una nueva edicion de una de las ferias referentes de la

industria del pldstico

Mildn ultima los preparativos para una edi-
cion mas de la Plast, feria especializada en el

“-" sector de maquinaria, equipos, moldes, mate-

rias primas, materias regeneradas, composi-
tes, semielaborados y productos acabados
para la industria del plastico y del caucho.
Durante 5 dias (entre el 8 y el 12 de mayo)
Fiera Milano acoge las tltimas innovaciones
tecnolégicas de esta industria.
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| desarrollos.

zadora del evento, espera igualar o )

superar los récords registrados en la ¥
pasada edicién de 2009, que acogié 1.478
expositores de 45 paises, sobre un drea
neta de 59.714 metros cuadrados, con
55.175 visitantes, de los que el 31% |
(17.589) provenian de 114 paises extranje-
ros.
La feria representa un punto de encuentro
comercial para los expositores y los visi-
tantes presentes, y ofrecera la posibilidad :
de profundizar en los temas mas relevan- |
tes del sector y sobre sus mas recientes

E ste afo, Promaplast, empresa organi-

La presente edicion de Plast 2012 contara
con un nutrido programa de eventos
paralelos, seminarios tecno-cientificos y
presentaciones empresariales, de entre
los que destacan los relativos a materiales

o



plasticos biodegradables y aplicacio-
nes de los plésticos en la agricultura.

De premio

Por otra parte, la empresa organizado-
ra de Plast 2012 y el Consorcio del Poli-
técnico de Milan (Poli.Design) firmaron
un acuerdo de colaboraciéon para el
concurso internacional de ideas Plastic
Technology Award. La temdtica del
mismo se centra en innovaciones y
soluciones aplicativas originales que
guarden en relacién con las principales
tecnologias de elaboracion de plasti-
cos. En él participan profesionales y
estudiantes de disefio italianos y
extranjeros. El jurado estd compuesto
por miembros académicos y de la
industria y presidido por un profesor
del Politécnico de Milan. B

La feria internacional de 2012
cuenta con el patrocinio del Minis-
terio Italiano del Desarrollo Eco-
nomico, y esta apoyada por Euro-
map (Asociacion Europea de Cons-
tructores de Maquinaria para los
Plasticos y el Caucho) y, por pri-
mera vez, por la UFl (Unién de
Ferias Internacionales).

Vuelve Rubber

Como novedad, vuelve después de
muchos aios Rubber, el salén saté-
lite dedicado al caucho, organiza-
do por Promaplast con la colabora-
cion con LIndustria della Gomma y
con el patrocinio de Assogomma.
El evento pretende destacar el
importante papel que desempeia
este importante subsector dentro
de la industria.
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plasi

Flexibilidad y un uso sencillo, algunos de los ejes de las mdquinas que presenta

Amut muestra soluciones para el

termoconformado en Plast 2012

El altamente competitivo mercado de productos desechables requiere de un cuidado parti-
cular desde el punto de vista del fabricante de maquinas de termoconformado, que debe ser
capaz de poneradisposicion de sus clientes sus conocimientos técnicos. Esta ha sido siem-
pre la filosofia del departamento de termoconformado de Amut (representada por Protec-
nic, que permite una continua innovacion de la maquina.

B39/C38, Amut muestra la evolucion

de la serie de maquinas de termocon-
formado de alta velocidad serie FFG.
La maquina FFG820 ADV estd en funciona-
miento con un molde de 820 x 620 milime-
tros. Destaca la bancada modular para mini-
mizar las dimensiones medias durante su
transporte y estandarizar la produccién. El
conformado se hace mediante vacio o aire
comprimido. Incorpora sistema de rodillera
para la carrera de los platos, con husillos de
rodamientos planetarios y su resistencia
esta garantizada bajo condiciones de corte
de materiales muy duros y altas velocida-
des, tanto en la estacion de con formado
como en la de corte, con una fuerza instala-
da de 60 toneladas. Toda la cinematica y
accesorios estan conducidos por motores
sin escobillas. Todas las prensas de cuatro
columnas, la estructura y el la bancada tie-
nen todas las caracteristicas de estabilidad
y rigidez de los proyectos de Amut, junto
con rendimientos altos en términos de
ciclo/minuto.
Amut ha dedicado especial atencion a la
flexibilidad y a un uso sencillo. Es por ello
que hay cambios répidos de moldes en
todas las estaciones, conexiones directas a
las utilidades en los platos del molde de la
estacion de conformado. La linea integra un
sistema de cambio rapido de molde.
Amut ha entregado recientemente y
comenzado la produccion en linea de una

E n la feria Plast 2012, pabellén 13 stand
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planta de extrusién y termoconformado
basada en una unidad de termoconformado
similar, con, cuatro estaciones, tipo FFG4 820
ADV para el termoconformado de productos
para el mercado del cuidado de flores.

Es una maquina ideal para la produccion de
productos profundos hasta 200 milimetros,
que utilizan la tecnologia de una unidad adi-
cional de realizacién de agujeros en la parte
inferior de los tiestos para flores y un apilado
automatico basado en un robot de tres ejes.

La ultima es una solucion de éxito que solu-
ciona el problema de la manipulacién de los
productos terminados, especialmente en
caso de tiestos redondos. La linea esta equi-
pada con una recogida computerizada y un
sistema de transporte en pilas pre-estableci-
das de los tiestos, que luego son envasadas
por el operador.

Presentara también los ultimos desarrollos
para la extrusién de WPC (Wood Plastic Com-
posites). El sistema que propone se llama
‘Easy Wood'y consiste en lineas completas de
300 a 1.000 kg/h y méas de capacidad. Se ofre-
cen soluciones a la medida y extrusién direc-
ta sin pre-mezclado de materiales o aditivos,
con cantidades de fibra de hasta el 80% con
poliolefinas y con un 50% con PVC. La linea
cuenta con una extrusora de doble husillo
contrarrotante y una extrusora monohusillo.

También se expone una extrusora monohusi-
llo EA75 con unidad de procesado de
L:D=35:1. Puede ser usada en todos los secto-
res con capacidades hasta 750 kg/h.

Ademas de
suministrar
lineas para
aplicaciones
médicas, Amut
se estd
especializando
en el sector del
automovil
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Ademas de suministrar lineas para aplica-
ciones médicas, Amut se esta especializan-
do en el sector del automévil. Ademas de
las lineas para multicapa de PA, ha desarro-
llado lineas para tubos de PVDF y POM.
Para el reciclado ha suministrado 4 lineas
para reciclado botella a botella en los ulti-
mos 12 meses. Ofrece lineas de 500 a mas
de 6000 kg/h.

TAMPOPRINT® AG

Nosofros somos su
colaborador de confianza
en todo el secfor industrial
de automatizacion

y en lineas de montaje.

El proveedor para
solucionar nuevos
procesos. Aumente el
porcenfage de
automatizacion

HACIA EL .
OBJETIVO CON
LA VELOQIDAD

LHybrid &

la primera maquina dgl mundo

que tampografia dos colores

con la produccion de clichés infegrada.
Grabacion con el sistema laser de ALFALAS®.

ORIGINAL

TAMPOPRINT® IBERIA S.A.U.
Spain * tampoprint@tampoprint.es « \
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Optimizacion en la fabricacion de tubos y perfiles

battenfeld-cincinnati presenta
tos extrusoras e informa
sobre soluciones completas

Con motivo de la feria Plast, que tendra lugar del 8 al 12 de mayo en
Milan, battenfeld-cincinnati (representada por comercial Douma)
presenta conceptos de maquina optimizados para la fabricacion de
tubosy perfiles. En su stand A 01 del pabellon 13 este fabricante ger-
mano-austriaco muestra una extrusora de doble husillo de su mas
reciente gama, twinEX, para la fabricacién de perfiles, asi como la
extrusora monohusillo solEX para tubos. También se informa sobre
greenpipe, el paquete de ahorro energético innovador para la pro-
duccién de tubos y sobre la linea completa techBEX para perfiles
técnicos de pequena dimension.

con extrusoras convencionales de 30 D,
puede ser utilizado el modelo inmediata-
mente inferior para las mismas funciones.
Segun la aplicacién y el

material, se pueden
alcanzar capacidades
de produccién entre
240y 2.200 kg/h, con
didmetros de husillo

de 45 a 120 mm. Estos
rendimientos tan eleva-
dos se deben, ademas de a
la longitud del husillo de
40 D, a una geometria del
husillo optimizada y a su alto

husillo twinEX 78, la mas pequefa de la

serie, que incluye en total cuatro mode-
los con didmetros de husillo entre 78 y 135
mm. Con su unidad de procesado de 34Dy
las habituales caracteristicas de battenfeld-
cincinnati —geometrias de husillo personali-
zadas, atemperado del nucleo del husillo sin
mantenimiento y enfriamiento del cilindro
eficaz- estas extrusoras alcanzan rendimien-
tos de 120 a 1.000 kg/h en la fabricacién de
perfiles de PVC. Con las extrusoras twinEX
también se pueden producir tubos en una
gama de rendimientos de 200 a 1.700 kg/h.
Las maquinas destacan por su alta flexibili-

S e muestra la extrusora paralela de doble

dad y la cuidadosa y homogénea prepara-
cién de la masa fundida y convencen ademas
por su buena relacién precio - prestaciones.
Asimismo, se expone una solEX 75-40 de esta
serie de extrusoras monohusillo de alto ren-
dimiento. Los cinco modelos de la serie des-
tacan por su excelente rendimiento en lo que
se refiere a capacidad de producciéon y homo-
geneidad de la masa fundida, en la produc-
cién de tubos de HD-PE y PP. Alcanzan rendi-
mientos tan elevados que, en comparacion
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par. Las extrusoras —-como

todas las de battenfeld-cincinnati- estan
equipadas con motores de corriente alterna
gue no requieren mantenimiento y que aho-
rran energia. Ademads, su construccidon es
muy compacta, de forma que requieren muy
poco espacio.

Otro tema importante en la feria es también
el concepto modular greenpipe, con el que
se pueden reducir notablemente la longitud
de lalinea y los costes de la energia en com-

solEX 75, de la serie de
extrusoras monohusillo de alto
rendimiento de battenfeld-
cincinnati.
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twinEX 78 para
la extrusion de
perfiles.

paracién con una extrusora convencional,
ademas de elevar la calidad del tubo. El trans-
formador de plésticos tiene tres posibilidades
a su disposicion: hileras para tubos con Effi-
cient Air Cooling (EAC) y la serie de cabezales
para tubo KryoS con distribuidor de mandril
de espiral, con los que son posibles ahorros de
energia entre el 30 y el 45%, asi como el con-
cepto de equipos de tratamientos secundarios
greenpipe. Esto permite reducir casi a la mitad
el consumo de energia de la zona de enfria-
miento. En lugar de un caudal de agua en cada
uno de los tanques, en el equipamiento gre-
enpipe solo se conduce agua fria al dltimo tan-
que y de este va llegando el agua a los demas
tanques en sentido contrario al de la extru-
sion.

Finalmente, battenfeld-cincinnati informa en
Milan sobre el concepto de linea completa
techBEX para perfiles técnicos pequeiios, que
ya fue presentado en ltalia en las jornadas de
puertas abiertas de Fainplast s.r.l. en Ascoli
Piceno. Con el lema 'Calidad y rentabilidad se
encuentran; las techBEX son lineas completas
estandarizadas, con las cuales se puede cubrir
una gran diversidad de aplicaciones posibles.
El paquete completo se compone de una
extrusora, que puede ser elegida entre seis
modelos diferentes, asi como de un equipa-
miento de tratamiento secundario completa-
mente cableado y pre montado, desde la mesa
de calibrado hasta la de descarga, que se
puede instalar in situ.

SUEA GON

Sistemas
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Gruas pluma
giratorias
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tricos de cable
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Pérticos ligeros
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Si quiere ser consecuente en la rea-
lizacion de su nuevo proyecto de
transporte de materiales, en ABUS
encontrara las respuestas adecua-
das.

Nuestros sistemas de gruas para
servicio interior se adaptan con pre-
cision a los mas diversos requisitos
y garantizan soluciones Optimas
incluso en naves de estructura com-
plicada: desde el disefo flexible del
puesto de trabajo hasta el transpor-
te lineal o de superficie total, y con
capacidades de carga desde 80 kg
hasta 120 toneladas.
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mover mas y mejor en el futuro.

BUSCAMOS COMERCIALES
Y COLABORADORES EN

DIFERTENTES ZONAS DE ESPANA

.
T
&
»
&
3
3
¥
&
=
&

A e e G e B e e B e B e e e e bl e W““WH"&.

Teléfono: 902 239 633
Telefax: 902 239 634
E-mail: info@abusgruas.es
www.abusgruas.es

o R e et Bt B B B e Rt R B B Rt B

Bt e el e B e B G e

AB“S Siempre en movimiento.

Sistemas de Gruas



plasi

La firma muestra en Plast 2012 sus ultimas novedades

Clariant potencia el rendimiento
de los transformadores
de plasticos italianos

Clariant pone las necesidades del sector transformador de plasticos italiano
se centra en Plast 2012, presentando sus Gltimas innovaciones enfocadas a
la sostenibilidad en el Stand B/ C45 del pabell6on 9. Bajo el lema: Power Your
Performance (Potencie Su Rendimiento) el experto en especialidades qui-
micas muestra sus nuevos productos y soluciones de proceso, enfocadas a
mejorar la productividad, la diferenciacion y los retos relacionados con el

medio ambiente.

tan hacia la creatividad en el disefio y

hacia factores relacionados con la com-
patibilidad medioambiental, la reduccion del
consumo de resinas y/o energia, reduccion
de peso, y oportunidades para acelerar el
desarrollo y el tiempo de lanzamiento de
nuevos productos. Clariant presenta sus nue-
vos desarrollos en masterbatches, masterbat-
ches liquidos, combibatches y aditivos, enfo-
cados a mejorar el comportamiento de pro-
ceso y la funcionalidad de un amplio espec-
tro de aplicaciones plasticas.

I os ultimos desarrollos de Clariant apun-

Principales novedades

Nuevos colores mas brillantes y atractivos
incorporados a la gama de Clariant Renol-
compostable, de masterbatches para el sec-
tor del envase y embalaje, especialmente
para aplicaciones de cuidado personal.

La nueva edicién de ColorForward 2013, la
guia de prediccién de color para la industria
del plastico, servird de ayuda al mercado ita-
liano para anticipar las nuevas tendencias y
preferencias de color del mercado de gran
consumo en el futuro.

El enfoque de Clariant en nuevas formas de
dosificacion, incluye tecnologia avanzada de
liquidos para un amplio elenco de polimeros,
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desde el PET hasta las resinas de ingenieria.
Especialmente adaptada a las necesidades
del cliente, esta tecnologia proporciona bajas
dosificaciones y menores residuos, junto con
una mejor distribucion de color mejorada y
un rapido y sencillo cambio de color para los
clientes.

Clariant, en Italia

Los masterbatch liquidos y combibatches se fabrican en Italia,
donde también esta ubicada la sede europea de la red global de
ColorWorks. ColorWorks ayuda a acelerar el proceso de desarrollo
de color y a reducir el plazo de produccion de nuevos productos. La
estrecha colaboracion entre Clariant Italia y sus clientes permite a
la compaiiia anticiparse y responder “de forma rapiday eficaz” a las
tendencias emergentes del mercado local.

Asimismo, la BU Aditivos esta muy presente en el mercado italiano
tanto en poliolefinas como en polimeros de ingenieria. El énfasis en
Italia contintia con desarrollos en aplicaciones tradicionales como
la agricultura, con las soluciones Hostavin NOW, y en nuevos cam-
pos como la electrénica con las gamas Exolit y Licowax, o automo-
cion con las gamas Nylostab y Hostavin. También la innovadora
gama de Licocene Performance Polymers tiene aplicaciones como
base universal para masterbatch, reduciendo costes y simplifican-
do el inventario, a la vez que mejora la calidad en produccion.




La gama de Clariant mejora
el comportamiento de
proceso y la funcionalidad
de un amplio espectro de
aplicaciones plasticas.

Nueva gama de retardantes a la llama no halo-
genados, Exolit EP para resinas epoxi termoes-
tables. Estos retardantes a la llama de alta efec-
tividad, expanden la gama Exolit de Clariant
hacia productos mas seguros y sostenibles para
la proteccion contra el fuego de productos
electrénicos de consumo y equipos eléctricos,
el sector del transporte y la construccién. La
efectividad a bajas dosificaciones permite
reducir el consumo de estos materiales.

» Nueva tecnologia Hostavin NOW en estabili-
zantes UV, de altas prestaciones para films
agricolas. Estos nuevos desarrollos constitu-
yen un nuevo avance de Clariant en su gama
de aditivos pensados para aportar maxima
efectividad a los polimeros, ofreciendo multi-
ples posibilidades para poliolefinas y plasti-
cos de ingenieria.

+ El nuevo Licocare SBW11 TP es una ayuda de
proceso para PVC innovadora y muy efectiva,
basada en fuentes renovables, y que consti-
tuye un avance claro, en la linea de la indus-
tria, hacia compuestos mas sostenibles.

Nuevos avances en la gama de ceras Montax de

Clariant, especialmente en el procesado de resi-

nas de ingenieria.

HITACHI
Group
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Tecnologia Wittmann
Battenfeld

Wittmann Battenfeld presenta su ultima tecnolo-
gia en moldeo por inyeccion, la automatizacién y
equipos periféricos en la Plast de Mildn (pabellon
22, stand B45 C46). En el 4rea de inyeccion, la
firma muestra modelos de la serie Power como el
nuevo MacroPower 500. La serie de equipos com-
pactos esta disponible ahora con fuerzas de cie-
rre de entre 500 y 1.100 toneladas.

La inyectora EcoPower
55/130 es un equipo
totalmente eléctrico.

También presenta el nuevo MacroPower
500/3400, que en la feria trabaja con un molde
de dos cavidades suministrado por Olsa Spa, Ita-
lia, en la fabricacion de los faros de un modelo de
coche de la firma Lancia, fabricado en PMMA. Un
robot Wittmanm W823 recoge las piezas y las
deposita sobre una cinta transportadora.

Ademas, dos maquinas de la serie totalmente
eléctrica EcoPower estan presentes en la feria. El
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modelo EcoPower 55/130, especialmente
apropiado para la tecnologia médica, produ-
ce en el stand de la firma un protector en un
molde de 20 cavidades de Schottli. Para per-
mitir la produccién bajo condiciones de sala
blanca, la maquina estd equipada con un
moddulo de flujo laminar, suministrado por
Petek.

Negri Bossi muestra
lo ultimo en prensas
de moldeo por inyeccion

Negri Bossi, empresa del Grupo Sacmi, espe-
cialista en el disefio y la produccién de pren-
sas de moldeo por inyeccién para materias
termoplasticas, todas con la marca SE (Smart
Energy), participa en la Plast 2012, con una
amplia gama de maquinas y aplicaciones:
desde el pequefio tonelaje, donde destacan
las nuevas EQS, hasta las potentes prensas de
la serie Bi-Power, capaces de moldear gran-
des productos one-step.

Los equipos
de la serie
CCM pueden
llegar a
producir
hasta 2.200

capsulas por
minuto.



La ultima incorpora-
cion a la serie Modular
F de Ferromatik

Milacron vuelve a estar presente en la feria Plast,
en un stand de 160 m2 en el pabellén 22, stand
C73 D70.El fabricante de inyectoras desvelara cuél es la
Ultima incorporacion a la serie modular F con una apli-
cacién para packaging super radpida. Ademas, la
empresa hard una demostracion de fabricacién de
juguetes para la playa en una maquina de la serie Elek-
tron, totalmente eléctrica.

La feria supone el debut de la F 200.“Con esta nueva
maquina, la serie modular F ahora cubre una comple-
ta gama de gama media con fuerzas de cierre dede
800 a 3.500 kN", ha sefialado Robert Trube, director de
ventas y marketing de Ferromatik Milacron.“Estas son
las dimensiones mas demandadas y las maquinas que
estamos vendiendo. La serie F continuard su expan-
sion hasta tener disponible una completa gama, de
500 a a 6.500 kN.

La maquina F 200 tiene una fuerza de cierre de 2.000
kN y se presentard en la feria con una unidad de
inyecciéon de alto rendimiento (HP) 60. La maquina
alcanza unas velocidades de inyecciéon hasta 900
mm/s. Un husillo barrera con un didmetro de 50 mm
y L/D 25 de longitud asegura una masa homogénea.
La maquina tiene un espacio entre columnas de 630 x
630 mm.

La segunda inyectora que mostrard en su stand es
una inyectora totalmente eléctrica Elektron 75 con
una fuerza de cierre de 750 kN y una unidad de inyec-
cién internacional 300.

Romi presenta nuevas gamas
para el ahorro
energético

Industrias Romi S.A., compafiia brasilefia de maquina
herramienta y maquinaria para el proceso del plasti-
co, participa con cinco productos en la Plast 2012 de
Milan,desde su stand (C16 y D20) del pabellon 22. Asi,
Romi exhibe tres equipos de la linea Sandretto EN, los
modelos Sandretto EN 70, de 70 toneladas de fuerza
de cierre, Sandretto EN 150, de 150, y Sandretto EN
200, de 200 toneladas. Equipadas con una bomba
accionada por un servomotor, estas maquinas pro-
porcionan un mayor rendimiento asociado a un
mayor ahorro de energia. Esta serie es el resultado de
la inversién en investigacién e innovacién, que ha
dado lugar a maquinas
de alta tecnologia §
adecuadas para pie-
zas pequefas Yy
medianas con apli-
caciones de hasta
450 toneladas.

La firma brasilefra también
presenta los modelos Sandret-
to EL 100, de 100 toneladas, y

Qrom

El modelo
Sandretto EL 100,
de 100 toneladas
de cierre, ofrece un
ahorro energético
de hasta un 60%.

Sandretto EL 300, de 300. Esta gama ofrece alta
precision combinada con una reduccién significa-
tiva del consumo de energia y bajos niveles de
ruido. Su accionamiento eléctrico cambia radical-
mente el concepto del moldeo por inyeccién del
plastico. Ofrece un ahorro energético de hasta un
60%, un entorno limpio, un nimero minimo de
piezas moviles y una alta eficiencia energética,
asociados con una muy alta precision de movi-
mientos.

Moretto presenta una nueva
forma de entender el secado
de materiales

La compaiia italiana Moretto, distribuida en Espa-
Aa por Maquinaria Termo Plastico (MTP), participa
un ano mas en la Plast de Milan (pabellon 22,
stand A33-B34), donde presenta su proyecto Eure-
ka, especialmente disefiado para reducir el consu-
mo de energia y mejorar el rendimiento en los sis-
temas de secado. Eureka cuenta con tres tecnolo-
gias exclusivas: las nuevas secadoras modulares X
Max, el dispositivo de
control Flowmatik y
las tolvas OTX.
La modularidad de &
las secadoras X Max p=
permite disponer de
grandes sistemas de
secado capaces de
secar hasta 20.000
m3/h. Pueden confi-
gurarse entre 3y 10
unidades, y hasta 32
tolvas de secado. Ade-
mas, nNo se requiere aire
comprimido ni agua de
refrigeracion.
Por su parte, Flowmatik es un sistema integrado
automadtico para la distribucién de aire de proceso
en los sistemas multitolva, capaz de suministrar la
cantidad exacta de aire necesario. Asimismo, la
tolva OTX cuenta con una nueva geometria que
resuelve el problema de las caidas de flujos no uni-
formes del material y permite gestionar
mas eficazmente la fase de secado,
manteniendo el proceso bajo con-
trol dentro de la tolva.

El sistema no requiere aire
comprimido ni agua de
refrigeracion.

137



4

PLASTICOS EN ITALIA

Crece un 60% el mercado en Rusia mientras se estanca el espanol

Sigue en aumento la
exportacion italiana
de maquinas

para plasticos

y caucho

Los resultados de 2011 de la industria ita-
liana de maquinaria para plésticos y cau-
cho confirman las previsiones realizadas
hace algunos meses por Assocomaplast,
asociacion italiana del sector, miembro de
confindustria, que agrupa a 170 construc-
tores. El afo pasado la exportacion del sec-
tor crecié mas de 20 puntos porcentuales
con respecto a 2010, mientras que el mer-
cado interno permaneci6 practicamente

estable (+0,9% en valor).

dirigieron las exportaciones italianas

consolida en los primeros puestos a Ale-
mania, Francia, China y Estados Unidos, con
una notable progresién (+60,4%) de las ven-
tas al mercado ruso. Por el contrario, la asocia-
cién sectorial constata la caida de la demanda
de Brasil y el estancamiento de la de Espafa.
La encuesta coyuntural de Assocomaplast de

I a clasificacion de paises hacia los que se

38|

‘u

finales de febrero confirma la buena marcha
de las exportaciones, con algunos sintomas
de ralentizacién en las ultimas semanas.

Esto puede ser debido a la pausa de reflexién
que se han tomado tanto los operadores ita-
lianos como los extranjeros, no Unicamente
en funcidn de la incierta situacion econémica
mundial sino también a la vista de Plast 2012
(del 8 al 12 mayo, en el recinto ferial de Fiera



Areas de destino de la exportacion
italiana de maquinaria, equipos y
moldes para plasticos y caucho
Europa (UE) 57,1 (45,5) 58,8 (46,4) (en %).
Norte América/Nafta 9,4 9,1
Ameérica Central/del Sur 10,3 8,7
Africa 5,2 4,2
Asia/Oceania 18,0 19,2
Total 100,0 100,0
o Industria italiana de maquinaria,
A % . L
2011 equipos y moldes para plasticos y
2011/2010 caucho (en millones de euros).
Produccion 3.600 4.000 +11,1
Exportaciones 2.010 2.430 +20,9
Importaciones 570 605 +6,1
Mercado interno 2.160 2.180 +0,9
Balanza comercial 1.440 1.825 +26,7

Ahorro energético - 40%
con el nuevo e N
triturador "

ECOTRONIC

* porcentaje variable segin el material reciclado
y compaosicion del equipo.

2=/ weccanica

GAMMA MECCANICA S.p.A.
Tel +39 0522 240811 - fax +39 0522 240145
www.gamma-meccanica.it - info@gamma-meccanica.it

SEQUIPLAST S.I.

Pol. Ind. Erletxe E4-36, 48960 Galdakao

Tel. +34 94 456 39 44

www.sequiplast.com - sequiplast@sequiplast.com
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PLASTICOS EN ITALIA

Otra constante
delas
innovaciones
en Plast 2012
esla
recuperacion y
la reutilizacion
de pldsticos
postconsumo,
también para
aplicaciones en
contacto con
alimentos
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cuota

sobre

el total
(%)
Alemania 310.478 15,4
China 121.560 6,0
Francia 118.665 5,9
Estados 11212 6

Unidos 325 S

Brasil 98.245 4,9
Espafia 87.400 4,3
Polonia 76.159 3,8
Turquia 71.836 3,6
Rusia 70.280 3,5
Reino Unido 67.450 3,4

Total “top 10” 1.134.398 56,4

Otros paises 877.677 43,6

Total mundo 2.012.065 100,0

Alemania 351.403 14,5 +13,2
Francia 156.481 6,4 +31,9
China 147.982 6,1 +21,7
Estados
Unidos 120.046 4,9 +6,9
Rusia 112.702 4,6 +60,4
Polonia 107.466 4,4 +41,1
Turquia 96.104 3,0 +33,8
Brasil 90.138 3,7 =3
Espafia 85.751 3,5 -1,9
Meéxico 73.966 3,0 +36,0
Total “top 10” 1.342.039 54,1 +18,3
Otros paises 1.087.337 45,9 +23,0
Total mundo 2.429.376  100,0 +20,7

Primeros diez mercados de destino de la exportacion italiana de maquinaria, equipos y moldes para pldsticos y

caucho (en miles de euros).

Milano), que en el afio en curso es la
mayor muestra sectorial en Europa, en la
que esta prevista la participaciéon de
1.400 expositores de maquinas, instala-
ciones, periféricos, materiales, etc.

En base a informaciones anticipadas faci-
litadas por los expositores, el foco princi-
pal de la feria sectorial serd la presenta-

cién de maquinas capaces de ofrecer un
elevado ahorro energético con respecto a
las versiones de hace algunos afos, expli-
ca Assocomaplast. Otra constante de las
innovaciones en Plast 2012 es la recupera-
cién y la reutilizacién de plasticos post-
consumo, también para aplicaciones en
contacto con alimentos.
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SOLIDWORKS 2012

San Diego, California, fue la sede de la cita de SolidWorks entre los
dias 12 y 15 de febrero de 2012

SolidWorks World
2012: Progresando

muy adecuadamente

La gran cita anual de los usuarios de SolidWorks ha tenido lugar este
afno en San Diego, California. Parece ser que los eventos que se rea-
lizan en California tienen siempre una audiencia mayor que los que
se realizan en otras zonas de EE UU. Es decir, California no debe ser
solamente la Meca del diseno en informatica, comunicacionesy elec-
tronica. Aparentemente, todas estas tecnologias con mas sustancia
l6gica que fisica, acaban necesitando estar contenidas en algo meca-
nico. El evento del 2012 no defraudd, con una cifra de participantes
que es el récord absoluto (hasta el momento, por supuesto) para esta
serie de eventos: 5.650 asistentes. Debe ser que, por esta zona del
mundo, la crisis mas bien retrocede, o por lo menos eso parece.

Joan Sanchez Sabé

Bertrand Sicot cumple un afo (y poco)
como director ejecutivo

Pocas semanas antes de SolidWorks World
2011, Betrand Sicot habia sido nombrado
director ejecutivo de DS SolidWorks. Tras un
anoy poco en el cargo, él fue el encargado de
abrir la primera sesion general del evento de
este afo. Di6 una sensaciéon de mayor como-
didad: el afo le ha ido bien, con una cifra de
ventas que ha aumentado en un 20%. Segu-
ramente, esto ayuda a relajarse un poco. Tuvi-
mos oportunidad de entrevistarle [1], para
descubrir que, en las distancias cortas, se
encuentra ain mas comodo que en el esce-
nario, en el que este afo introdujo el evento
junto a Nao, un robot educativo (y no sélo
eso).

Sin aparentes novedades en el frente
No ha habido noticias rompedoras: las lineas
maestras estaban ya trazadas y este afo ha

42 | PLASTICOS UNIVERSALES

estado, aparentemente, centrado en la ejecu-
cién. No ha habido anuncios revolucionarios,
pero si muchas evoluciones. Sin embargo, en
una empresa del tamafo de DS SolidWorks,
es virtualmente imposible que no ocurra
‘algo’ Y ha habido varios ‘algos’ que se nota-
ron, comentarios entre los asistentes y los
periodistas que cubrian el evento. El primero
de ellos: Jon Hirschtick, el fundador de la




empresa, no estaba. Decidié el pasado mes
de octubre cambiar su rumbo personal y
dejar la empresa. Bertrand Sicot nos conto,
sin embargo, que no nos sorprendiéramos si
en proximas ediciones lo volviamos a ver.
Otro ‘algo”: Jeff Ray estaba, pero no en el
escenario. El predecesor de Sicot, cuya flui-
dez ante el publico le ha hecho ganarse las
simpatias entre muchos usuarios de Solid-
Works, aparecia de tanto en tanto en las con-
versaciones entre los asistentes. Segun nos
confeso, a él el “show” le gusta, y ésta era una
de las cosas que realmente notaba a faltar.

Y un ultimo ‘algo”: Gian Paolo Bassi, nuevo
vicepresidente de |+D en sustitucion de Aus-
tin O'Malley, se dio a conocer en rueda de
prensa. Italiano con nacionalidad americana,
con una larga carrera en el mundo del desa-
rrollo CAD, y con experiencia dentro de Das-
sault Systémes, nos contd, en un inglés con
acento claramente italiano, algunos detalles
respecto a los productos que estan ‘en la
cocina’ Demostré que tiene las cosas bastan-
te claras, aunque respondia frecuentemente
con una perfecta ambigliedad para no des-
velar secretos antes de tiempo.

Colaborando

SolidWorks nacié como una alternativa a los
programas de CAD que requerian de estacio-
nes de trabajo caras. El objetivo era pues,
popularizar el CAD, hacerlo mas accesible a
mas gente. Hemos llegado al punto en que
un iPhone tiene mds capacidad de proceso
que las citadas estaciones de trabajo. El hard-
ware ya no es un factor limitante. Sin embar-
go, la capacidad de acceder a conocimientos
externos sigue siendo dificil para las empre-
sas pequenas. Pero vivimos en un mundo
donde las herramientas de comunicacion
son cada vez mas sofisticadas y es facil com-
partir informacién y colaborar con terceros.
Este fue el mantra de esta edicién de Solid-

Works: el mundo ha cambiado, colaborar es y
debe ser cada vez mas facil. No ha habido
presentaciones especificas de herramientas
de colaboracion (mas alld de algunas caracte-
risticas que se afadiran a SolidWorks 2013).
Sin embargo, algunos de los ‘keynote spea-
kers'de las diferentes sesiones generales eran
un claro ejemplo. En particular, Ben Kaufman
de Quirky.com, fue una muestra de como a
partir de una idea, un poco de ganas, su
ayuda, y poco mas, hoy es posible acabar con
un producto [2], usando como basa las deci-
siones y el disefio colaborativo.

Destacando la parte técnica, la soste-
nibilidad y la educacién

Este afno SolidWorks World ha afadido algu-
nas ruedas de prensa convocando a toda la
prensa presente en el evento para hablar de

Nao: uno de esos cacharros
que tanto gustan a los
participantes en SolidWorks
(entre los que el autor de la
presente se incluye) y que
tomé parte en algunas de las
presentaciones.

Regleta de enchufes y su 'inventor'.
Se hizo posible gracias a un empresa
pensada para ayudar a los
inventores: Quirky.
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varios aspectos de la empresa. Asi, pudimos
conocer al nuevo director técnico, Gian Paolo
Bassi; y también hablar de temas menos
populares (y que probablemente SolidWorks
quiere popularizar) como son la sostenibili-
dad y la educacion. En este ultimo apartado,
nos sorprendié descubrir que en muchos
sitios del mundo los productos de Solid-
Works no se utilizan Unicamente en escuelas
de ingenieria o de formacion profesional
avanzada, sino que se utilizan en escuelas
primarias, o en la enseflanza vocacional, que
imparten una educacién llamémosle “menos
reglados” o destinada a colectivos con riesgo
de exclusion educativa. Este es el caso en EE
UU, por ejemplo. También descubrimos que
en un mundo cada vez mas tecnoldgico, las
vocaciones por la tecnologia no estdn en
declive en todas partes: en Irlanda no hay
falta de gente que quiera estudiar carreras
técnicas. ;Deberiamos copiar algo de su sis-
tema educativo? En cualquier caso, parece
claro que acercar las herramientas de disefio
mas potentes a los mas jovenes, de una
forma divertida, como ocurre en Holanda, es

Las 10 caracteristicas mas solicitadas por los usuarios

Usar mas ntuicleos de las CPU de los ordenadores: las maquinas
actuales permiten la ejecucion en paralelo de muchas operaciones.
El software actual no saca todo el partido que podria a estas carac-
teristicas.

Deberia ser facil poner un punto en el centro de gravedad de los
objetos.

“No mates a tus hijos, déjalos colgando”: al trabajar con conjuntos y
subconjuntos, y decidir que algo se desmonta, intentar ser “lo
menos destructivo posible”.

Solucionar el problema de las sombras con sangre en el borde.
Reducir los cuadros delimitadores (bounding boxes) de las vistas de
dibujo de forma que s6lo comprendan los componentes visibles.
Capacidad de controlar qué cara de un plano se considera la frontal.
Las dimensiones deberian quedarse donde las dibujas: algunos
automatismos las mueven de sitio, y a los usuarios no les gusta que
les 1leven la contraria.

La tecla de escape deberia devolver el control inmediatamente a la
interfaz. Dicho de otra forma, aunque el software esté en medio de
cualquier céalculo (largo, probablemente), pulsando Esc se debe
poder interrumpir con respuesta inmediata.

Afiadir la posibilidad de bloquear la rotacién a las piezas generadas
por simetria cilindrica.

Afiadir un asistente para la creacion de roscas.

nal”. Este aflo anunciaron que la cifra de per-
sonas que han coseguido dichos reconoci-

algo que probablemente deberia considerar- mientos ha llegado a 50.000.
se seriamente.

Asheen Phansey, a quien entrevistamos el
ano pasado [3], dedicé una sesion para dar a
conocer la vision de la sostenibilidad desde la
perspectiva de SolidWorks, y como se esta
implementando progresivamente. Esta claro
que SolidWorks quiere ser uno de los colabo-
radores en lo que a mantener nuestro entor-
no se refiere.

Lo mas solicitado es...
En todos los eventos de SolidWorks, la terce-
ra sesion General tiene una parte importante

Formacion reconocida: mas de 50.000
certificados

SolidWorks World es, ante todo, un evento
formativo. Tiene una extraordinaria amplitud,
y concentra en tres (mas un) dias la posibili-
dad de atender a un montén de cursillos,
talleres y conferencias. En él participan
muchos disefladores que tienen o quieren
obtener una certificacién a sus conocimien-
tos. Para ello, SolidWorks inventé hace diez
afos un “programa de certificacién profesio-

Participantes en la rueda de prensa sobre educacion, de izquierda a derecha: Elise Moss, Laney
College, EE UU; Alan Gomez, The STEM Academy, EE UU; Ramanath S H, ITE College Central,
Singapur; Patrick Curran y Kieran Flannery, T4, Irlanda; Jack van den Broek, Vakcollege
Helmond, Paises Bajos y Marie Planchard, Responsable de Educacion de SolidWorks.
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En un futuro en el que la sostenibilidad sera siempre
un activo empresarial, tener una maquina que
no solo sea de 6ptimo rendimiento sino también
respetuosa con el medio ambiente y la comunidad
que lo habita, sera un valor inestimable. I S I
NEGRI BOSSI lo sabe y produce las maquinas mas Material Output
sostenibles, con soluciones completas y flexibles,

con funcionamiento totalmente eléctrico, hidraulico

o hibrido. La reduccion del consumo energético

puede ir del 20% al 75%. Sin mencionar el ahorro en

aceite hidraulico La naturaleza ha decidido y no es

solo del disefio italiano de lo que se ha enamorado. The & SACMI Injection Moulding Compan

Energy Consumption

Para cualquier informacion sobre la tecnologia Negri Bossi contacte con www.negribossi.com
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Lo mas destacable de lo que se mostro
sobre SolidWorks 2013:

En las piezas multicuerpo: mostrar u ocultar piezas.
Algo asi como la opcion de mostrar u ocultar compo-
nentes o subconjuntos en los entornos de gestion de
conjuntos.

Visualizacion de conjunto: ordenar las piezas en fun-
cion de su “dificultad grafica” (para saber qué dibu-
jos consumen recursos del ordenador)

Importar el marcado de eDrawings a SolidWorks: sin
entrar en demasiados detalles, se supone que... sera
posible.

SectionXpert: una utilidad con muy buena pinta que
facilitara sustancialmente la realizacion de secciones
a un modelo 3D, sin necesidad de hacer previamente
bocetos.

Bocadillos de revision: Una forma de marcar grafica-
mente los cambios efectuados durante un proceso de
revision, una forma de facilitar el control de cam-
bios/versiones.

Simulaciones de submodelos: usando las condicio-
nes de contorno y cargas definidias, las aplica a un
subconjunto del disefio. Si se modifica el conjunto,
las cargas y restricciones se actualizan.

Camaras de 3dVIA: afiade la capacidad de usar varias
camaras, y de ajustar sus puntos de vista a lo largo
del tiempo.

Seleccion rapida de documentos por tipo: Tres ico-
nos en el menu de ficheros permiten filtrar piezas,
conjuntos y dibujos. Puede usarse cualquier combi-
nacion de los mismos.

Mejoras en las envolturas: pueden usarse en los
datos de piezas y conjuntos. Los componentes de la
envolutra pueden reconvertirse en piezas en cual-
quier momento. Con los dibujos, los componentes de
envolturas pueden mostrarse con lineas fantasma.
No se afiaden a la lista de materiales.

Insercion de varias piezas simultaneamente a un
conjunto.

Configuracion de varias vistas explotadas.

Rotar piezas explotadas: ademas de poderlas despla-
zar, podran rotarse.

Carpeta de favoritos: que se podra afiadir al arbol de
FeatureManager.

Salientes para montaje: de uso inmediato por los
disefiadores de piezas de plastico.

Mejoras en los agujeros cosméticos: se pueden
desactivar las lineas punteadas sin afectar a la textu-
ra. Agujeros de clavijas: se han afiadido al asistente
para agujeros.

Interseccion de superficies: se pueden usar las
superficies de cuerpos para afiadir o quitar material.
Extrusion de varios perfiles delgados.

Entrada de ecuaciones en cualquier sitio: en cual-
quier didlogo donde se requiera un niimero en el Pro-
pertyManager, pueden usarse ecuaciones en su lugar.
Cambiar las dimensiones de los patrones: se pueden
cambiar las dimensiones lineales y angulares de los
mismos.

Colaboracion con otros: en las herramientas de ges-
tion de datos (EPDM) se puede ver la informacion de
sus creadores, la informacion de contacto y su esta-
do on-line.

Integracion de DraftSight con las herramientas de
control de versiones (checkin y checkout) de EPDM.
Copiar bocetos de DraftSight en SolidWorks.
Interoperabilidad con la version anterior: los fiche-
ros creados en SolidWorks 2013 se podran abrir
usando la version SolidWorks 2012 SP: la presenta-
cion de esta caracteristica mereci6é una ovacion del
publico. Esta claro que cambiar de version es doloro-
s0, y cualquier analgésico es bienvenido.

El pabellon de
asociados ('partner
pavilion'), como en
ocasiones
anteriores, estaba
lleno a rebosar.

de su tiempo dedicada a las caracteristicas
mas demandadas por los usuarios del pro-
grama. Algunas de las peticiones son facil-
mente comprensibles, otras demuestran un
nivel de detalle y conocimiento profundo.
Este afo las diez caracteristicas mas solicita-
das fueron las que se muestran en la caja
adjunta.

SolidWorks 2013

Los asistentes a los SolidWorks World son
gente curiosa. Por eso les gustan las sesiones
generales de los miércoles, que normalmen-
te se dedican a dar una pincelada de qué
habrd en la versiéon de SolidWorks para el
préximo afno. La presentacion suele estar
narrada, ademas, en tono de humor. Este afio
no fue menos, y para ir al futuro, lo hicimos
regresando. Es decir, tuvimos una perfecta
parodia de 'Regreso al futuro' Justin Burton e
lan Hogg fueron Marty y Doc. Jeremy Regne-
rus interpret6 al malo (Biff) y Jon Hirschtick
hizo de Jon Hirschtick, redondeando el circu-
lo y planteando la pregunta: ;Era a esta apa-
ricién a la que se referia Bertrand? Creemos
que no.

No vimos nada de SolidWorks v6 o Solid-
Works new platform, tal como ya se habia
anunciado. Hasta que no esté listo y muy
listo, nada. Sabemos, por lo que nos conté
Fielder Hiss (responsable de marketing y ges-
tién de producto) en rueda de prensa y Ber-
trand Sicot, al entrevistarlo, que habra dos
versiones de SolidWorks: la heredera de las
versiones y plataformas actuales, y una
nueva, denominada V6.

Y para el 2013...
El evento cumplird su XV aniversario en
Orlando, entre el 20 y el 23 de enero. ©

[1] www.interempresas.net/A61865
[2] www.interempresas.net/A61621
[3] www.interempresas.net/A47642

Pueden ver el contenido completo del reportaje, incluyendo

. reseflas y entrevistas en www.interempresas.net/A63067
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Director ejecutivo de SolidWorks

Bertrand Sicot, que desempena el puesto de director ejecutivo
de Dassault Systemes SolidWorks desde hace poco méas de un
afno, hablé con nosotros acerca de su pasado inmediato y del

futuro. A pesar de que fue el segundo empleado de
SolidWorks en Europa, y ha vivido en los EE UU durante los
Gltimos ainos, mantiene algunas sutilezas francesas al hablar
inglés. Las ‘h” encantadoramente suaves, y las formas
peculiares de decir ‘experiencia’ y ‘diferencia’ son distintivas.
Me gustaria ser capaz de hablar asi. Siendo francés, y siendo
de SolidWorks, empresa del grupo Dassault Systemes (DS), se
han oido rumores acerca de su situacién y prioridades. Esta
comprometido doblemente. Conoce muy bien la empresa que
lidera, su patrimonio y su potencial. Y es un apasionado de
ambos. Quiere hacerla crecer, pero, al mismo tiempo,
asegurarse de que su espiritu emprendedor y de autocritica se
mantienen vivos y bien alimentados.

“Hacer que los
clientes cambien
a nuestra nueva
plataforma
depende de
nosotros:
tenemos que
hacer un
producto y una
experiencia muy
atractivos”
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Joan Sanchez Sabé

Bertrand Sicot, durante la primera Sesién General de
SolidWorks World 2012

iSe considera mas un ‘tipo
SolidWorks’ o un ‘tipo Dassault
Systémes’?

Las dos cosas. SolidWorks es parte
de DS desde hace catorce afios. No
es nuevo. DS es un grupo, y noso-
tros somos una de sus marcas. Ge-
neramos el 20% del negocio. Segui-
mos creciendo. Tenemos nuestra
especificidad, en comparacién con
las demas actividades del grupo. El
grupo esta haciendo cosas asom-
brosas, pero no se conocen lo sufi-
ciente, incluso dentro de la comu-
nidad SolidWorks. Ser parte de DS
nos da también credibilidad, ade-
mas de lo que hacemos, somos par-
te de una organizacién mas grande.

Mas de un afio en su nuevo
cargo. ;Como se siente al
respecto?

Sigo estando aqui [bromea]. Ha si-
do un gran afo. Mi nominacién el
aho pasado se produjo tan sélo 3

semanas antes de SolidWorks
World. Fue apresurada. Después
del evento pude 'bajar un poco de
vueltas' y pensar en lo que debia
hacer y ser mds proactivo que reac-
tivo. Han visto los resultados de la
organizacion [20% de aumento en
los ingresos]. Lo hemos hecho muy
bien. Pensando en el futuro: junto
con mi equipo hemos elaborado un
plan para los préximos 3 a 5 afos.
Sabemos dénde queremos estar y
ahora se trata de ejecutar dicho
plan.

Este afio he estado viajando mucho.
El primer afo se tiene que estar
donde se tiene que estar. Trabajo
en SolidWorks desde hace 15 anos,
asi que conozco la organizacién.
Ventas y marketing, sin problemas.
Pero el desarrollo de producto me
llevé algo mas de tiempo. Ahora
mismo tengo una mayor sensacion
de control. Estoy contento de vol-
ver a estar aqui [en SolidWorks



World] este ano, y tengo la impre-
sién de que “el tiempo vuela”.

;A donde quiere llegar? ;Cuales

son sus visiones?

Estamos preparando el futuro. Te-
nemos una nueva plataforma de
CAD para el afio préximo. Debe-
mos administrar las transiciones de
una en una. En segundo lugar: el a-
Ao pasado presentamos ‘Live Buil-
dings’. Durante el afo 2011 lo he-
mos puesto a punto y este afo sale
al mercado. La construccion serd un
nuevo mercado para nosotros, to-
talmente nuevo, con muchas opor-
tunidades. Introducimos un enfo-
que rompedor. Vamos a ver qué tal
va. Por un lado da un cierto miedo,
por otro es emocionante. Hay un
montén de incégnitas, pero si quie-
res nadar tienes que saltar al agua.

;Qué tiene que decirnos de la
plataforma para el siglo XXI que
menciono ayer, durante la
primera Sesion General?

Sera una plataforma que permite a
la gente trabajar con un ordenador
fijo, en linea o en el movil. No he-
mos dado detalles al respecto,
cuando esté lista, la mostraremos.

Ha habido mucho ruido sobre el
cambio del niicleo Parasolid de
SolidWorks...

No desarrollamos la préxima gene-
racion para eliminar Parasolid y po-
ner otra cosa. Al cliente no le im-
porta lo que hay bajo la cubierta,
mientras funcione. Por lo tanto, po-
driamos cambiar el nicleo de la
plataforma actual. Sélo seria cues-
tion de tiempo y personal. Los u-

suarios esperan algo mas. No va-
mos a volver a crear lo que hemos
estado creando durante 15 afos.
Vamos a hacer algo nuevo. Vamos a
ampliar la experiencia del usuario.
Los rumores sobre el nicleo Para-
solid estan llegando de los compe-
tidores que quieren crear confu-
sién o miedo, y no saben qué mas
decir. No es mi problema. No he-
mos perdido ningln pedido por e-
llo. Los clientes saben lo que hemos
logrado; confian en que nosotros
no les defraudaremos. Mi opinién
personal: he pasado 15 afios de mi
vida profesional contribuyendo a
que la empresa alcance su posicién
actual. Ahora que estoy a cargo,
icreen que tengo intenciéon de me-
ter la pata?

Hemos oido durante los tltimos
dos dias muchisimas veces las
palabras ‘comunidad’,
‘colaboracion’, ‘comunicacion’.
¢Es marketing para la nueva
plataforma?

No, en absoluto. La nueva platafor-
ma integrard mucho mas las capaci-
dades necesarias para esta transfor-
macion. El objetivo de hacer que és-
te sea el tema de esta conferencia
es que la gente sepa que el mundo
esta cambiando, que las formas en
que las personas pueden crear e in-
novar estan cambiando. Hasta hoy,
si no trabajabas en una empresa
grande, era casi imposible innovar.
Ahora, como han visto esta manana
[Quirky], puede haber un joven so-
lo, que no trabaja una gran empre-
sa que haga enchufes, que encuen-
tra una manera de crear un nuevo
producto, con sélo pedir la ayuda

de otras personas. Esto cambia to-
talmente la forma de ver la innova-
cion. Esto resuena mucho dentro
de la comunidad de SW, ya que es-
ta formada en su mayoria por py-
mes. La innovacién en el mundo no
siempre proviene de las grandes
organizaciones. Con las nuevas tec-
nologias disponibles ocurren feno-
menos como quirky.com. No va a
reemplazar la forma tradicional de
innovar, sino que la complementa-
rd. Y eso es bueno, porque la inno-
vacién para las pymes es dificil, de-
bido a las necesidades financieras,
o a la falta de conocimientos. Si no-
sotros, como proveedores de soft-
ware, podemos ofrecer un medio
para acelerar esta tendencia, es fan-
tastico. Estamos en el comienzo de
la innovacién: la creacién [de un
producto fisico]l comienza con la
definicién de una geometria. ;C6-
mo se hace eso? Con el software
CAD 3D. Somos el primer paso. Pe-
ro si podemos ayudar en el proce-
so mas adelante, para comunicarse
y buscar la participacién de los de-
mas... es fantastico. Creemos que es
una situacién ‘win-win’. Facilitamos
a nuestros clientes la capacidad de
innovar, y ampliamos a la vez la co-
munidad de SolidWorks. La nueva
generacion esta conectada, y es
nuestra obligacion ver esta tenden-
cia.

El ailo pasado, Jon Hirshtick y
Austin O'Malley dejaron la
empresa. ;Tiene algo que
comentar al respecto?

Jon se fue después de haber sido
consultor de SolidWorks durante
diez anos. Me dijo: “Es el momento

SOLIDWORKS

Certified Expert
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de pasar paginay ‘reiniciar
na decisién personal, que respeto
plenamente. Hemos tenido mucha
suerte de haberlo tenido con noso-

tros durante tanto tiempo. Cuando
la empresa se vendié a Dassault
Systémes en 1997, podria habernos
dejado de inmediato. En su lugar,
pasé con nosotros casi 14 anos y
fue CEO hasta el 2001. El valor esta
aqui. Esperaba que este dia llegaria.
Nos mantenemos en contacto y en
estos dias hemos estado intercam-
biando e-mails y videos acerca de
SolidWorks World. Este ano no ha
venido, pero estoy seguro de que
volvera.

Austin y yo somos muy buenos a-
migos. Se dio cuenta de que la for-
ma en la que hemos de trabajar a-
hora, con Dassault Systémes, no e-
rala suya. Al mismo tiempo tuvimos
la oportunidad de que Gian Paolo
Bassi se uniera a nosotros, con su
historial y habiendo trabajado ya
con Dassault Systémes. Fue un
buen momento para todo el mun-
do, aunque, obviamente, nadie de-
ja SolidWorks después de 15 ahos
sin un sentimiento, una emocién,
muy especial.

Me gusta el espiritu de lucha de
Bassi, su pasion latina. Es un técni-
co. Puede desafiar a la gente por-
que sabe muy bien lo que hay den-
tro del producto: sigue escribiendo
codigo.

DS SolidWorks tuvo un aumento
de ingresos del 20%. ;Cual es el
tipo de empresas que compran
por primera vez sus productos?
;Son grandes, pequeiias, muy
pequefias?

Cada afno vendemos mas licencias a
nuevos clientes que a clientes exis-
tentes. Cuando analizamos cuantos
puestos hemos vendido en diferen-
tes empresas y qué tamano tienen,
encontramos la misma proporcion
en todos los segmentos. Por cierto,
hoy tenemos un férum para los e-
jecutivos de las grandes empresas.
Empezamos a pensar, hace unos
tres afos, que habiamos vendido
muchas licencias a grandes grupos

501

y que deberiamos ser cuidadosos
con ello. Tenemos a gente como
GE. Estos son los grandes clientes. Y
también tenemos muchas pymes.
SolidWorks esta en todas partes,
desde el disenador independiente
a GE. Las nuevas licencias provie-
nen basicamente de las pymes. A
todos los grandes grupos ya les he-
mos vendido al menos una licencia,
ya son clientes.

;Qué areas o paises crecen
mds?

En 2011 el mayor crecimiento provi-
no de Asia-Pacifico, de América, E-
MEA [Europa, Oriente Medio y Afri-
cal y Japén. India y China, y tam-
bién Australia fueron los paises que
mas crecieron. En América han sido
tanto los EE UU. como América La-
tina los mayores contribuyentes. E-
MEA estd un 5 6 6% por debajo de
los Estados Unidos en este momen-
to. Cuando empez6 la crisis, EE UU.
cay6 en picado y mds abajo adn.
Hemos tenido excelentes resulta-
dos en Rusia y Turquia y la contra-
partida ha sido Espana. En Japén te-
niamos miedo de que el negocio se
viera gravemente afectado por los
efectos de los tsunamis y los terre-
motos. No ha sido asi, porque la
mayoria de nuestros clientes son
pymes. No ocurrié lo mismo en to-
das las ramas de Dassault Systémes.
Los grandes clientes han tenido
muchas dificultades también a cau-
sa de las inundaciones en Tailandia.
Para las pymes, no ha ido tan mal.
Espero que Japén se recupere lo
antes posible.

Usted ha dicho mas de una vez
que sus productos no son
perfectos. ;Qué areas quiere
mejorar?

El rendimiento y la estabilidad son
criticos. Puedo sentir la frustraciéon
de los clientes cuando un programa
se cuelga. No me gust6 nada cuan-
do me ocurrié a mi durante una
presentacion. Conseguir un buen
rendimiento y una buena estabili-
dad no es algo que se haga una so-
la vez. Es un esfuerzo continuado.

Quiero que el equipo de 1+D pien-
se siempre en el rendimiento y la
estabilidad cuando programa.

Usted ha afirmado que no se va
a obligar a los clientes a
cambiar de plataforma.
;Significa esto que van a tener
dos versiones paralelas del
programa?

En primer lugar, no se puede obli-
gar a nadie a cambiar. Ya tienen el
programa. Y, si, vamos a mantener
las dos plataformas. ;Por cuanto
tiempo? No lo sé. La transicién de
un sistema a otro va a tomar un
tiempo. Quizas 3, 5 6 7 ahos. No lo
sabemos. Pero lo que sabemos es
que si queremos que esto suceda
rapidamente, conseguirlo es facil:
tenemos que ofrecer un software
nuevo muy convincente. Depende
de nosotros. Tiene que ser convin-
cente y simple. Si hacemos algo lo
suficientemente atractivo cambia-
ran. Tenemos que trabajar duro.
Gian Paolo Bassi sabe lo que quie-
re, y me gusta. Algunos clientes u-
saran las dos plataformas durante
un tiempo. Es lo mismo que tener
un iPad y un ordenador de sobre-
mesa. No tiras el ordenador porque
te hayas comprado el nuevo dispo-
sitivo. Usas cada uno para lo que es
mads conveniente.

Conociendo un poco la
trayectoria de Gian Paolo...
sesto significa que podemos
esperar la edicion directa, junto
con el modelado paramétrico?
Podria ser.

SEl PLM, el sistema de gestion
de ciclo de vida del producto,
serd capaz de trabajar al mismo
tiempo con ambas plataformas?
Si, ese es el objetivo. Quiero verlo
y probarlo yo mismo.

;En qué etapa se encuentra el
desarrollo?

Saldremos con la primera version el
ano que viene. Nuevamente, da un
cierto de miedo, pero es emocio-
nante.
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Aimplas trabaja en un proyecto para alargar el tiempo de
conservacion de los alimentos

Envases activos
con aditivos

naturales

El desarrollo de nuevos envases y tecnologias de envasado para ali-
mentos es una constante debido a las crecientes demandas de los
consumidores de productos frescos o con tratamientos minimos.
Ademas, los cambios de estilo de vida han provocado una mayor
demanda de productos faciles de consumiry semielaborados, que
ademds garanticen tiempos de conservacion del alimento cada vez
mas largos. Los envases activos se presentan, desde hace unos afnos,
como una solucién a estos requerimientos.

Galindo-Galiana, B.,

Departamento de Compounding,

y Gonzalez-Leyba, R.,

Departamento de Extrusion de Aimplas

sistema alimento/envase/entorno que

actua de forma coordinada para mante-
ner o incluso mejorar la salubridad, las pro-
piedades organolépticas y calidad del alimen-
to envasado, aumentando asi su vida util (1).
De este modo el envase juega un papel acti-
vo, dejando de ser un mero contenedor del
alimento o una barrera fisica entre el alimen-
to y el exterior. Para ello se debe incorporar al
sistema el llamado agente o elemento activo,
que jugara un papel fundamental durante la
vida util del alimento.
Los desarrollos en envases activos son bas-
tante variados, permitiendo controlar los
diferentes problemas de deterioro o altera-
cion de la calidad de los alimentos, como
son el control de la descomposicién de
gases en el interior del envase (oxigeno, di6-
xido de carbono, etileno...), requlacion de la
humedad, el control del proceso de oxida-
cién, la eliminacion de olores y de sustancias
indeseables, o el control de la contamina-
cién microbioldgica (2). Ademds, también es

EI envase activo se puede definir como el
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posible dotar al alimento de determinados
aromas o adicionar conservantes quimicos
mediante un sistema activo. En este sentido
los sistemas de envase activo pueden clasifi-
carse en absorbedores y en emisores. Los
absorbedores eliminan sustancias no desea-
das, como el oxigeno, el etileno, el exceso de
humedad o determinados olores y sabores,
mientras que los emisores liberan sustancias
de interés como antioxidantes, antimicrobia-
nos o determinados aromas, por medio de un
proceso de migracion controlada del aditivo.

En el envasado activo, podemos decir que

existen basicamente dos mecanismos de

actuacion:

« El primero consiste en la introduccién del
elemento activo en el interior del envase
junto con el producto a envasar, siendo la
forma mas comun la introduccién de una
bolsita, sobre o etiqueta, conteniendo
dicho elemento (3).
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- Elsegundo consiste en la incorporacién del
elemento activo en el propio material del
envase, en forma de aditivo, liberandose
después de forma controlada al alimento o
absorbiendo, también de forma controla-
da, alguna sustancia indeseable presente
en el interior del envase.

Los ultimos desarrollos en envasado activo se
han centrado en el segundo mecanismo, ya
que se elimina la operacion de introduccion
de sistema activo en el envase y ademds se
trata de la forma mas atractiva para el consu-
midor, al no encontrar ningdn elemento
extrafio junto con el alimento. Ademads, estos
sistemas presentan la ventaja de que toda la
superficie del componente activo entra en
contacto con el producto envasado.

En este sentido son de gran interés los enva-
ses activos antimicrobianos y/o antioxidan-
tes, ya que las principales causas de altera-
cién de muchos alimentos son los microorga-
nismos y los deterioros producidos por oxi-
dacién de sus componentes grasos, siendo
las implicaciones econémicas de gran impor-
tancia tanto para los fabricantes, como para
distribuidores y consumidores.

La accién antimicrobiana
La acciéon antimicrobiana o antioxidante
puede estar basada en la emision de sustan-
cias volatiles al espacio de cabeza del envase
o en la migracién del componente activo del
material de envase al alimento, permitiendo
una lenta liberacién de la sustancia activa.
Otra opcidon es la inmovilizacion quimica o
fisica del agente activo en el material del
envase, de forma que existe un contacto
directo del alimento con la superficie del
envase.
Se conoce el efecto antimicrobiano de un
gran nimero de sustancias, como son los aci-
dos organicos débiles (acético, benzoico, sér-
bico, citrico, ...) y sus sales, enzimas (lisozy-
ma, glucosa oxidasa), fungicidas sintéticos,
metales (plata, cobre, zirconio) y extractos
naturales de plantas (ajo, romero, tomillo,
orégano...) (4y5).
En el caso de los antioxidantes, los que estan
aprobados para alimentos se pueden clasifi-
car del siguiente modo:
- Extractos naturales, que son derivados de
plantas, hierbas, especias y/o frutas. Los
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Aplicaciones

Dentro de esta linea de investigacion, Instituto Tecnolégico del Plastico (Aimplas) ha coor-
dinado y participado, junto con otros seis centros de investigacion, en el proyecto consor-
ciado Natal ‘Desarrollo de envases activos con aditivos naturales obtenidos de residuos
agroindustriales) impulsado por Ceide@ (Alianza Estratégica y de Cooperacion en Inves-
tigacion en Envase y Embalaje para la comercializacion de alimentos transformados) y
financiado por el Ministerio de Ciencia e Innovacién.

El objetivo principal del proyecto ha sido la obtencion de envases activos flexibles y films
separadores de productos loncheados activos, con efecto antimicrobiano y/o antioxidante,
a partir de aditivos naturales procedentes de subproductos de la industria del vino, del
aceite y del tomate, asi como de recursos marinos como algas, que son aplicables a un
amplio rango de alimentos y procesos de conservacion.

El proyecto, de dos afios y medio de duracion, ha contemplado tanto la extracciéon de los
aditivos activos naturales como la incorporacion de los mismos en los materiales plasticos
durante el proceso de fabricacion de films separadores y envases flexibles por extrusion.
Se ha trabajado con extractos de uva, ajo, cebolla, tomate, pimiento, aceitunas y algas. En el
proyecto se ha estudiado la efectividad de los nuevos films separadores y envases conte-
niendo los aditivos activos sobre una gran variedad de alimentos envasados como pesca-
dos, quesos, embutidos, carnes rojas, frutas y verduras.

T —— - T

mas conocidos son el romero, tomillo, oré-
gano, canela, ciertos tipos de chiles y ajo.
La mayoria de ellos estdn disponibles en
forma de oleorresinas que se pueden
incluir en las formulaciones para marinado
de la carne fresca o productos mejorados.
Fendlicos o antioxidantes sintéticos, que se
emplean en muy pequefas concentracio-
nes y son restringidos por las regulaciones
de cada pais.

« Basados en vitaminas, siendo los mas
conocidos el acido ascérbico, acido citrico
(vitamina C) y tocoferoles (vitamina E).

Debido a la creciente preocupaciéon de los
consumidores por la presencia de ciertos adi-
tivos en los alimentos, como aromas, edulco-
rantes, antioxidantes o enzimas, los sistemas
de envasado activo que estan en auge actual-
mente consisten en la incorporacion de los
aditivos activos en el envase, en los que se
emplea como sustrato los materiales poliméri-
cos convencionales con los que se fabrican los
envases alimentarios, como son las poliolefi-
nas, los poliésteres o combinaciones de éstos
con polimeros barrera al oxigeno en forma de
estructuras multicapa, en funciéon de los
requerimientos del alimento a envasar.
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Dentro de este marco, es de especial interés la
incorporacion de aditivos activos naturales a
los materiales plasticos que forman los enva-
ses, sustituyendo a los aditivos sintéticos y
alargando la vida util de los alimentos median-
te la migracion controlada del aditivo desde la
matriz polimérica hacia el alimento.

R. Catala, R. Gavara. Nuevos envases. De la proteccion pasiva a la
defensa activa de los alimentos envasados. Arbor. CLXVIIL, 661, pp.
109-127, 2001.

A. Lopez-Rubio, E. Almenar, P. Hernandez-Mufioz, J. M. Lagaron, R.
Catala, R. Gavara. Overview of active polymer-based packaging tech-
nologies for food applications. Food Rev. Int. 20/4, 357-386, 2004.

M. L. Rooney. Overview of active food packaging, in Active Food Pac-
kaging. M. L Rooney Editor. Blakie Academic & Professional, Glas-
gow, Gran Bretafia, 1995.

D. S. Cha, M. S. Chinnan. Biopolymer-based antimicrobial packa-
ging: a review. Crit. Rev. Food Sci. Nutr., 44, pp. 223-237, 2004.

J. H. Han. Antimicrobial packaging system, in Innovation in Food
Packaging. J. H. Han editor, Elsevier Academia Press, Londres, Gran
Bretafia, 2005.
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13 empresas fueron premiadas por sus innovaciones en materiales compuestos

La innovacion, Ia
altomatizacion y el

reciclaje,

Trece empresas premiadas y sus socios recibieron los premios a la innovacion en el
transcurso del certamen JEC Europe - Composites Show and Conferences (27-29 de
marzo de 2012) en un acto de entrega en la que el maximo representante destaco la
creciente importancia de la fabricacion automatizada en el sector en Europa, como
apuntan los datos sobre las patentes sobre materiales compuestos, seguido de EE UU
y Japon, mientras que China se centra en innovaciones sobre materias primas.

dérique Mutel explico: “Europa es lider en la

fabricacion. El Grupo JEC es el observatorio
internacional de lo que estd ocurriendo en el mer-
cado de los materiales compuestos en términos
de innovacién. Hablando de Europa, el esfuerzo
principal se centra en la fabricacion automatizada.
La automatizacién es fundamental para la indus-
tria europea de materiales compuestos. Por ejem-
plo en 2010-2011, el 52% de todas las patentes
sobre materiales compuestos en Europa se centra-
ron en innovaciones de procesos. Es la tasa mas
alta de todo el mundo. Los Estados Unidos y
Japon presentan respectivamente una tasa del
23% y el 16%. China, por su parte, se centra en
innovaciones sobre materias primas. Los Premios

EI presidente y director ejecutivo de JEC, Fré-
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JEC Europe 2012 reflejan esta tendencia”

La ceremonia de entrega de los premios JEC
2012 tuvo lugar el martes 27 de marzo rebelé las
principales tendencias en los premios.

La fibra de carbono se desarrolla a todos
los niveles

El rdpido desarrollo de este material conduce a
otros dos avances, concretamente a la necesidad
de desarrollar procesos para reparar piezas de
carbono y para reciclar estas fibras en lugar de
depositarlas en vertederos o quemarlas.

Dos empresas y sus socios han sido galardonadas
por su uso del carbono en el sector de la automo-
cién, proporcionando reduccion de peso, caracte-
risticas anticorrosion, disefio a medida asequible



para nuevas arquitecturas del vehiculo, bajos cos-
tes de mecanizado, etc., por nombrar solo algunas
de sus ventajas.

Simulacién para mejorar la prediccién en
términos de rendimiento y coste

del producto final

“Los presupuestos en investigacién de materiales
compuestos, tanto a nivel académico como indus-
trial, se estan expandiendo a mucha mas veloci-
dad que antes” declaré Frédérique Mutel, presi-
dente del Grupo JEC.

Por lo tanto, los programas informaticos se usan
cada vez mas habitualmente en relacidon con la
productividad global de un proceso completo en
lugar de simplemente una fase especifica. Ade-
mas, resultan cruciales en la simulacion de la resis-
tencia de piezas usando nuevos y mas rapidos
métodos de célculo. Los disefiadores de piezas y
procesos ciertamente apreciardn la rapida evolu-
cién de la simulacion.

El uso de simulacion se ha demostrado fehacien-
temente en el sector aeronautico en el que se
aprovechan laseres para generar y detectar ondas
ultrasénicas en materiales compuestos. Esta inno-
vacion tiene potencial para reducir los costes de
inspeccion en un factor de hasta 10 y es benefi-
cioso desde el punto de vista técnico y de la pro-
duccion.

El nucleo de cinemética avanzada del material de
TruPLAN modeliza la capacidad de un material
dado para cumplir simultdaneamente los criterios
de disefo y las restricciones de fabricacion.

Un futuro brillante con innovaciones sos-
tenibles

El continuado interés por materiales biocompues-
tos animé a JEC a crear una categoria especifica
para este tipo de material. Proteger el medio
ambiente es también uno de los excitantes desafi-
os del mafana para la industria. En sintonia con lo
anterior, se concedié un premio al proceso de reci-
clado de residuos de fibra de carbono a partir de
diversas tecnologias de procesamiento para desa-
rrollar hilos, cintas y telas.

El transporte, fundamental

en el crecimiento de los materiales
compuestos

Todos los sectores del transporte, desde la aero-
ndutica a la automocion pasando por el transpor-
te ferroviario y maritimo estdn usando materiales
compuestos para mejorar su produccién. Entre las
muchas ventajas del uso de materiales compues-
tos, podemos destacar aislamiento frente a la
corrosion y acustico o aislamiento térmico y eléc-
trico, pero la ventaja mas decisiva serd sin duda la
reduccion del peso lo que se traducira en una
importante reduccion de las emisiones de CO2.
Casi un tercio de los premios a la Innovacion seran
concedidos a empresas que trabajan en el sector
del transporte.

13 empresas premiadas

Categoria: Aeronautica - Ganador: EADS (Francia): nuevo sistema de
ensayo no destructivo para la inspeccion de piezas de material com-
puesto usadas en la industria aerondutica.

Categoria: Aerondutica - Ganador: EADS (Francia). Copyright: Airbus S.A.S. by S.
Bonniol / JEC Innovation Awards.

Categoria: Materiales compuestos biocompuestos - Ganador:
Kompetenzzentrum Holz GMBH, Wook K Plus (Austria): nuevo mate-
rial compuesto 100% a base de recursos renovables.

Categoria: Construccion - Ganador: Acciona Infraestructuras (Espafa): el
puente de banda tensa mas largo del mundo en su género que usa
cables de CFRP (polimeros reforzados con fibra de carbono) pre-tensa-
dos como principales elementos de soporte de la carga.

Composites. Copyright:
Kompetenzzentrum
Holz GmbH/ JEC
Innovation Awards.

Categoria: Construccion - Ganador: Acciona Infraestructuras
(Espana): el puente de banda tensa mas largo del mundo en su género
que usa cables de CFRP (polimeros reforzados con fibra de carbono) pre-
tensados como principales elementos de soporte de la carga.

Construccion.
Copyright : Acciona
Infraestructuras/ JEC
Innovation Awards.
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Jec

COMPOSITES
Un nutrido programa de conferencias
Categoria: Industria - Ganador: Airborne (Paises Bajos): sistema de El programa JEC Europa ICS ofrecié un enfoque
tuberias enrollables de material compuesto termoplastico para la global de la informacién técnica sobre los nuevos
industria del petréleo y del gas. avances en materiales compuestos, para prepa-

rarse mejor para el futuro. Durante los ultimos
diez afos, JEC ha estado invirtiendo de forma
masiva a través de las conferencias, foros y talle-
res ICS en todo el mundo (Europa/Paris, Asia-
Pacifico/Singapur, América/Boston) para propor-
cionar inteligencia empresarial y contenido eco-
ndmico, técnico y juridico de alto valor afadido
para ayudar a la comunidad de materiales com-
puestos a conseguir acceso a gran cantidad de
recursos de aprendizaje para el intercambio de
experiencias e informacién de primera mano.

Durante todo el afio, expertos de JEC y externos
investigan los conocimientos y las innovaciones
de todo el mundo para ayudar a la industria a
promover el uso de soluciones de materiales
compuestos. Gracias a la red global de JEC de
250.000 profesionales, se han seleccionado los
mejores oradores para cada tema o preocupa-

Industria. Copyright: Airborne/ JEC Innovation Awards.

Categoria: Materiales - Ganador: Sigmatex LTD. (Reino Unido): pro-
ceso de reciclado de residuos de fibras de carbono procedentes de
diversas tecnologias de procesamiento para desarrollar hilos, cintas y
telas.

Categoria: Proceso - Ganador: Fraunhofer ICT (Alemania): proceso
de produccién de estructuras ligeras en base a estructuras intercalares
y pulverizacion de resinas, tipicamente poliuretano reforzado con
fibras.

Proceso. Copyright : Fraunhofer ICT/ JEC Innovation Awards.

Categoria: Software - Ganador: Magestic System INC.
(Estados Unidos): nucleo de cinematica avanzada de materiales
TruPLAN.

AKPA
CHEMICAL

R6R | ASO-PF /A

Software.Copyright : Magestic Systems
Inc/ JEC Innovation Awards.

Imagen: JEC Group/APFoucha 2012.
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COMPOSITES

Categoria: Deportes y Ocio - Ganador: Munich Composites GMBH
(Alemania): armazon de bicicleta BRAID.

Deportes y ocio. Copyright : Munich Composites GmbH/ JEC Innovation Awards.

Categoria: Automocién - Ganador: Axon (Reino Unido): el coche de
Axon pesa 500 kg con una estructura completamente de carbono,
diseflada para una produccion escalable y adecuada para vehiculos
que funcionan con nuevos combustibles y vehiculos de gama alta.

Automocion. Copyright:
Axon/ JEC Innovation Awards.

Categoria: Ferrocarril - Ganador: TCI (Francia): supresor de ruidos
disefiado y usado en el entorno ferroviario por el personal durante la
fabricacién de trenes.

Ferrocarril. Copyright:
TCI/ JEC Innovation
Awards.
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cién sectorial. Equipos de conferenciantes de
primera de usuarios finales innovadores y
expertos en investigacion, disefio, ingenieria y
fabricacion presentan casos actuales sobre
temas de gran interés e importancia para la
industria.

Ademas de dos conferencias técnicas y una de
estrategia y tres foros de diversas Industrias, seis
foros sectoriales incidieron en nuevos materia-
les a base de termoplastico que ofrecen oportu-
nidades de ahorro de peso, reparacion, reciclaje
en muchos sectores industriales comparables a
piezas de metal y de pléstico inyectado. Tam-
bién se trataron algunas de las cuestiones clave,
tales como el coste, la seguridad, la resistencia
al fuego y la tolerancia a los dafos, especial-
mente en los foros de construccion y edifica-
cién, de transporte y maritimo. De hecho, la
industria del automoévil esta buscando prototi-
pos alternativos y medios para reducir el consu-
mo de materias primas, la huella de carbono y
obtener una gama més amplia sobre todo para
los vehiculos eléctricos. Para satisfacer la cons-
tante demanda, los fabricantes aeronauticos
deben inspirarse en las tasas de produccién
automotriz y reducir los costes de fabricacién
de cara a incrementar nuevos programas en un
futuro préximo.

El programa ICS de 2012 en Paris exploré todos
los sectores de aplicacion. Este afo, se disefa-
ron dos auditorios nuevos para permitir que
mas delegados de Europa, Asia-Pacifico y Amé-
rica puedan asistir a las numerosas conferencias
y foros.

Las conferencias y foros ICS reunieron a
mas de setenta ponentes de 15 paises
distintos, en representacion de compa-
filas como Renault, PSA Peugeot
Citroén, Audi AG, BMW Group y Lam-
borghini en el sector del automévil,
Owens Corning, Gurit, MVC Compo-
nentes Plasticos Ltda, Fidia, Ifremer,
HDS Design, Saertex Gmbh & Co., Finot
Group, Sora Composites Group, Magias
LLC, Chomarat, Mag IAS Llc, Nasa
Marshall Space Flight Center, Formax
Ltd, Umeco, Laser Zentrum Hannover,
SGL Carbone, STRUCTeam Ltd, CETIM,
EADS, Areva, Steinbichler Optotechnik,
Airbus, SNCF, Advanced Composites
Group, Creactive Design, CREPIM, Wal-
ter Miéder, Abmaco, Siemens, CirComp,
Comfil, Fibroline, IVWPromolding BV,
KVE Composites Group, Rochling Auto-
motive, Boeing, Aerotec, AeroSystems,
Safran-Snecma, Hexcel, Gamesa, Dow
Chemical, 3M, Vestas Mediterranean,
Connectra Global KB, Automated Dyna-
mics, Kuka Roboter...



Categoria: Marina - Ganador: Astilleros Santa Pola, S.L (Espaiia):
nuevo laminado compuesto con altas propiedades antibalisticas, espe-
cialmente para garantizar la seguridad del tréfico maritimo

e
-

Marina. Copyright : Astilleros Santa Pola S.L./ JEC Innovation Awards.

Categoria: Energia edlica - Ganador: Gamesa (Espafa): G128, la
mayor aspa de aerogenerador del mundo.

Energia edlica. Copyright :
Gamesa/ JEC Innovation
Awards.

Premio Especial - LG Hausys (Corea): estructura de material compues-
to completamente de carbono para un médulo de bateria (BPM) para
vehiculo eléctrico sin refuerzo de acero.

Premio Especial.
Copyright : LG Hausys/
JEC Innovation Awards.
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Axson Technologies presenta
un util de calentamiento

revolucionario

Axson Technologies exhibid en exclusiva el Unico
util de calentamiento auténomo regulado para
preimpregnados sin autoclave en su stand (F17)
en el salén JEC Europa 2012. Este util, elaborado
en colaboracién con I'Ensam de Lille, permite rea-
lizar el vacio y calentamiento fuera de autoclave
de piezas realizadas con preimpregnados. El util
comprende una parte moldeada rigida en carbo-
no con infusién epoxi 2092 de Axson Technolo-
gies o en metal que proporciona la geometria de
la pieza, asi como un contramolde calefactado
flexible, proyectado con la misma forma de la
pieza y realizado en silicona SVB20 de Axson
Technologies. El principio de calentamiento de
las dos partes del molde permite la realizacion de
piezas en sandwich (aislamiento térmico). El
hecho de que este util pueda operar indepen-
dientemente permite la creacion de grandes mol-
des, no haciendo necesarios autoclaves de gran-
des dimensiones.

Ademéds, Axson Technologies dio a conocer una
nueva gama de adhesivos de poliuretano espe-
cialmente concebidos para el pegado de compo-
sites y pldsticos destinados a la industria. Esta
nueva generacion de adhesivos ofrece una adhe-
sion sin igual sobre los principales composites (en
particular los nuevos SMC disponibles en el mer-

cado) y plasticos (ABS, PC, PMMA, ASA...). Ade-
mas, necesitan una preparacion de superficies
minima o inexistente, optimizando asi el proceso
de fabricacién y las condiciones de trabajo, espe-
cialmente en temas de higiene y seguridad. Las
propiedades finales (tras la polimerizacion) de
estos productos permiten unir materiales total-
mente diferentes entre si, absorbiendo las dife-
rencias en sus coeficientes de dilatacion mientras
mantienen sus prestaciones, asegurando asi las
uniones estructurales. Esta nueva gama puede
ser utilizada en cadenas de montaje de automo-
cién, en el sector edlico para el ensamblaje de
piezas estructurales y en el montaje de embarca-
ciones recreativas (uniendo cubierta y casco).

Nidaplast Composites mues-
tra un mueble ultraligero en
panel sandwich

Nidaplast Composites expuso un mueble ultrali-
gero en panel sandwich en JEC Europe 2012, que
ofrece nuevas perspectivas a los arquitectos, a
los disefadores y a los decoradores de interiores
aplicando la técnica del panel sandwich al mobi-
liario. “Los paneles sdndwich son muy conocidos
en la industria por sus numerosas prestaciones:
ahorro de peso, resistencia a los choques, confort
térmico, aislamiento acustico y rigidez. Nidaplast
Composites, gracias a la ligereza y a la facilidad
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Tosaf es liderenla
fabricacion de aditivos
para las siguientes
aplicaciones:

- AntiUV, IR, Antivaho y Aditivos hechos a medida
de los requerimientos del cliente

- BOPP

Slip, Antiestatico, Blanco, Perlado, Mate, Antivaho
y Aditivos hechos a medida de los requerimientos
delcliente

de conformacién y de corte de nuestro material
de alma, propone, ademas de las aplicaciones

y
tradicionales de las almas para paneles sénd- cous."“'cc“'“

wich, una combinacién que alna tecnicidad y < 5 | Aditivos para tuberia, Plancha de Polipropileno,
estética para presentarse en nuestros interiores o XPS, Espumante para Polietileno y otros
responder a las limitaciones de peso, particular- Retardantes de Llama

mente en el acondicionamiento de barcos.

Los materiales nobles tales como la madera, la
piedra natural, el aluminio o el hormigén, combi-
nados con un panel estructural en forma de
panal conservan su aspecto y su estética siendo,
al mismo tiempo, mas econdémicos, més ligeros 'y
mas resistentes”, explica Claire Ducreux, respon-

sable de Marketing y Comunicacién de Nida- // Pnllcnnnoun.rn
4

plast. AntiUV, Difusor de luz, Opalos, Retardantes de
Este procedimiento permite trabajar con una Llama, Colores

ldamina de materia prima fina como una piel, de
grosor muy reducido. Esta imbatible combina-
cion permite, no solamente ahorrar materia
prima, sino también facilitar el trabajo de la

® 4
estructura de sandwich aportandole una mayor sa " a ‘ an
ligereza, facilidad de transporte y facilidad de
implementacion. A ESPECIALIDADES

Otra ventaja, en términos de desarrollo sosteni-
ble, los paneles alveolares de Nidaplast presen- Rocafort 241-243, 08029 Barcelona

Distribuido por:

tan un balance energético ventajoso en la fabri- Tel.+34 93 322 04 53, Fax.+34 934106978
cacion, durante su transporte, su implementa- e-mail: plasticos@safic-alcan.es
cién asi como durante su utilizacién y esto gra- web: www.safic-alcan.es

cias a la disminucion de la utilizacion de materias

primas. www.tosaf.com
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Rhodia lanzé Evolite,

una solucion de compues-
to termoplastico para
reducir el peso

Rhodia Engineering Plastics, miembro del
grupo Solvay, mostré Evolite by Technyl, que
ha sido avalado recientemente mediante
alianzas y proyectos de coinnovacion para
desarrollar aplicaciones automovilisticas y
nauticas.

El proyecto Estructuras Compuestas Hibridas
Ligeras (Lycos, por sus siglas en inglés) se cen-
tra en la busqueda continua de la reduccién
del peso de estructuras funcionales del sector
automovilistico. Como parte del proyecto
Lycos, Rhodia se ha vuelto a asociar con Fau-
recia para disefar y desarrollar componentes
estructurales del cojin de los asientos que
impliquen la sustitucion de piezas metalicas,
pero utilizando esta vez los compuestos ter-
moplasticos Evolite. Poder aligerar ain mas
los asientos contribuye a la reduccién global
del peso del automévil y ayuda por lo tanto a
cumplir las cada vez mas estrictas regulacio-
nes internacionales relativas a las emisiones
de CO2.

“Los proyectos de coinnovacién condensan
programas de I+D y representan un gran salto
hacia la introduccién de los materiales com-
puestos termopldsticos avanzados de polia-
mida como alternativa competitiva al acero
para piezas y aplicaciones estructurales de
automoviles’, sefialé el Dr. Thierry Renault,
director de Alianzas y Red de Expertos de Fau-
recia Automotive Seating.

Rhodia colabora con el grupo Finot en el
desarrollo de un velero de 4,3 m de eslora,
ligero y respetuoso con el medio ambiente,
llamado Albatros, cuyo casco estd fabricado
utilizando el compuesto termoplastico Evoli-
te. El casco estd constituido por tres partes
termoformadas, un proceso limpio, rapido y
ecolégico asumido por Sora Composites. Las
tres partes estan unidas entre si y componen
un casco ligero de peso pero estructuralmen-
te rigido, que tiene alta resistencia al impacto
y es reciclable.

Estos ejemplos demuestran el compromiso
de Rhodia de colaborar con los fabricantes de
equipos originales, los proveedores de primer
nivel y otros actores principales en el desarro-
llo de aplicaciones de compuestos termoplas-
ticos. “Participamos en otras colaboraciones
dirigidas a la creacion de una cadena de valor
sostenible que haga posible la produccién a
gran escala —explica Jean-Marc Feuillas, direc-
tor de proyectos de compuestos en Rhodia-.
Con vistas a alcanzar este objetivo, resulta
fundamental establecer alianzas estratégicas
que nos ayuden a subir nuevos peldafios,
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como la siguiente generacién de herramien-
tas de simulacion predictiva o los procesos
de reciclado competitivos”.

Resultado de la capacidad tecnolégica de
Rhodia, Evolite by Technyl es una matriz de
base PA y constituye una ampliacion de la
gama de compuestos especializados de
poliamida Technyl, que tanto éxito han teni-
do. Disponible en matriz reciclable, en tejido
preimpregnado, en cintas unidireccionales y
en placas consolidadas hechas de fibras con-
tinuas de vidrio o carbono, Evolite es idonea
para una amplia variedad de procesos de
fabricacién y aplicaciones que ya existen.

Materiales para reducir
peso e incrementar la sos-
tenibilidad, la propuesta
de Sabic

En JEC Europe, la divisién de plasticos inno-
vadores de Sabic present6é una amplia varie-
dad de soluciones para reducir el peso, com-
posites de alto rendimiento y otros materia-
les avanzados que estdn contribuyendo a
que sus clientes rednan iniciativas sosteni-
bles en la mayor parte de industrias. En parti-
cular, la reduccion de peso y los retardantes
de llama no halogenados de los materiales
Ultem (PEI) de Sabic estén incrementando la
vertiente sostenible. Los clientes estan esco-
giendo materiales Ultem para una amplia
gama de aplicaciones, no solo en la aerondu-
tica, donde han alcanzado un notable éxito,
sino también en la automocion, ferrocarriles,
gas y construccion. La resina Ultem reforzada
con fibra de carbono, espuma estructural y
fibra textil puede conseguir reducciones de
peso de la pieza en un 50% y reducir el con-
sumo energético asi como la emisiones de
CO2.

Estos nuevos materiales también proporcio-
nan un buen comportamiento de toxicidad
en caso de incendio.
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BALANCE

F produccién

La produccién mundial de plasticos alcanz6 las 280 millones de tone-

Ide

ladas en el aho 2011, segln el estudio con las primeras estimacio-
nes anuales publicado por PlasticsEurope. Este dato representa un
aumento del 4% comparado con el afo 2010 en el que se produje-
ron 270 millones de toneladas de plasticos. Ademas, confirma la
vuelta al crecimiento a largo plazo tras el periodo de crisis econ6-

mica.

(poliolefinas, PVC, PS, EPS y PET) repre-

sentan casi el 70% de la demanda mun-
dial, es decir aproximadamente 200 millones
de toneladas. En palabras de Wilfried Haensel,
director ejecutivo de la asociacion: “Estas pri-
meras estimaciones nos dan confianza en
cuanto al crecimiento y la estabilidad de
nuestro mercado para los meses venideros”.
Para el periodo de 2010 a 2016, se espera que

I os cinco tipos de plasticos mas comunes

Acerca de PlasticsEurope

PlasticsEurope, organizacion que representa a los fabricantes de plasticos europeos, trabaja conjuntamente con asociaciones
europeas y nacionales del sector del plistico y cuenta con 100 empresas miembros que producen mis del 90% de todos los
polimeros en los 27 Estados miembro de la Unién Europea, ademas de en Noruega, Suiza, Croacia y Turquia. PlasticsEurope

el consumo global de plasticos crezca, de
media, en torno al 4% anual.

Estos datos corresponden a las primeras esti-
maciones de producciéon y consumo mun-
dial. Los datos definitivos globales, europeos
y nacionales, asi como las estadisticas relacio-
nadas con la gestién de fin de vida de los
plasticos, se daran a conocer mas adelante
con la publicacién del informe anual de Plas-
ticsEurope 'Plasticos - situacién en 2012" 1

es una asociacion europea con sedes en Bruselas, Frankfurt, Londres, Madrid, Milan y Paris.
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Foto: Vasil Baldjiiski.
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Demasiado valiosos para abandonarlos

Plasticos
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Gracias a los plasticos se requieren menos recursos para satis-
facer nuestras necesidades cotidianas. Se desperdician menos
bienes valiosos si estan protegidos por un envase de plas-
tico, se han producido mejoras en la productividad de las
cosechasy se han descubierto soluciones de energia reno-
vable. Los productos de pléastico también pueden contribuir
al desarrollo sostenible después de su fase de utilizacion
si se eliminan de forma responsable y se procesan para ser
reciclados o recuperados. Todos los plasticos pueden reci-
clarse, mecdnica o quimicamente, pero no es ventajoso reci-
clar todos los plasticos desde un punto de vista medioam-
biental y econémico. En vez de eso, defiende la asociacion
PlasticsEurope, dichos plasticos se pueden convertiren una
importante fuente de energia para generar electricidad y
calor.

esechar en el vertedero los plasticos
Dusados refuerza la percepcién de que

los plasticos no tienen demasiado
valor y genera montones de basura que
podrian acabar en el mar. El sector del plasti-
co estd comprometido con el hecho de no
desechar los plasticos en el vertedero y aboga
tanto por el reciclaje de los plasticos como
por su uso como combustible en las centrales
eficientes de recuperacion energética. La
comparacion entre los estados miembros de
la UE es reveladora: alli donde se aplican
medidas legales, como por ejemplo el
impuesto sobre vertederos del Reino Unido o
la prohibiciéon de desechar en los vertederos
los residuos combustibles en Alemania, las
tasas de reciclaje y recuperacién aumentan.

El sector de los pldsticos apuesta por la politica de
recuperar y reciclar el 100% de los pldsticos con el
apoyo de las restricciones legales y economicas a
los vertederos



seguirian optando por la opcién mas barata y
seria muy improbable que quisieran pagar (M
mas para reciclar y recuperar los residuos. I I
Ademas, dichas medidas legales incentivan la
inversién en las infraestructuras mas moder-
nas de recogida, selecciéon y reciclaje, asi
como en las innovaciones para mejorar la efi-
cacia y crear trabajos sostenibles por toda
Europa. El sector de los plasticos apuesta por
la politica de recuperar y reciclar el 100% de
los plasticos con el apoyo de las restricciones
legales y econémicas a los vertederos. | ' ' ‘I|'I'f""|

|

Sin medidas de este tipo, los consumidores }.{’ ! |

Extender la recogida a todos los _ e\l )I
plasticos para que se reciclen o ' I
recuperen

Los plésticos estan presentes en el mar y en \\ 1

los vertederos. De ahi la urgencia de recoger

todos los plésticos usados. A menudo, los ciu- |

dadanos asocian la recogida selectiva de I\

botellas de pléstico al reciclaje, pero tiran
otros productos de plastico al cubo de la
basura. Estas practicas refuerzan la idea de
que muchos productos de plasticos no pue-
den reciclarse, lo cual es incierto.

El primer paso que hay que dar si queremos
que los plasticos no terminen en los vertede-
ros es realizar la recogida de todos los plasti-
cos postconsumo. Ir mas alld de la recogida
de botellas en el dmbito doméstico requiere
una infraestructura eficaz y capaz de selec-
cionar los distintos tipos de plastico. Si no,
corremos el riesgo de que esa recogida adi-
cional perjudique lo que ya ha sido reciclado.
Deberia fomentarse la recogida de los plasti-
cos usados de forma significativa, pero la
implementacién de una recogida mas inten-
sa solo puede llevarse a cabo si existen las
infraestructuras adecuadas. El rapido desa-
rrollo tecnoldgico de los procesos de selec-
cién a lo largo de la ultima década permite N
que este objetivo pueda llevarse a cabo. ¢ C . . . . . .
Actualmente, pueden identificarse particulas

de plastico de pocos milimetros entre un a . % . a A . a .

flujo de entrada heterogéneo para luego ser

seleccionadas para su reprocesado.

Encaminar la calidad hacia el reciclaje

de los plasticos usados X ) A
A menudo, el reciclaje se percibe como la :

mayor contribucién que los ciudadanos pue- 3

den hacer al desarrollo sostenible. Los men- - ' 0 Dfa 0 0
sajes politicos como ‘Sociedad del reciclaje’ :

han contribuido enormemente a esta per-

cepcion.

Todo empieza con un disefio adecuado. Una

vez que las necesidades funcionales estan

garantizadas, el disefador deberia centrarse YR [:)

en la sostenibilidad a través de la seleccion

del material, los métodos de fabricacion, la

reutilizacion y el reciclaje. Las directrices de ORETTO S.p.A
disefo, como las recientemente actualizadas A D ARTIGIANATO 010 MASSANZAGO (PD
por la Plataforma Europea de Botellas PET o la 9 049 93 96 n 9 049 93 96 710
guia’Envases de plastico - El reciclaje a través Oretto.co
del disefo; encargada por Recoup son esen- b MAQUINARIA TERMO PLA 0
POLIGONO INDUSTRIA AVDA. D OLLIDOR
46530 PUZOL (VA A) ESPANA 96 142 40 19 - FAX +9



ciales para centrar la calidad en la fase del
final de su ciclo de vida.

Seleccionar, reprocesar y volver a comerciali-
zar materiales reciclados integrandolos en
algunas aplicaciones como complemento a
los plasticos virgenes requiere un enfoque
cualitativo a través del proceso de reciclado y
engloba la higiene, la seguridad, el medio
ambiente, el sistema de calidad y la informa-
cién sobre el mercado.

La cadena de valor del reciclaje europeo
debe continuar centrandose en la calidad
con el objetivo de que sus productos puedan
servir de complemento a plésticos virgenes u
otros materiales.

El comercio mundial de residuos de pléstico
seguiria siendo un complemento necesario
para aprovechar al maximo las oportunida-
des de reciclaje. Sin embargo, unas instala-
ciones a escala mundial de este tipo también
deben cumplir ciertos estandares de calidad.
La Comisién Europea adoptard un enfoque
holistico respecto al comercio mundial como
parte de la politica de 2020 sobre materias
primas.

Apoyo a la recuperacion energética
eficiente

Aunque técnicamente todos los plasticos
pueden reciclarse (mecanicamente o como
materia prima), no es provechoso reciclar
todos los productos de plastico desde un
punto de vista medioambiental y econémico.
Conseguir el equilibrio perfecto entre estas
dos opciones complementarias basandose
en hechos cientificos es importante para evi-
tar que los plasticos sean abocados al verte-
dero. Aunque no resulta rentable reciclar
todos los plésticos, es importante igualmente
evitar que los materiales aptos para el recicla-
je se utilicen como combustible.
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La cadena de valor del reciclaje europeo debe
continuar centrdandose en la calidad con el

objetivo de que sus productos puedan servir de
complemento a pldsticos virgenes u otros
materiales

Un estandar comin europeo para el reciclaje

El mercado europeo de los residuos de plastico esta en constante creci-
miento, y la generacion de residuos de plastico alcanzo los 24,7 millones
de toneladas en 2010. Aunque un 58% de estos residuos se ha recupera-
do, deben intensificarse los esfuerzos para poder aprovechar todo el
potencial de los residuos de plistico. Se necesita que se lleve a cabo una
accion en el ambito europeo para estructurar el sector de los residuos de
plastico postconsumo, sobre todo porque actualmente no existen estanda-
res para evaluar la calidad de los plasticos postconsumo en los productos
reciclados.

EuCertPlast es un proyecto de tres aiios (codirigido por EuPR y EPRO) que
tiene como objetivo la creacién de una certificaciéon europea para aquellos
agentes de reciclaje que cumplan los estindares de calidad. Una certifica-
cion de este tipo reforzaria la confianza de los clientes de que cualquier
producto reciclado que adquieran ha sido reciclado segin las mejores
practicas existentes, respetando el medio ambiente y cumpliendo con la
legislacion nacional.

Este proyecto, que se puso en marcha en septiembre de 2009, fue creado
por la Comision Europea en el marco del programa Eco-Innovacion. Este
certificado serd otorgado a todos los procesos de reciclaje realizados en
una planta y abarcara los dmbitos expuestos a continuacion:

Permisos operativos y medioambientales necesarios para ejercer la activi-
dad en el pais.

+  Formacion del personal, cualificaciones y organizacion.

+  Procedimientos y controles de los materiales entrantes.

+  Gestion del stock.

+ El proceso del reciclaje y el cilculo del balance de masas asociado.

+ Control de los productos obtenidos con el reciclaje.

+ Proteccion del medio ambiente.

+  Subcontratacion.

+  Gestion de calidad y trazabilidad.



Una vez que se hayan seleccionado todos los
plasticos aptos para el reciclaje, nos queda
una valiosa cantidad de plastico con gran
valor como recurso energético. Lograr la acep-
tacion social de la recuperacion energética
como complemento del reciclaje serd todo un
reto, puesto que actualmente la poblacion
considera que la recuperacidon energética
tiene poco valor y que en muchos casos se
basa en datos obsoletos. Eso supone que se
opongan enérgicamente a los planes para la
construccién de nuevas instalaciones adop-
tando una actitud SPAN (“si, pero aqui no”).
Desgraciadamente, se habla poco de los
beneficios de la recuperacién energética en
los debates publicos. Eso es algo que las par-
tes implicadas que apoyan la causa deberian
abordar conjuntamente.

Las soluciones eficientes de recuperaciéon
energética incluyen la combustién con tecno-
logias ‘de combinacién de calory electricidad’
en que la energia de los residuos, incluidos los

plasticos, se transforma en energia eléctrica y Sobre PlasticsEurope
térmica. Como alternativa, los residuos de
plastico pueden transformarse en un combus- PlasticsEurope es la organizacion que representa a los fabricantes de plasti-

cos europeos. Trabaja conjuntamente con asociaciones europeas y naciona-
les del sector del plastico y cuenta con 100 empresas miembros que produ-
cen mas del 90% de todos los polimeros en los 27 Estados miembro de la

tible especifico (combustible sélido recupera-
do, CSR) que podria utilizarse en una gran

variedad de centrales de combustion, incluso Unioén Europea, ademas de en Noruega, Suiza, Croacia y Turquia. Plastic-
para la produccion de cemento. El sector de sEurope es una asociacion europea con sedes en Bruselas, Frankfurt, Lon-
los plésticos apoyara la recuperacién energé- dres, Madrid, Milan y Paris.

tica eficiente como complemento del reciclaje
para evitar que los vertederos.

Maquina multi-punta

[ H Modelo PH

MAQUINARIA DE INSTALACION

El rendimiento de un inserto para plastico
es el resultado directo de la calidad de
instalacion.

La maquinaria de instalacion de insertos
SPIROL proporciona soluciones flexiblesp

y costo-efectivas. 7 P - Modelo HA Modelo HM
Ml i 84S . Maquina de Maquina manual

Equipos manuales, semi-automaticosy =3 R = " instalacién automatica

totalmente automaticos se adaptan a sus

necesidades particulares. ' SPIROL ofrece un servicio de ingenieria gratuito

para estudio de su aplicacion y recomendacion
de la solucién 6ptima.
Ejemplo de uso: Déscubralo en

Serie 28 en v e : JL..com
componentes de

plastico cromado B 2 = : AS en Esparia

para automocioén Wy bike | osep Cuxart, 30
' Cornella de Llobregat (Barcelona)

Tel: 93 193 05 32

Fax: 93 193 25 43

infoib@spirol.com

solucion mas ‘ Certificados ISO 9001, ISO/TS 16949, ISO 14001
eficiente.

Espafia - Alemania - Canada - China - EEUU - Francia - Inglaterra - México



EQUIPOS AUXILIARES

Regranuladoras

Para la recuperacion de los orillos de los films

de EVA

La difusién cada vez mayor a nivel mundial de las instalacio-
nes fotovoltaicas (en el 2011 se estima que el total de poten-
cias instaladas fue en torno a 24 GW, con un incremento del
26% respecto al 2010) impulsa la creciente utilizacién de com-
ponentesy materiales empleados en tales sistemas, entre los
cuales los films EVA para realizar los médulos fotovoltaicos y

sus correspondientes tecnologifas para producirlos.

aee o
| CYKLOP20

Regranuladoras
Exact Cyklop 20.
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cos presentan una estructura tipo

sandwich formada por la célula foto-
voltaica en el centro, dos films EVA, una placa
de vidrio que asegura la resistencia mecanica
y las transmisiones 6ptimas, y una hoja de
Black Sheet para el aislamiento dieléctrico. El
sandwich se calienta en un horno a 140 °C
aproximadamente, de modo que las capas se
sueldan entre si, el EVA pasa de transltcido a

N ormalmente, los moédulos fotovoltai-

transparente y el aire interno residual se eli-
mina, evitando asi la formacion de burbujas.
Finalmente, el sandwich se fija en un marco
de aluminio anodizado anticorrosion.

La solucion de Exact

La gama de regranuladoras Cyklop 20, pro-
puesta por Exact —empresa comercializada
por STX Radial Ambient— para la recupera-
cién de los orillos de los films EVA, utiliza un
sistema de tratamiento totalmente en frio,
dado que los orillos tienen un espesor de
450/500 micras y se tienen que transformar
en granulos sin superar determinadas tem-
peraturas, para evitar la alteracién de sus
caracteristicas. Las Exact pueden mantener
en tension los orillos provenientes de la linea
de extrusion, a través de una serie de poleas
sincronizadas con la velocidad de ésta
mediante una sefal analdgica y un brazo bai-
larin de compensacion

Tras el paso en una cinta transportadora, los
orillos se introducen en los rollos de compre-
sion perfilados con punta de diamante, regu-
lables para adaptarse a espesores y anchos
diversos.

En cada uno de los canales de entrada pue-
den introducirse dos o mas orillos a la
vez, que toman el aspecto de una cinta semi-
rrigida.

La cinta se corta sin esfuerzo por la fresa
montada sobre un buje excéntrico para la
regulacién micrométrica del corte, y asi se
obtiene un granulado de dimensiones uni-
formes que tiene un peso especifico en torno
alos 400 g/dm3y puede reintroducirse en un
porcentaje adecuado en el ciclo de extrusion
sin crear desequilibrios en el sistema de dosi-
ficacion gravimétrico ni alterar las caracteris-
ticas del film a realizar.



EQUIPAMIENTOS
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GESTION DE LA PRODUCCION

Arburg desarrolla un sistema modular que garantiza una mayor
eficiencia energética

Control sequro
de la produccion

Para conseguir una produccion rentable, en el futuro serd cada vez
mds importante garantizar una calidad alta y constante de los pro-
ductos, aprovechar al maximo la carga de trabajo de las maquinas,
reducir los tiempos de parada e incrementar con ello la eficiencia
energética de la produccién. El ordenador de gestion de Arburg
(ALS) es un instrumento de control apropiado para coordinar la pla-
nificacion y el desarrollo de la produccién.

especiales de las maquinas, del funcio-

namiento y de los ajustes y pedidos. De
este modo es posible controlar y documentar
eficientemente varias maquinas de inyeccién
de forma simultanea, asi como el proceso de
produccién completo.

EI ALS registra, procesa y transmite datos

Configuracion individual

La gran ventaja del sistema ALS reside en su
modularidad. Partiendo de una plataforma
basica para el registro de datos de las maqui-
nas y datos de funcionamiento (VDA y PDA),
el sistema se puede ampliar de forma modu-
lar para adaptarlo a las necesidades indivi-
duales de cada empresa. Con ello se obtiene
un sistema adecuado para cada necesidad.

Intercambio de datos via Ethernet

Para el registro de los datos de las maquinas,
el sistema ALS utiliza el estdandar mundial
Ethernet, conocido de las redes de ordenado-
res. Con las configuraciones correspondientes
se pueden reunir incluso diferentes areas o
naves de produccién en un sistema ALS sin
que se pierdan datos relacionados con los
grupos de maquinas.

Consultando el estado de las maquinas pue-
den visualizarse los datos recogidos. Las tres
posibles areas de informacion se dividen en
los siguientes datos: datos de estado (modos
de funcionamiento, alarmas y causas de ano-
malias), datos de servicio (contadores de pie-
zas e informaciones sobre el programa,
molde y pedido) y pardmetros de proceso
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(valores reales de los procesos a partir del
ciclo de inyeccion).

Control del estado de las maquinas y
la produccion

Con ayuda del gréfico de la nave de maqui-
nas, el usuario puede obtener en todo
momento informacion exacta sobre la pro-
duccién en curso, actuar preventivamente
ante problemas de tolerancias o reducir a un
minimo las interrupciones en la produccion.
Los datos de estado de las maquinas estan
disponibles en forma de analisis estadisticos
referidos a turnos de trabajo, dias, semanas,
meses o afos, y pueden también imprimirse o
exportarse en forma de tablas o graficos.
Ademas, el ALS documenta también informa-
ciones importantes relacionadas con la cali-
dad de la produccién y con las causas de los
problemas que se hayan producido. Esto se
realiza mediante la transmision ciclica al servi-
dor ALS del estado de la produccién y de los
parametros de fabricacion importantes de las
maquinas conectadas.

Gestion de pedidos para una
produccion puntual

En base a los datos de las maquinas, el ALS
determina qué pedidos se estan realizando
en cada méquina y el nivel de progreso de
cada uno. Aqui es posible asignar pedidos a
cada una de las maquinas, definir colas de
espera y reorganizar los pedidos. De ese
modo puede aprovecharse 6ptimamente la
carga de trabajo de las maquinas.

El usuario puede
obtener
informacion
exacta sobre la
produccion en
curso, actuar
preventivamente
ante problemas
de tolerancias o
reducir a un
minimo las
interrupciones
en la produccion
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El ordenador de gestion de Arburg
(ALS) es un instrumento de gestion
perfecto para coordinar la
planificacion y el desarrollo de la
produccion.

Recepcion de pedidos de sistemas
PPS existentes

El ordenador de gestién de Arburg se integra
directamente en la red de la empresa a través
de una interfaz PPS o ERP. Todos los datos de
planificacion importantes y pedidos, como
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Zeus Quimica, S.A.
C/ Santalé, 152-154
08021 - Barcelona
Tel. 932402222

www.zeusquimica.com

ZEUuSs Quimica

TERMOCROMICOS

por ejemplo los nombres de los pedidos y de
las piezas, el estado de los pedidos o el inicio
de la produccion, pueden ser descargados
del sistema de planificacion superior al servi-
dor ALS. En sentido inverso, los datos reales
de los pedidos son retransmitidos ininte-
rrumpidamente del ALS al sistema de planifi-
cacion. Esto garantiza un cotejo continuo de
los datos; con ello, los encargados de planifi-
cacion de pedidos y producciéon pueden
obtener informes actuales sobre la situacion
en el departamento de inyeccion.

Gestion central: datos de ajuste
siempre actuales

Una produccion reproducible de piezas solo
resulta eficiente cuando todos los datos de
ajuste se administran de forma centralizada
en el ordenador de gestion. Aqui se trata
sobre todo de que las maquinas respondan
siempre a los requerimientos de programa
con la ultima versién de datos optimizada y
validada para la produccion. Esto es posible
gracias al almacenamiento central de todos
los datos de ajuste en la base de datos ALS.
Este mdédulo de ampliacion es especialmente
recomendable para aquellas empresas que
deban ofrecer certificaciones en areas sensi-
bles de la produccion, como es el caso, por
ejemplo, en el sector del automoévil.

En caso de
parada de las
mdaquinas, el
sistema puede
enviar
inmediatamente
un mensaje de
anomalias via
correo
electronico o SMS
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GESTION DE LA PRODUCCION

Optimizacion energética con el ALS

En materia de eficiencia energética, las ventajas que el sistema ALS aporta a la produccién diaria son variadas:

» Mediante un aviso previo al final del pedido pueden realizarse a tiempo los preparativos para el equipamiento y reducir con
ello los tiempos de parada de las maquinas y las fases de enfriamiento y calentamiento para maquinas y moldes.
Si distintos parametros de proceso se salen de las tolerancias, la vigilancia de parimetros permite avisar a tiempo antes de

que empiecen a producirse demasiadas piezas no aptas.

+ La supervision centralizada o recordatorio de los mantenimientos pendientes (mantenimiento preventivo) evita la genera-

cion de piezas defectuosas.

» También favorece el intercambio rapido de informacion durante los cambios de turnos de trabajo. Esto supone un aprove-

chamiento 6ptimo del tiempo de trabajo y de la energia.

+ Asegurando el funcionamiento de maquina, molde y material (congruencia) se acelera la autorizaciéon de la produccion y se
reduce la generacion de piezas no aptas.

Acceso remoto via Internet

Arburg otorga un gran valor al uso de compo-
nentes y productos de software estandar para
el sistema ALS. Esto permite el acceso al siste-
ma mediante dispositivos de telecomunica-
cién convencionales, como por ejemplo a tra-
vés de RDSI (ISDN) e Internet.

Por ejemplo, con un ordenador personal es
posible acceder a una vista de conjunto de la
producciéon donde se relaciona el estado
actual de todas las maquinas. Este informe de
la situacion de la producciéon comprende tres
dreas informativas: los datos de estado (alar-
mas, causas de anomalias), los datos operacio-
nales (contadores de piezas, informaciones
sobre los pedidos) y los valores reales mas
importantes de los procesos. Ademas, desde
el ordenador personal se puede acceder tam-
bién ala planificacion de la produccion. De ese
modo es posible coordinar de nuevo los pedi-
dos mediante el cuadro de planificacion o
controlar los tiempos restantes.
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En caso de parada de las maquinas, el sistema
puede enviar inmediatamente un mensaje
de anomalias via correo electréonico o SMS
que permita realizar un diagnéstico a distan-
cia y con ello reducir el tiempo de parada y
mantener la productividad. También es posi-
ble recibir mensajes sobre los mantenimien-
tos de las maquinas y de los moldes emplea-
dos o sobre caidas de sistema.

Planificacion preventiva del
mantenimiento

El registro automatico de las horas de servi-
cio/ciclos y el listado de los historiales de las
maquinas y los moldes permite una planifica-
cién preventiva de los tiempos de manteni-
miento. El sistema planifica los tiempos para
el mantenimiento de las maquinas y los mol-
des en base a horas de funcionamiento, dias
o ciclos, de modo que la rentabilidad de la
produccién no se vea en peligro.
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NUEVOS MATERIALES

Crean un nuevo material pldstico resistente y respetuoso con el
medio ambiente

No mas rayas en
vehiculos y
electrodomesticos

“Resistente al rayado, a un precio competitivo y respetuoso con el
medio ambiente”. Asi es un nuevo material aplicable a vehiculos y
electrodomésticos, en cuyo desarrollo ha participado el Instituto
Tecnolégico del Plastico (Aimplas). Este nuevo recubrimiento solu-
ciona el problema de la mayoria de los materiales plasticos, que en
comparacion con el vidrio, el metal u otros materiales como los cera-
micos, se rayan con mas facilidad, lo que limita su uso.
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autoensamblaje molecular para plasti-

cos convencionales y de altas prestacio-
nes, aportara a las empresas grandes benefi-
cios, tanto desde el punto de vista de costes
como de calidad, ya que se sustituyen mate-
riales por otros mas baratos y, ademas, se
mejoran sus propiedades, explican los exper-
tos de Aimplas.
Una de las principales ventajas de esta inno-
vadora tecnologia, enmarcada en el proyecto
Nanoscratch, es su mejora de la sostenibili-
dad medioambiental. Por un lado, permite
aumentar la reciclabilidad de los vehiculos ya
que los recubrimientos convencionales con-
tienen particulas pesadas, lo que dificulta la
separacién de materiales y, por tanto, la posi-
bilidad de reciclarlos. Por otro, al no utilizarse
nanoparticulas metdlicas, permite que el pro-
ceso de transformacion sea mas respetuoso
con el medioambiente.

Esta novedosa tecnologia, basada en

Una de las principales
ventajas de esta innovadora
tecnologia, enmarcada en el
proyecto Nanoscratch, es su

mejora de la sostenibilidad
medioambiental

Muiltiples aplicaciones

En el sector del plastico, la tecnologia se
puede aplicar a todas aquellas piezas que
queden a la vista y necesiten mejorar la resis-
tencia al rayado, como sucede con la indus-
tria de linea blanca. “La tecnologia podra
usarse para cualquier electrodoméstico, si
bien en el proyecto nos estamos centrando
en piezas de la lavadora, como el pléstico de
la parte frontal o la puerta de vidrio que
podria sustituirse por plastico”, sostiene Caro-
lina Losada, la investigadora principal del
proyecto de Aimplas.

Aunque el desarrollo del proyecto estd dirigi-
do al sector de automocion y la industria de
linea blanca, los resultados se podran aplicar
a otros sectores tan diversos como el eléctri-
co-electrénico (ordenadores o DVD) o la
construccion (marmoles cerdmicos artificia-
les).

Nanoscratch es un proyecto del Area de
Capacidades del séptimo Programa
Marco financiado por la Comision
Europea en el que participan 10 socios
(Empresas, centros de investigacion y
universidades) de cinco paises diferen-
tes: Bulgaria, Eslovenia, Israel, Hungria
y Espaiia. La investigacion que comenzo
en 2009 finaliz6 en 2011.

9 Alimatic

TRANSPORTADORES

Modelo A-5 Modelo A-10
hasta 50 Kgs./h. hasta 100 Kgs./h.

Modelo A-406 hasta 1.600 Kgs./h.

Transportadores individuales
con turbina monofasica hasta 125 Kgs./h.
y turbina trifasica hasta 2.000 Kgs./h.
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REFRIGERACION

La eficiencia técnica, uno de los objetivos de los sistemas de
refrigeracion en el sector del pldstico

Innovaciones
en silencio

Actualmente, la innovacion tecnolégica, energética y ecolégica parece ser una solu-
cion a corto y a medio plazo para seguir apostando fuerte en cualquier mercado. No
obstante, hay que reconocer que en unos sectores ésta es mdas notoria que en otros,
como sucede en el sector de la refrigeracién, que cualquier cambio no es necesario

que se realice en su capa externa.

Aa estan presentes en todos los sec-

tores y el de la refrigeracién no iba a
ser menos. No obstante, hay que poner
sobre la mesa diferentes lineas de nego-
cio para hacer frente a las complicaciones
actuales. Uno de los aspectos que se tiene
en cuenta en el mundo de la refrigeracion
es el tecnoldgico, sin dejar de lado los

Las dificultades econémicas de Espa-

avances ecolégicos. El mercado de venta
de refrigeradores en nuestro pais es un
mercado muy maduro pero como infor-
man Albert Ferré, Carlos Feltrer y Cristian
Rincon, de GS Tecnic, de Maquinaria Ter-
moplastico, y Equifab, respectivamente,
hay que seguir adelante para conseguir
unas mejoras tecnoldgicas, de ahorro
energético y ecoldgico.

Las preguntas...

1 Al contrario que en otro tipo de equipos, parece que los refrigeradores no han regis-

trado muchas innovaciones en los tltimos afios. ¢Esto es asi? ¢Por donde han ido las
innovaciones mas recientes?

2. ¢Es el proceso de inyeccion el que mas refrigeradores consume en Esparfia?

3  ¢Queda todavia margen para que la venta de refrigeradores crezca en Espafia o es un
mercado muy maduro?

¢Son equipos que habitualmente se entregan en una linea de producciéon o normal-
mente el transformador los compra por separado?
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Albert Ferré,
de Gs Técnic

“Los cambios y mejoras
en la tecnologia las
podemos apreciar

en el interior de los
equipos”

Es la sensacién que da al ver los equipos
desde fuera, que son iguales, pero igual
que en otro tipo de maquinaria, los cam-
bios y mejora en la tecnologia la podemos
apreciar en el interior de los equipos. En
los nuestros también destacamos, en las
partes internas, los componentes de clasifi-
cacion 'A’, los cuales ofrecen un bajo con-
sumo y una mayor eficiencia del equipo, al
igual que el tipo de compresores que se
utilizan. Basicamente todas las mejoras de
estos equipos estan relacionadas directa-
mente con el ahorro energético y el medio
ambiente.

Es uno de los que mas consume, aunque
también hay otros sectores que también
utilizan algin tipo de refrigeraciéon aunque
no sea directamente con agua.

En mi opinién, ain queda mercado aunque
la tendencia es que cada vez mds tengamos
que ir a otros paises para sustituir equipos
viejos tales como pozos, torres, etc., e
introducir poco a poco la nueva tecnologia.

Dependiendo de cada venta que se realiza
se puede hacer tanto de un modo como de
otro aunque normalmente suelen ser equi-
pos independientes, sin tener que realizar
necesariamente la compra conjuntamente
con la inyectora.

tecnic
al servicio

repara

cobertura de asistencia técnica
en todo el territorio nacional

servicio rapido y personalizado
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www.gstecnic.es
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Carlos Feltrer,
de Magquinaria

dimientos similares o incluso mejores
que las torres de refrigeracion, con la
ventaja de estar libres del grupo de ries-

= go de la legionela, aparte de PR
9 z .4° otros muchos puntos fuer-
9 Termo Plastico o,
u (MTP) 2 Ni muchl’sim? menos. Diria
=2 que en Espafa, donde mas
W potencia frigorifica se con-
(a2 « sume, es en plantas de extru-
Es un mercado muy maduro pero sion de film y Cashfilm, con
siempre hay margen» potencias muy elevadas.
3 Sinceramente, es un merca-
do muy maduro pero siempre hay mar-
gen. Hay que tener en cuenta que toda-
1 Si, es cierto que la innovacién en refrigera- via existen muchos equipos con refrige-
cion es mas complicada que en otros pro- rantes no ecologicos como el R22 que
ductos, pero también que ha habido inno- poco a poco tendremos que ir eliminan-
vaciones sobre todo en lo referente a equi- do de la industria.
pos de refrigeracion de ahorro de energia y 4 En los procesos de inyeccion se suelen
t.ambién sobre todo en equipos Fre'e Coo- comprar por separado, en cambio en la
ling. Nuestra representadg E/urochlller ha industria de la extrusion suelen venir ya
desarrollado un sistema adiabatico con ren- con las lineas de produccion.
A _
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BMB, la precisiéh;;global.

Es en la precision de la maquina donde nace la perfeccion de una pieza inyectada.

En la planta de BMB se ejecutan todas las fases de la produccion respondiendo a un proceso de calidad global
que permite conseguir una precision maxima. La modernisima tecnologia de las inyectoras BMB se obtiene
ya a partir de un proyecto de CAD, con calculos de elementos finitos, con herramientas de control numérico
siempre utilizando los mejores aceros disponibles y con un exhaustivo control de calidad en todas las fases del
mecanizado, asemblaje y pruebas. El resultado de todo esto es la creacion de maquinas con un elevado nivel de
precision, productividad y durabilidad en el tiempo.

Cada componente mecanico es de produccion BMB, fruto de una constante investigacion y desarrollo para
conseguir la perfeccion del producto final inyectado.

Poligono Industrial, n° 1 + Avda. dels Collidors, 21
Apdo. de Correos 165 « 46530 PUZOL (Valencia)

Via Enrico Roselli, 12 = 25125 Brescia » Italy tel, +39.030.26.89.811 » fax +39.030.26.89.880 Tel. 96 142 40 19 - Fax 96 142 41 52

ﬂ?r%ectiun moulding machine bmb@bmb-spa.com

www.bmb-spa.com E-mail: mtp@mitpsl.com



Cristian
Rincon, de
Equifab

“La industria de hoy ha hecho
inversiones cuantiosas en mejorar
la eficiencia de sus procesos”

1

Lo cierto es que es mas bien al contrario.

En los Gltimos cinco anos los refrigerado-
res, sobre todo en el sector industrial, han
experimentado mejoras técnicas que dife-
rencian totalmente los equipos actuales
de las cldsicas enfriadoras de agua. A dia
de hoy ya existen refrigeradores de agua
para la industria con un sélo objetivo: el
ahorro energético. Este tipo de refrigera-
dores los denominados 'Clase A', con
maxima eficiencia energética. En el caso
de Equifab, disponemos de equipos que
pueden llegar a ahorrar, en las adecuadas
condiciones ambientales, hasta un 45%
del consumo eléctrico de la enfriadora.
Teniendo en cuenta que en una planta de
inyeccion de plasticos el consumo eléctri-
co de las enfriadoras puede abarcar el 30
0 40% del consumo total, creo que habla-
mos de unas cifras mas que considera-
bles. En términos de amortizacion, este
tipo de inversiones de sustituciéon de
equipos, no supera en ningun caso los 2,5
anos.

A dia de hoy si.

Si hablamos en términos de ahorro ener-
gético, es obvio que todavia el mercado
se encuentra en una situacién Optima
para la venta de sistemas de refrigeracion
que mejoren la eficiencia técnica. Simple-
mente es un problema de concienciacién
empresarial. La industria de hoy ha reali-
zado inversiones cuantiosas en mejorar la
eficiencia de sus procesos, pero todavia
queda recorrido para llegar a la optimiza-
cion de todos los bienes auxiliares que,
en este caso, son mas que notorios.

En nuestro caso, trabajamos las dos line-

as del mercado, ya que colaboramos
directamente con OEM, fabricantes e
ingenierias para presentar a los clientes
lineas de produccion completas vy, al
mismo tiempo, ofrecemos nuestros servi-
cios directamente a aquellos clientes que
desean comprar cada parte de la linea por
separado.

_/EQUIFAB

Soluciones integrales en Refrigeracion y Climatizacion

Enfriadoras de agua
- Desde 1Kw hasta 1700Kw

- Condensadas por aire 0 agua
- Free Caooling

- Econornizador

- Alta Eficiencia Energética

- Tecnologia Inverter

www.equifab.es
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Jordi Aymerich,
ingeniero
técnico
mecanico
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Fabricar plastico con plumas de pollo. Ese es el objetivo del proyecto de
final de carrera de Jordi Aymerich, recién licenciado en Ingenieria
Técnica Mecanica por la Escuela de Ingenieria de Terrassa, dependiente
de la Universitat Politecnica de Catalunya (UPC). Con el nuevo material
composite biodegradable, para el que el estudiante busca salida
comercial, podrian fabricarse, por ejemplo, paneles de construccién con
“excelentes” propiedades aislantes tanto desde el punto de vista térmico

como acustico.

Javier Garcia

éPor qué plumas de pollo?
Porque es un residuo sin vida. Unas
cinco millones de toneladas al ano
de este material acaban en crema-
torios o, como mucho, para uso en
compostables.

Materia prima de sobra.

Si, ademas, como la estructura
principal es la queratina, puede
aportar propiedades diferentes al
PLA, que es un plastico muy rigido.
La pluma de pollo dispone de un
tanto por ciento de grasa que
ayuda a la cohesion entre el plasti-
co y el refuerzo fibroso durante el
proceso.

Interesante.

Por dltimo, el precio de procesado
del PLA disminuiria ya que para
fabricar las mismas cantidades no
necesitariamos tanto material
matriz.

;De qué esta compuesto
exactamente este nuevo
plastico?

Como todos los materiales com-
puestos esta formado por dos par-
tes diferenciadas. Por un lado,
tenemos la matriz, el plastico
mayoritario en la mezcla, que apor-
ta las propiedades generales tanto
estructurales como mecdnicas. En



nuestro caso, es un plastico biode-
gradable, el PLA.

;Y la otra parte?

El refuerzo, es decir, un material
fibroso o mineral generalmente,
que aporta unas propiedades dife-
rentes a la matriz, y que en nuestro
proyecto son plumas de pollo que
recibimos de un suministrador
homologado por la Generalitat de
Catalunya en bolsas congeladas.

;Qué proceso se sigue para
obtener el nuevo compuesto?
Para su procesado, el PLA necesita
que la humedad interna sea mini-
ma por lo que se somete a un seca-
do antes de su procesado. En cuan-
to a las plumas, se someten a un
bafio de vapor a presién para que
no pierdan sus cualidades. Gracias

“Con el nuevo composite biodegradable, el
precio de procesado del PLA disminuiria

ya que para fabricar las mismas cantidades no
necesitariamos tanto material matriz”

;Y qué caracteristicas técnicas
presenta esta mezcla?

A escala de laboratorio, hemos
desarrollado un plastico compues-
to técnica y quimicamente muy
parecido al plastico matriz PLA. De
cada muestra se ha estudiado la
elongacién, el médulo de Young y
la resistencia a rotura, asi como la
estabilidad dimensional y la densi-
dad (ver tabla).

;Qué aplicaciones puede tener?
sPara qué tipo de productos
finales puede ser mas apropiado
este plastico?

Con las condiciones de procesado
(180 °C, 5 minutos de mezclado a
100 rpm) y el porcentaje de mezcla
de los dos componentes 6ptimo
(85% PLA — 15% pluma) obtenemos
un material biocomposite total-
mente biodegradable muy apropia-

ENTREVISTA )

ello, conseguimos un material Caracteristica Muestra 100% PLA Muestra Optima Mezcla
totalmente estable al aire libre y sin
materia viva, lo que produciria una Modulo de Young 3251 MPa 3521 MPa
d.(?gradauon de la plu.ma en cues- Esfuerzo Maximo 50.34 MPa 25 MPa
tion de horas. Posteriormente, se
tritura en particulas de uno o dos Deformacién 1.88 % 1.55 %
milimetr r rar un " . .

etros para asegurar una Estabilidad Dimensional 1.5 % 1.6 %
buena mezcla.

Densidad 1.2 1.3

:Y una vez preparados ambos
materiales?
Pues los introducimos en una mez-

Caracteristicas técnicas del nuevo plastico.

cladora que cuenta con una cavi-
dad con dos husillos giratorios y a
la que se le aplica temperatura
durante un determinado tiempo.
Asi se obtiene la mezcla.

La queratina que
contienen las
plumas de pollo
puede aportar
propiedades
diferentes al PLA,
que es un plastico
muy rigido.

Atemperacion.

Easitemp representa la nueva referencia en aparatos de atemperacion.
Un concepto innovador, componentes robustos de alta calidad y acabados
resistentes a la corrosidn, garantizan una elevada capacidad.

/ ///é"l
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Todo ello a un coste de adquisicion y funcionamiento reducido.

HELMUT
ROEGELE

the plastic engineers

* Easitemp 150
6 Kw / 150 °C

* Easitemp 95
6 Kw / 952C

C. Collita 33 - Pol. Ind. La Bastida
08191 Rubi Barcelona - Espafna
Tel. (+34) 902 100 310

www.roegele.com

easilemp:

The Mew Srandord in Rneperatier Cantrol

\ ROEGELE
CORPORATION
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en marcha el grupo Complumas.

De Estados Unidos a Terrassa

Para obtener los tltimos créditos de la carrera, Aymerich debia desarrollar un proyecto de investigacién, por lo que se puso a
buscar un tutor que le aceptara en alguno de sus temas. “En este momento, entré en juego mi tutora de proyecto, Nuria Garri-
do, quien me habl6 sobre un grupo de investigadores de mi misma universidad dirigidos por Fernando Carrillo que, bajo el
nombre de Complumas, estaban trabajando en la creacion y viabilidad de nuevos plisticos. Me entusiasmo la idea, me apun-
té y enseguida empezamos a desarrollar el nuevo biocomposite”, explica.

La idea la aport6 Carrillo después de varias estancias en Estados Unidos en las que habia oido hablar sobre la segunda vida de
este material, Carrillo regresé a Espafia y recabé informacion sobre el tema. Se dio cuenta de que no era objeto de estudio en
nuestro pais. Inmediatamente, obtuvo financiacion del Ministerio de Ciencia e Innovacion del Gobierno y del Feder, y puso

nante en ninguna fase del
procesado. Por otro lado,
se reduce el coste de pro-
duccién del PLA ya que si
antes precisdbamos una
unidad de PLA para fabri-
car un envase, ahora solo
necesitamos un 0,85.

Afirma que se trata de
un biocomposite
totalmente
biodegradable, pero
;qué tipo de
condiciones
ambientales se precisan
para su descomposicion
en la naturaleza?

Sus dos componentes
son materiales biodegra-
dables comunes, es decir,
que no necesitan condi-
ciones especificas en la
naturaleza para su des-
composicion natural. Con
una temperatura normal,
de unos 20 °C, y una
humedad media del 50%
se iniciaria el proceso de
descomposicion.

Aymerich afirma que su investigacion

;Y cuanto tardaria en
degradarse en las condiciones
que cita?

La degradabilidad de este plastico
es un dato que ahora mismo el
grupo de investigadores de Com-
plumas esta estudiando, asi como
el estudio de ciclo de vida gracias al
cual podremos saber si el conjunto
energético es o no es rentable
ambientalmente.

sEs reciclable?

En este punto nos encontramos
ante un gran handicap ya que parti-
mos de una matriz que no proviene
del petréleo. Puede ser reciclable
para la industria, pero perdera rapi-
damente gran parte de sus propie-
dades estructurales y mecanicas.

;Y qué se puede hacer con este
nuevo plastico?

Podria convertirse en abono para
campos o emplearse en composta-
bles para cerrar asi el ciclo de vida
completamente.  Aunque de
momento, nada de esto esta com-
probado cientificamente.

sPara la fabricacion de este
biocomposite vale cualquier tipo
de plumas?

Vale cualquier tipo de pluma que

abre muchas puertas, “todas ellas muy
interesantes y sin limite”.

tenga una estructura parecida a la
de pollo, que es la que hemos
estudiado. De todos modos, la

do para packaging industrial como,
por ejemplo, aislante en paneles de
construccion gracias a su reducido
peso y la gran capacidad de aisla-
miento de la pluma.

Un baiio de vapor

Para su estabilidad y conversiéon en material técnico, los investigadores han
desarrollado un método gracias al cual aseguran un buen mantenimiento del
material en el tiempo. Después de varias pruebas con agentes tensos activos y
alcoholes, el equipo tuvo la idea de probar con un bafio de vapor, que dio “unos
resultados muy buenos y positivos”.

“La gran ventaja de usar un bafio de vapor principalmente es que mantenemos
la grasa existente en las plumas de pollo que posteriormente nos servira para
asegurar una buena cohesién entre material matriz (PLA) y el refuerzo (pluma
de pollo). Todo esto sin perjudicar en ningtin momento la estructura interna de
la pluma ni las caracteristicas mecanicas”, explica Aymerich.

Todo ventajas...

Si, se aprovecha un residuo abun-
dante y barato que, ademads, supo-
ne un problema para la industria.
Revalorizamos la pluma, en un pro-
ceso respetuoso con el medio
ambiente puesto que no interviene
ningln agente nocivo ni contami-
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estructura en la mayoria de las plu-
mas es la misma: tanto por ciento
de agua parecido, asi como una
densidad y una absorcién de agua
muy similares.

;Tienen pensado darle salida
comercial a la investigacion?
De momento, no hay ninguna direc-

cion comercial lo suficientemente
segura como para darle una salida en
este sentido a corto plazo. Alguna
empresa ya se ha interesado por el
proyecto para aplicaciones en cons-
truccién como paneles de aislamien-
to acustico y térmico. Esto nos da
fuerzas y esperanza para seguir tra-
bajando en el proyecto.

¢Y cree que sera
economicamente viable?

Si, puede serlo, tanto desde un
punto de visto econémico como
social.

Independientemente de esto, este
estudio abre muchas puertas,
todas ellas muy interesantes y sin
limite.

HI-TECH IN EXTRUSION
l

LA NUEVA TEDNDLDGiA DE PUESTA EN MARCHA
RAPIDA CON OMEGA SLINE

R lh
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El moderno proceso ofrece todo un mundo de posibilidades .
creativas

PVC, la flexibilidad
en la edificacion

Kommerling, perteneciente al Grupo Profine, ha
trabajado con el PVC desde sus inicios para la cre-
acion de ventanas. El material utilizado tiene una
formulacion propia que mejora ain mas sus pro-
piedades. Este elemento es el Komalit Z, el cual
se obtiene tras agregar al PVC una serie de esta-
bilizadores, modificadores de la resistencia al
impacto, productos lubricantes y pigmentos. Todo
ello se hace con un control constante que garan-
tiza la calidad y confiere unas caracteristicas a los
perfiles que cumplen con lanorma UNE EN 12608
para la fabricacion de ventanas y puertas.

abrasion, junto con una baja densidad

(1,4 g/cm3) y buena resistencia mecani-
cay al impacto, lo que lo hace comun e ideal
para la edificacion y construccion. De ahi su
éxito como material de cerramiento, especial-
mente para la construccion de ventanas. Su
gran facilidad de transformacién en un mate-
rial rigido o flexible, le permite ser usado en

EI PVC tiene una elevada resistencia a la

Kémalit Z, el cual se obtiene tras agregar al PVC una serie de estabilizadores, modificadores de
la resistencia al impacto, productos lubricantes y pigmentos.
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Desde 2008 Kémmerling cuenta con la Certificacion
Medioambiental de AENOR, ISO 14001, que certifica
que su actividad industrial es respetuosa con el medio
ambiente.

un gran numero de aplicaciones, gracias al
uso de estabilizantes y plastificantes, entre
otros aditivos. Si bien durante un tiempo fue
un material 'agredido’ con frecuencia por su
supuesto dafo al medio ambiente, su uso
generalizado en sectores criticos, como el de
la medicina (catéteres, las bolsas para san-
gre...) pone de manifiesto su validez en térmi-
nos generales y mas alin en un sector como
el de la construccién. Por ese motivo no sélo
se usa en cerramientos, puertas y ventanas,
sino también en tuberias para conduccién de
agua potable y sanitarios.

Los productos fabricados a partir de PVC,
material que no arde por si sélo y cesa de
arder, una vez que la fuente de calor se ha
retirado, obedecen a elevados patrones de
calidad técnica, que han motivado cada vez
mas sus usos, entre ellos, la fabricacion de
perfiles de este material para ventanas, como
el caso de Komalit Z.

La produccion

La planta de produccidon de Profine lbérica
(anteriormente K&mmerling, S.A.) se implan-
t6 en Espana en el ano 1993, aunque la
empresa ya tenia presencia en el pais desde
1982. Estad situada en la localidad madrilefa
de Camarma de Esteruelas, cerca de Alcald de
Henares, y tiene una extension de 52.000 m,
de los cuales 30.840 m2 estén edificados y
divididos en:

+ Extrusion 1.824 m2

- Foliado 1.600 m2

+ Kolorten 650 m2

+ Picking 3.000 m2

- Patio exterior 6.800 m2

MATERIAS PRIMAS
Y ADITIVOS PARA LA
INDUSTRIA DEL PLASTICO

4
Nuestra formula:
CALIDAD y SERVICIO

MASSOPLEN

Comercial Quimica Massd,S.A.
Viladomat, 321 5° « 08029 BARCELONA
Tel. 93 495 25 35 / 93 495 25 00 » Fax. 93 495 25 02

www.cqmasso.com




SOLUCIONES
PARA DOSIFICAR,
TRANSPORTAR
Y PELETIZAR

DOSIFICACION

hratiender

TECHNOLOGIE

DESCARGA

-

SEGCADGIPOR,
VIBRAGION

® GRAVIPES, S.L.
[

Técnicas Industriales

Avda. Francesc Macia, 46-50 5° 32 = 08208 Sabadell
Tel. 937 17 21 00 - Fax 937 24 45 41
www.gravipes.com gravipes@gravipes.com

La razon de su amplia aceptacion
en el mercado es:

+ Aislamiento térmico y acustico, es mucho
mayor que en otros materiales.

+ Estabilidad dimensional y del color.

+ Resistencia al choque y a los agentes atmosfé-
ricos, biologicos y quimicos.

+ Auto-extinguible en su comportamiento ante
el fuego.

+ Aislante eléctrico.

+ Reciclable.

Las principales actividades que se llevan a cabo en
dichas instalaciones son la de extrusion de PVC para la
produccién de sistemas de perfiles para ventanas, el
proceso de revestimiento de color a los perfiles con
polimeros fluidos (kolorten), el foliado de los perfiles
PVCy la comercializacién de accesorios para la fabrica-
cién de ventanas.

La planta de extrusion

Los 1.842 mz, que contiene dicha planta, albergan un
total de 14 extrusoras con una capacidad anual de mas
de 11.000 toneladas. Las lineas de extrusién estan
dotadas, en su mayoria con coextrusoras, asi como dis-
ponen de la posibilidad de incluir junta de postcoex-
trusion. El proceso de extrusién es muy complejo y en
él se relacionan multiples factores e indicadores.

Calidad y control

En las instalaciones de Profine Ibérica combinan tecno-
logias de alta precision y técnicas informaticas de ulti-
ma generacién. La calidad y el control constante de
todos los elementos que forman parte del proceso son
los mandamientos ineludibles de la empresa. Esta cali-
dad abarca desde la seleccion de las materias primas y
su mezcla especifica, a la exactitud de los perfiles y a los
exhaustivos controles en el laboratorio.

Los perfiles de PVC cumplen
con la norma UNE EN 12608
para la fabricacion de
ventanas y puertas.




. Proyecto en el que participan investigadores de la UPNA, con la empresa CYGSA
y el Centro Tecnolégico L'Urederra

Diseno y fabricacion de
materiales compuestos

de PVC hasados
en nanorellenos

Investigadores de la Universidad Piblica de Navarra participan en el proyecto 'Disefioy
fabricacion de materiales compuestos de PVC basados en nanorellenos para aplicaciones
multisectoriales (Vinilclay)', que esta subvencionado por el Ministerio de Ciencia e Inno-
vacion en el marco del programa Innpacto. En el proyecto estan integrados también la empresa
Compuestosy Granzas, S.A. (Cygsa), que actda de coordinador, y el Centro Tecnolégico L'U-
rederra. La participacion de la UPNA se realiza a través del Grupo de Investigacién Tecno-
logias y Aplicaciones Medioambientales. Los integrantes del grupo que intervienen en el
proyecto son los profesores del Departamento de Quimica Aplicada Antonio Gil y Sophia
A. Korili, y la ayudante de proyecto Saioa Albeniz.

al fondo FEDER, se prolongard hasta

diciembre de 2012, se desarrollan mate-
riales compuestos polimero-nanorelleno
mediante la sintesis y el tratamiento de nano-
arcillas que se introducen en la matriz del
polimero. El objetivo es el control y la optimi-
zacion de las propiedades del material plasti-
o, en concreto la fotoestabilidad, la resisten-
cia térmica y la permeacion de gases.
En primer lugar, se pretende mejorar las pro-
piedades de fotoestabilidad. Los rayos ultra-
violeta, responsables de la degradacion acele-
rada de los polimeros, provocan la decolora-
ciény la pérdida de prestaciones del material,
acortando su vida util. La introducciéon de
moléculas capaces de absorber la radiacion
luminica aumenta la resistencia del compues-
to a la radiacion UV. Las moléculas introduci-
das suelen ser de tipo iénico y se pueden
introducir con varios métodos, por ejemplo el
intercambio i6nico. Dependiendo de la
opcion elegida, las propiedades de fotorresis-
tencia y el rango de absorcion en la region
UV-visible pueden verse modificadas, lo que
hace que cada método pueda adaptarse a los Granza de Galloplast.

En este proyecto, cofinanciado con cargo
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dos grupos principales de aplicaciones de
sintesis de materiales: nanocomposites plds-
ticos opacos, por un lado, y como productos
coloreados, por otro. En este ultimo grupo, el
color deseado en el producto final determi-
nard el tipo de molécula colorante a utilizar.

Mejora de las propiedades
refractarias

El segundo objetivo es la mejora de las pro-
piedades refractarias, relacionadas con la
capacidad de los nanorellenos de actuar
como refuerzos mecénicos y retardantes de
llama a la vez. Los retardantes de llama
empleados actualmente estdn basados en
hidréxidos de aluminio y de magnesio o en
plastificantes ignifugos y han de ser usados
en porcentajes de carga elevados, lo que
deteriora las propiedades mecdanicas del
compuesto final.

Los nuevos nanorellenos que se plantean
pueden aumentar la estabilidad térmica del
material, reducir la emision de humos en caso
de combustién y contrarrestar el deterioro de
propiedades mecanicas que otros retardan-

tes de llama generan. Como consecuencia de
un efecto sinérgico entre el nanorelleno y el
material ignifugo, incluso se puede disminuir
la proporcién de los materiales ignifugos con-
vencionales empleados en formulaciones
habituales.

Por ultimo, la mejora en las propiedades de
permeacion de los materiales contempla el
desarrollo de nuevas formulaciones con pro-
piedades barrera frente a los gases y molécu-
las orgdnicas voldtiles de bajo peso molecu-
lar, gracias a la adicién de los nanorellenos.
De esta forma, se tratara de reducir la difusion
de los gases a través de los polimeros modifi-
cados.

Convocado por el Ministerio de Ciencia e
Innovacion, el objetivo fundamental del pro-
grama Innapacto es propiciar la creacion de
proyectos en cooperacion entre organismos
de investigacion y empresas, para realizar
conjuntamente proyectos de [+D+i que ayu-
den a potenciar la actividad innovadora,
movilicen la inversidon privada, generen
empleo y mejoren la balanza tecnoldgica del
pais.

[www.nfc-congress.com]
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. 9.749 compradores de 103 paises visitaron la feria

g Laferia de segunda
mano, Usetec,
muestra buenos
sintomas coyunturales

La segunda edicion de Usetec consiguid incluso superar los buenos resultados cose-
chados en su estreno el ano pasado. Un total de 9.749 compradores —frente a los 9.250
registrados en 2011-de 103 paises frecuentaron los stands de los 446 expositores. Segun
una encuesta realizada, casi dos tercios de los visitantes acudieron con la perspectiva
de realizar pedidos efectivos. Por un lado, este creciente interés esta relacionado con
la coyuntura global, pero al mismo tiempo, la celebracion simultédnea de Usetecy la
Feria Internacional de Productos de Hierro logré un efecto positivo.

si lo confirman las observaciones de los
Aorganizadores, “ambas ferias interna-
cionales se han complementado a la
perfecciéon’, resume el organizador Florian
Hess, gerente de Hess GmbH, Weingarten

(Baden, Alemania). “Esta primera cooperacion
con la Feria Internacional de Productos de

Hierro ha transmitido impulsos comerciales

positivos a Usetec, que coincidié con ella en el
tiempo y dentro del mismo recinto ferial’, afir-
ma Katharina Hamma, gerente de Koelnmes-
se (Feria de Colonia).

La Asociacién de Mayoristas de Maquinas y
Herramientas (FDM) considera Usetec 2012
un éxito total. “Todos nuestros miembros han
alabado sin reservas la edicion de este ano de




la feria’, sefala Kurt Radermacher. “Muchos
acudieron a los stands con consultas y nece-
sidades muy especificas” Se vendieron
magquinas incluso durante la propia feria. En
los préximos meses, los expositores reunidos
dentro de la FDM deben sacar el maximo par-
tido de sus ndominas de contactos.

A la feria, con la “lista de la compra”
La Asociacién Holandesa de Maquinaria de
Segunda Mano (DUMA) confirma que los
compradores acudieron muy bien prepara-
dos de antemano, con su “lista de la compra”.
“En el dmbito de la tecnologia de embotella-
do y cierre hubo consultas del maximo inte-
rés’, expone Gerwin Klok su balance de la
feria. “"Hemos hablado directamente con los
directores generales’, relata el gerente de la
DUMA. “Los jefes de las empresas provenian
de Egipto, Irdn, Azerbaiyan y Moldavia” Con
la maquinaria deben rellenarse botellas de
zumo de fruta. No obstante, las instalaciones
también se pueden usar de forma comple-
mentaria en el dmbito médico-farmacéutico.
“En general, para todo lo que suponga intro-
ducir algun liquido en botellas o recipientes’,
explica Klok.

Un 61% de los visitantes se desplazaron a la
feria desde el extranjero. Hubo una represen-
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tacién particularmente numerosa de com-
pradores de Turquia, Bosnia-Herzegovina,
Rusia y la India. Las asociaciones que coope-
ran con Usetec aprovecharon las tres jorna-
das que dur6 el evento para profundizar en
sus contactos internacionales. Esto también
incluyé encuentros con delegaciones de pai-
ses que hasta ahora era mas bien dificil
encontrar en el punto de mira.

Exponer maquinas merece la pena

La Asociacion Europea de Comerciantes de
Maquinas-Herramienta (EAMTM) estuvo
representada en Colonia con unas 60 de sus
empresas asociadas. “Nuestra asociacion
extrae un balance muy positivo’, subraya el
secretario general de la EAMTM, André Ske-
nazi. “En el futuro nos gustaria seguir
ampliando nuestro compromiso en el marco
de USETEC". Con diez expositores, los miem-
bros holandeses de la EAMTM mostraron una
presencia muy destacada. En el seno de Vra-
mac Machines, un distribuidor de Apeldoorn,
se hablaba de una “feria magnifica” no en
vano, lograron vender dos maquinas. “Una
taladradora radial y una mandrinadora-fresa-
dora horizontal”, especifica el director de la
empresa, Alex Ponfoort. “Curiosamente, a un
compatriota holandés”. A primera vista, esto



puede parecer una gran coincidencia, pero
no es asi. De hecho, los Paises Bajos estan
practicamente al lado de Colonia, por lo que
se trata del sexto pais con un mayor nimero
de visitantes en Usetec. Sin duda, esta venta
en la feria también tiene mucho que ver con
el hecho de que Alex Ponfoort exhibiera alli
fisicamente sus productos. Es partidario de
exponer en la feria todas las maquinas que
sea posible. “Para fotografias, ya esta Inter-
net”.

En la misma linea se expresa Makutec, un
proveedor de maquinas de transformacion
de plastico de Neuwied (Alemania). “Tuvimos
una maquina funcionando con herramienta
durante toda la feria’, relata Sabine Lehnau-
Weilberg. “Estuvimos produciendo palas de
jardin, y asi conseguimos convertirnos en un
centro de atencién’, afade. Dietmar Zifle
coincide en sus declaraciones. “La gente
desea ver las maquinas con sus propios ojos,
tocarlas», constata el gerente de Ziifle Inno-
vative Verzahnungstechnik de Allersheim,
una localidad alemana de la Baja Franconia.
Al final, eso merece la pena. <Hemos vendido
cinco maquinas en Usetec’, continta Zfle."A
clientes de Turquia, la India y Alemania”. Esto
se tradujo en una facturacién en torno a los
50.000 euros.

Si incluimos los negocios posteriores reali-
zados a consecuencia de la feria, el exposi-
tor aspira a registrar unos ingresos de medio
millén de euros en el marco de Usetec.

Fabricantes con un balance positivo

Los fabricantes representados en Usetec se
mostraron particularmente satisfechos.
“Conseguimos una gran resonancia desde el
primer dia’, resume Michael Liicke. “La feria
comenzé de forma inmejorable’, subraya el
director de eventos y ferias de Carl Zeiss AG.
“Hubo numerosas consultas y estamos con-
vencidos de que en muy poco tiempo pue-
den dar pie a pedidos en firme”. Numerosos
compradores de Rusia pasaron por el stand
de Zeiss, que volvié participar en una pre-
sencia ferial conjunta con otros fabricantes,
en concreto Chiron, SHW Werkzeugmaschi-
nen y Siemens. Estas personas interesadas
de Rusia iban a la busqueda de tecnologia
de medicién y ensayo, ya que las certifica-
ciones oficiales se han convertido ahora en
algo imprescindible también en su pais.
Ademas, Michael Liicke constaté la presen-
cia de un mayor nimero de compradores de
paises de la UE, como Austria. “Esto se debid
sin duda a la coincidencia con la Feria Inter-
nacional de Productos de Hierro”, valora
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positivamente la organizacion de ambas
ferias en paralelo. “En cualquier caso, con
estas sinergias o sin ellas, Usetec es la Unica
plataforma auténtica de tecnologia de
segunda mano en todo el mundo”.

DMG Gebrauchtmaschinen, una empresa
del Grupo Gildemeister, cerré pedidos por
un valor total de 1,6 millones de euros tras
las tres jornadas de Usetec. En general, este
proveedor de la localidad bavara de Gerets-
ried estd viviendo un momento particular-
mente dulce. “Nos estamos moviendo en el
nivel récord de 2008 constata satisfecho el
gerente, Thomas Trump. La buena coyuntu-
ra se hace sentir por todo el mundo en
numerosos sectores, desde la industria del
automovil hasta dmbitos como los moldes
de herramienta o las subcontratas. Ademas,
la busqueda continua de centros de meca-
nizado, tornos y fresadoras representa otra
influencia muy positiva. “Gracias a los largos
plazos de espera que reinan en el sector de
la maquinaria nueva, actualmente estamos
consiguiendo una gran estabilidad de pre-
cios en el sector de las maquinas de segun-
da mano», comenta Thomas Trump. Otro
impulso para el negocio de las maquinas de
segunda mano proviene del cada vez
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mayor crecimiento conjunto de Gildemeis-
ter con el fabricante de maquinas-herra-
mienta japonés Mori Seiki. En el futuro esto
también se pondrd de manifiesto en el
estand ferial. “Quizéd consigamos exponer
en la proxima edicion de Usetec tantas
maquinas de Mori Seiki como de DMG’,
concluye Trump.

Numerosos negocios encauzados

En vista de los encuentros mantenidos,
muchos expositores apuestan por las opera-
ciones post-feria. “Estamos muy satisfechos’,
describe la atmosfera reinante Elena Fumasi,
de la empresa H.F.E, de la localidad italiana de
Gavirate. Otros expositores miembros de la
Asociacion de Comerciantes de Maquinaria
de Italia (AIMUU) comparten esta sensacion
positiva, ya que los contactos son muy pro-
metedores. “En nuestro stand recibimos bue-
nos clientes potenciales, fundamentalmente
de la India y Turquia’, argumenta Elena Fuma-
si. El proveedor de maquinas para trabajar
metales H.F.E. se muestra convencido de la
posibilidad de vender una o dos prensas en
relacion directa con Usetec. También Dimitri
Kreis, de Krone Landtechnik - Vertrieb und
Dienstleistungen, exhala optimismo acerca

La robdtica también fue
protagonista del certamen.



de su paso por la feria. “Es nues-
tra primera participacién en
USETEC, por lo que se trata de
una mera toma de contacto’,
afirma. “Evitamos intencionada-
mente colocar ningun rétulo
con el precio en nuestras
maquinas agricolas”. Kreis se
muestra convencido de que
estas charlas van a dar fruto mas
adelante.

En el caso de las maquinas e ins-
talaciones de gran tamario o de
otros productos que requieren
una intensa labor de asesora-
miento, lo mas habitual es que
los negocios no se cierren direc-
tamente en el stand. “No espe-
rabamos realizar aqui ninguna
venta directa’, explica Jurgen
Honsch. “Nuestro objetivo era
establecer contactos’, resume el
director General de nenok, de
Colonia. “Y eso lo hemos logra-
do”. Nenok ofrece soluciones
individualizadas para la cons-
truccién de estructuras de
acero. Entre ellas se incluye la
adquisicién y la comercializa-
cién de instalaciones de segun-
da mano.

Negocios poco antes del

inicio de la feria

A veces ya hay operaciones

comerciales en marcha incluso

antes del propio inicio de la

feria. De hecho, justo antes del
inicio del evento, el expositor Miisse Maschi-
nen, de Bad Berleburg (Alemania), consiguio
vender una méquina de moldeo por inyec-
cién de la marca Engel. En este sentido, USE-
TEC aceleré notablemente la operacién. “A
través de un anuncio, recibimos una consulta
de un comprador potencial’, relatan Gerd y
Jorg Misse. “Nos preguntd si podia tomarse
un tiempo antes de decidir la compra”. Cuan-
do se enterd de que las maquinas iban a estar
expuestas en los pabellones feriales de Colo-
nia, se decidi®é mas rapido de lo previsto.
“iEso le hizo temer que pudiera pasar otro
comprador por el stand y se le adelantara!”. [l

En 2013 estin previstas para Usetec
unas fechas posteriores. La mayor fe-ria
de maquinaria de segunda mano del
mundo se celebrara de nuevo en Colonia
del 20 al 22 de marzo de 2013.
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KraussMaffei Group nombra un nuevo
presidente para su segmento de inyeccion y
Merki abandona Netstal

El Grupo Krauss Maffei ha agrupado, con caracter inmediato, las activida-
des de inyeccion de Netstal (con filial propia en Espaia) y Krauss Maffei
(representada en Espana por Coscollola Comercial) bajo la direcciéon de
Hans-Ulrich Golz. De esta forma quieren reforzar su posicién en los prin-
cipales mercados y su presencia en los sectores actualmente en creci-
miento. Bajo un solo techo, el Grupo Krauss Maffei ofrece ahora una gama
de productos de alto valor que responde a la demanda de los clientes, con
el fin de proporcionarles mas valor afiadido en su cadena de valor, ha afir-
mado Jan Olaf Siebert, presidente del Consejo. Con la nueva estructura se
producira una penetracién en el mercado de las marcas autonomas Nets-
tal y Krauss Maffei con una gama de productos claramente definida y orga-
nizaciones de ventas y de ingenieria independientes.

Hans Ultich Golz, ademas forma parte del Comité Ejecutivo en calidad de
presidente del segmento inyeccién. Con motivo de la reestructuracion,
Bernhard Merki, CEO de Netstal, ha decidido dejar sus cargos y abando-
nar la companfa. Desde 1988 Merki ha ocupado diversas posiciones en
Netstal. Karlheinz Bourdon y Frank Peters, hasta ahora con responsabili-
dades respectivas en las técnicas de inyeccion y reaccion, tendran nuevas
funciones en el segmento de la inyeccién. Bourdon sera vicepresidente de
las actividades de investigacion y desarrollo y responsable de desarrollo de
procesos y de producto. Frank Peters sera vicepresidente de Ventas de
Krauss Maffei en el segmento de inyeccion. Su posicion como responsable
de la técnica de reaccion la asume Nicolas Beyl, que también formara
parte del Comité Ejecutivo en representacion de esta técnica, y para el seg-
mento de la extrusion el grupo se encuentra en el proceso de seleccién de
una persona externa al grupo.

Clariant apuesta por el
mercado indio

y medicina.

Clariant asisti6 a la pasada edicion de
Plastindia 2012, que tuvo lugar en
Nueva Delhi del 1 al 6 de febrero, donde
mostr6 soluciones para la fabricacion de
productos mds innovadores, seguros y
respetuosos con el medio ambiente. El
especialista en masterbatches dio a
conocer su amplio portafolio de produc-
tos de alta calidad, pigmentos, aditivos y
masterbatches de alto rendimiento. Esto
incluye packaging de alimentos y cosmé-
ticos, para los sectores de la electrénica
y electricidad, infraestructura, agricultura

Artenius lanza una
resina de PET que
permite ahorrar un
20% de energia

La division de PET de La Seda de Bar-
celona (LSB), Artenius, ha desarrolla-
do FastFlow+, una nueva resina de
facil calentamiento o ‘reheat’, que
actta capturando la energia calérica
de una forma mas eficiente en la
etapa de precalentamiento de prefor-
mas en el proceso de soplado. Esto
permite que el porcentaje de ahorro
de energia pueda llegar al 20% en
comparacién con las resinas de PET
estandar. Esta reduccion en el consu-
mo de energia no sélo disminuye
costes de transformacién, también
reduce la huella de carbono al medio
ambiente.
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Engel organiza una conferencia
sobre plasticos en la automocion

La electro movilidad es un tema de amplia discusién. Los
fabricantes de automdviles estan confrontados con el
desafio de implementar las nuevas tecnologias entorno a
la e-mobility de forma econdmicamente viable para una
produccién en serie. Esto suscita una gran cantidad de
preguntas, como: ;Desarrollaran los OEM el conoci-
miento y las competencias basicas o adquiriran los mis-
mos a los proveedores de la industria? ;Como se despla-
zaré la cadena de valor afiadido entre OEM y proveedor?
3Como se concilian construccioén ligera y seguridad?
Las respuestas a estas preguntas se intentaran responder
durante la conferencia del automévil Engel trend.scaut,
que la compaiiia austriaca celebrara el proximo 12 de
junio en Linz (Austria). Al dia siguiente, tendra lugar un
simposio en el que Engel, representada en Espafia por
Helmut Roegele, informara sobre sus innovaciones en
moldeo por inyeccién para incrementar la rentabilidad y [
eficiencia de la produccion.
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El director general

| de Tecnologia e
) as _ Ingeneria de Arburg
ingenieria dé procesos i recibe el premio
: : Georg Menges 2012

Mas de 600 expertos en plastico
alemanes e internacionales acu-
dieron a la vigésimo sexta edi-
cion del Coloquio Internacional
sobre Plastico que organiza IKV
en Aquisgran los pasados 7 y 8
de marzo de 2012. Durante la
inauguracion de este foro inter-
nacional, la VDMA (German Engineering Federation), la enti-
dad Plastics and Rubber Machinery Association, PlasticsEuro-
pe Alemania con el apoyo de IKV (Institute of Plastics Proces-
sing) en la Universidad RWTH de Aquisgran entregaron el pre-
mio Georg Menges a Herbert Kraibtihle, director de Tecnologia
& Ingenieria de Arburg.

Los organizadores alabaron los servicios prestados en la inves-
tigacion y desarrollo, asi como su continua colaboracién entre
ciencia e industria. Destacaron asimismo el excelente trabajo
desarrollado por el representante de Arburg subrayando el
hecho de que los productos nuevos e innovadores solo pueden
crearse a partir de la 14D y del conocimiento adquirido. Tam-
bién reconocieron su trabajo, que ha contribuido a dar forma
al futuro de la transformacion de plasticos.

www.daenas.com
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Sabic crea nuevos materiales para
electrénica de consumo,
electrodomésticos e iluminacién LED

EFFICIENCY MEETS ﬂe/lblh'('y
';ooo‘ & )

La multinacional Sabic ha ampliado su cartera de policarbo-
nato Lexan con nuevos materiales de alta calidad para elec-
tronica de consumo,

electrodomésticos e

iluminacién LED. Asi,

. 77 - ha afiadido el copoli-

- S mero Lexan CFR (igni-

De rendimiento . a fugo transparente) y tres
fiable ) nuevas calidades de la

Atencién al cliente \ resina Lexan LUX. El

personalizada copolimero Lexan CFR

Mejoras continuas e da respuesta a las cre-
innovacion cientes demandas de

Personal implicado y o los fabnca/nt(?s de pro-
con experiencia ductos de electrénica de consumo y electrodomésticos de un

material ignifugo, transparente y sostenible, mientras que las
nuevas resinas Lexan LUX son una solucién apropiada para las
aplicaciones de diodos electroluminiscentes (LED), tales como
gufas luminosas y lentes. “Estos nuevos materiales de PC Lexan
dejan patentes las continuas inversiones de Sabic en tecnolo-
gias, conocimientos técnicos y amplitud de sus cartera de pro-
ductos. De igual modo, pone de relieve como la compaiiia

Han;}13‘,JBo'ot’i;A69 ‘ continGia aumentando las prestaciones del PC con el objetivo
de satisfacer las exigencias de los clientes en materia de medio
www.gala-europe.de ot ambiente, altas prestaciones, cualidades estéticas y normati-

va”, afirma la empresa.

100 |
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Haitian International
exporté en 2011 un 17,3%
mas que en 2010

El fabricante de maquinas de inyeccion
Haitian International ha dado a conocer
sus cifras relativas al afo 2011, que han
dado como resultado un volumen de ven-
tas de aproximadamente 7 millones de
RMB, un incremento de cifras que viene
marcado, tal y como sefala la companta,
gracias al incremento en las ventas de
maquinas energéticamente eficientes,
modelo Mars, y las maquinas totalmente
eléctricas Venus. Gracias a estas dos lineas
la cifra de exportaciones de la empresa se
incrementé un 17,3% frente a 2010.

........................................................

Schunk analiza los nuevos
potenciales de la robética
de servicio

La préxima edicion de los Expert Days on Service
Robotics se celebraré los dias 27 y 28 de febrero de
2013.

Del 29 de febrero al 1 de marzo del 2012,
expertos de todo el mundo se reunieron
para celebrar los 5th Expert Days on Servi-
ce Robotics en Schunk, especialista en téc-
nicas de sujecion y sistemas de agarre. Este
evento es la plataforma mundial de mayor
comunicacion para la robética de servicio
aplicada. Bajo el lema ‘Service Robotics —
Quo vadis?’ 18 oradores procedentes de 10
paises presentaron conferencias orientadas
de forma practica hacia una visién global
de la interaccion humano-robot. El enfo-
que de la cooperacion interdisciplinaria
fueron temas como ‘La percepcion vy el
aprendizaje’, ‘Desarrollo de Mercados’,
‘Robots y Diseiio de Componentes’, asi
como ‘Robots y humanos'.

(a)
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Italprensas Sandretto da a
conocer sus equipos en
Paterna

Italprensas Sandretto, S.A. celebré los
pasados dfas 8 y 9 de marzo unas jornadas
de puertas abiertas en las nuevas instala-
ciones de su agente Resgon, S.L., en el par-
que empresarial Tactica de Paterna (Valen-
cia). Durante los dos dias, clientes y trans-
formadores pUdieron conocer de primera Maquina de inyeccion eléctrica Sandretto EL 100.
mano las prestaciones de la maquina de

inyeccion eléctrica Sandretto EL 100 y del

centro de mecanizado Romi D 600, ambos

conectados y en funcionamiento. Ademas, la firma dio a conocer a sus agentes en la zona, el servicio técnico y los respon-
sables de cada una de las areas de inyeccion y maquina-herramienta para Espana.

“Estas jornadas son una muestra mas de la actividad y la presencia de Romi y Sandretto en un mercado tan importante como

el espaiiol, donde contamos con un gran parque de maquinaria en numerosos clientes, con los cuales queremos seguir cola-
borando en el futuro, ofreciendo un producto de gran calidad y tecnologia a precios competitivos”, explica la companta.

................................................................................................................................................................

Molecor presenta en la feria SIEE Pollutec de
Argelia su tuberia Tom PVC-O

La importancia del agua hoy en dia es incuestionable. Por ello, Molecor ha
desarrollado una tecnologia completamente nueva para la fabricacién de
tuberias de PVC Orientado (PVC-O), un plastico que se obtiene mediante un
proceso fisico denominado orientacién molecular, que otorga a la tuberia de
PVC-O excelentes propiedades mecénicas, flexibilidad y resistencia al cho-
quey a la fatiga. La compafia presentara su tecnologia en la préxima edicién
de la feria SIEE Pollutec, que se celebrara en Argelia entre el 16 y el 19 de
abril.

Molecor es una empresa espanola especializada en tecnologia y fabricacion
de tuberias de PVC orientado para la canalizaciéon de agua a presion. “Somos
la dnica firma en el mundo especializada en el desarrollo de la dltima tec-
nologia de PVC-O. Para ello, contamos con un area propia de 1+D y colabo-
ramos con centros tecnolégicos y universidades de todo el mundo”, sostiene
la compaiifa.
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PGN-Plus, primera pinza multidentada a nivel mundial.
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Branson desarrolla un modelo especialmente disenado para el
sector alimentario y cosmético

Soldadura para tubos
por ultrasonidos

El modelo ST 30 Tube Sealer, creado por Branson, es un avanzado sistema ultrasonico de sellado de tubos
que utiliza energia ultrasénica para soldar entre las paredes de los tubos, no nos afectan los residuos o
contaminantes que puedan quedar después del llenado. Se realizan cierres herméticos con la gran mayoria
de los materiales, incluyendo laminados y plasticos de alta y baja densidad. Una variedad de geometrias
de sellado estan disponibles e incluso la posibilidad de codificacién y fecha, se logra facilmente en el

momento de cierre.

Productos cosméticos
El mercado de la cosmética repre-
senta alrededor del 43% del total
de las entregas de tubos en Europa.
La participaciéon de este segmento
de mercado ha aumentado cons-
tantemente en Europa durante los
Gltimos afios debido al boom tinte
para el cabello y -en general-,
debido al aumento de los ingresos
de los consumidores europeos
estimulando la demanda de pro-
ductos cosméticos. Con aumento
de los ingresos en Europa del Este y
algunos de los principales de Asia 'y
del Sur las perspectivas de los pai-
ses de América son bastante bue-
nas para este segmento del merca-
do. Segun las propiedades de los
cosmeéticos, se envasan en tubos de
aluminio pldstico o plasticos lami-
nados.
Las aplicaciones mds importantes
son:
e Los productos de cuidado del
cabello.
e Los tintes para el cabello.
e Los productos de cuidado de la
piel.
¢ Las cremas para depilarse.

Productos alimentarios

Debido a las nuevas formulaciones
y viscosidades en los productos, en
el mercado alimentario la soldadura
clasica, por temperatura, no solucio-

Sellado
de tubos

de plastico
(costura)

na de una forma definitiva el cierre
superior de los tubos. Por contra,
utilizando la soldadura por ultraso-
nidos, esta dificultad desaparece ya
que la zona de soldadura est4 total-
mente limpia. Gracias a los ultraso-
nidos, con la vibracion, durante la
soldadura, expulsamos el producto
de la zona de soldadura. Otro pro-
blema muy importante en el envasa-
do alimentario es cémo puede afec-
tar la soldadura a la caducidad del
producto envasado. Con la tecnolo-
gia utilizada por Branson, esta difi-
cultad desaparece porque no aplica

una fuente de calor externa para
soldar, Ginicamente se excita meca-
nicamente las moléculas plasticas,
sin afectar a proteinas que pueda
tener el producto ni a su caducidad.
El nuevo equipo de soldadura por
ultrasonidos ST 30 esta dirigido a
fabricantes de maquinaria, pero
también puede integrarse en
maquinas nuevas o emplearse para
la reconversiéon de maquinas exis-
tentes, o como sistema auténomo
para laboratorios o la produccién de
pequeno volumen, entre otras apli-
caciones.
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Caracteristicas

Facil instalacion
El ST-30, de disefio compacto, se instala ficilmente en todo tipo de maquinas de lle-
nado ya sea rotativo o en linea.

Reduccion de rechazos: mejora la productividad

La contaminacion en las zonas de soldadura es eliminada por la vibracion antes de
la soldadura consiguiendo un cierre perfecto mejorando de esta forma a la soldadu-
ra por resistencia de calor. El acabado estético es perfecto comparado con otros sis-
temas de soldadura. El proceso de ultrasonidos elimina flash y deformaciones en los
vértices del cierre.

Rapido
En funcién del didmetro y el modelo de sellador, el ST-30 puede operar a velocida-
des de hasta 50 tubos por minuto.

Cambio rapido de herramientas
No requiere cambios si modificamos el didmetro del tubo

Rapida puesta en marcha
El proceso de ultrasonidos no requiere tiempo de calentamiento, lo que permite el
arranque inmediato al comienzo de cada turno.

Bajos costes operativos

El proceso es eficiente de la energia ultrasonica, ya que s6lo consume energia cuan-
do sella.

Branson Ultrasonidos, S.A.E. Tel. 93 586 05 01

BRANSON ULTRASONIDOS, S.A.E.
Edificio Emerson (Pol.Ind. Gran Via Sur) _
Cl. Can Pi, 15 (antigua ctra. del P
08908 L'Hospitalet de Llobregat B
Tel- + 34 93 5860500 » Fa 33

CASTILLO ‘ f

Cuchillas para
el reciclado
y la manipulacion

de Plasticos

Av. Comarques del Pais Valencia, 53 » 46930 Quart de Poblet
Tel. 96 125 53 80 » Fax 96 125 21 53 cc@cuchillascastillo.com
www.cuchillascastillo.com

truder k i |
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Sams idea un nuevo contenedor plegable para productos a granel

Ahorrar en espacio y en
costes de transporte

El contenedor plegable para granel BinPET es una
solucion integral desarrollada por Sams para el
almacenaje y el transporte de preformas, tapones y
botellas de plastico vacias. Se trata de un sistema de
tamano adaptable a las necesidades especificas de
cada cliente, muy eficaz para evitar la deformacion
de los productos en largos periodos de almacenaje.

El proceso de plegado y desplegado del nuevo contenedor es “rapido y
sencillo”.

ompatible con entornos ope-
‘ rativos automaticos, el nuevo El nuevo contenedor reduce el gasto de almacenaje
contenedor permite una y transporte gracias a lo siguiente:
reduccién del coste operativo gra-
cias su rapido y sencillo montaje y + Posibilidad de apilar hasta seis contenedores llenos.
plegado. Ademas, garantiza el vacia- + La superficie de contacto ahorra espacio en almacén.

do completo en la descarga y evita + Posibilidad de incorporar un cédigo de barras o RFID adaptado al sistema de

| lad ducto al vol I gestion del almacén.
amezc E.l € pro uc. Oalvolveralle- » Devolucion de tres contenedores vacios plegados por cada contenedor lleno;
narlo. BinPET, equipado con sello

k / ) se reduce el coste de transporte de retorno y se ahorra espacio en el almacén.
antipolvo perimetral y bolsa de poli- + Aprovechamiento mas eficaz de la capacidad de carga y, por consiguiente,
propileno de grado alimentario, es reduccion de los costes de transporte.

higiénico y facil de limpiar, y esta
disenado para mantener el produc-
to en excelentes condiciones.

El nuevo contenedor permite el uso
manual por un operario, pero tam-
bién se puede montar y preparar

El BinPET y sus ventajas

+ Se puede trasladar a la llenadora con

para su instalacion en una linea
automadtica adaptada a las necesida-
des especificas del cliente. Asimis-
mo, los contenedores BinPET se
pueden plegar para el transporte de
retorno o para el almacenaje por
medio de un sistema automatico.

transportadores estandar de rodillos o
cadenas.

La apertura superior facilita la opera-
ci6én de llenado en llenadoras con carro.

+ Bolsa de material resistente que protege

el producto y es facil de limpiar desde el
exterior.

+ Plegada en posicion vertical, la tapa

doble de plastico no sobresale del basti-
dor.

+ El perfil de la bolsa completamente llena

no sobresale del bastidor del contenedor, protegiendo asi el producto.
+ Mayor volumen de llenado en comparacién con otros contenedores.
+ Menor coste de embalaje al eliminar la necesidad de utilizar bolsas desecha-
bles.
Posibilidad de incorporar sistemas de rastreo por codigo de barras o RFID en
el bastidor.
+ Se pueden adherir y retirar sin residuos etiquetas de codigos de barras
externas.

SAMS
Tel. +41 55 62220 70 * info@binpet.eu

Pueden apilarse hasta seis contenedores llenos.
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Amplia gama de:
maquinaria equipos y accesorios
de soldadura por ultrasonidos

1 i T -_ * Espejo Térmico
estandar y especiales i i « Vibracion
! | * Rotacion

ULTRASONIDOS J.TIRONI, S.L. Wil + Friccién Circular
: C/Escorxador, nave 9
Pol. Ind. La Plana d'en Soler _

MAQUINAS DE SOLDAR POR:

* Ultrasonidos

08776 Sant Pere de Riudebitlles MECASONIC
E-mail: tironi@ultrasonidostironi.com (Barcelona) A fenieCamesn,
www.ultrasonidostironi.com Tel.93 8996232 - Fax 93899 5574 Mecasonic Espafa, S.A.

www.imvolca.com Sistemas HMI para

oy Gic oo dosificadoras y extrusoras
gLy Para automatizacion de dosificadoras,

extrusoras

StNTERIZACI(:)N DE INSERTO DEMOLDE  REPRODUCCION MOLDES DE
GEOMETRIAS SINTERIZADO CON DE INSERTOS PRODUCCION
COMPLEJAS ENFRIAMIENTO Y FABRICACION EN ACERO
CONFORMAL  DE PIEZAS UNITARIAS  SINTERIZADO
COOLING SINTERIZADAS

1 r ¢/ Vilamari, 90 = 08015 BARCELONA
IM OLCA Tel. 93 662 65 33 « Fax 93 662 04 56

<" Ld Red

Empresa especializada en la Recuperacion de Residuos Industriales,
Reciclado, Comercializacion de materiales plasticos, Servicios de
Gontenedores Industriales, Transportes por Carretera y Promociones
Inmobiliarias para uso industrial.

Las aplicaciones de los sistemas HMI de Larraioz resaltan
las ventajas de un hardware modular y personalizable.

. Controles para dosificadoras, pesadoras, inyectoras etc,
Tel. 606 342 089 - Carmelo Justo Luque requieren habitualmente equipos dedicados debido a la
www.recicladoslared.es

rapidez de proceso necesario. Alli los sistemas de control
de Larraioz, resultan extremadamente potentes, gracias a
la posibilidad de cargar rutinas de bajo nivel que realicen
cambios de I/0 analégicas o digitales en tiempos de 6 a 10
micro segundos, eliminando de esta forma la necesidad de
sistemas externos con la consiguiente reduccién de coste
y complejidad de la instalacion.

Pensados especificamente para enriquecer el "Didlogo”
con el operario. Estos sistemas de concepcion modular
integran una pantalla tactilde 7", 10", 15" o mayores y ade-
| mas una pulsanteria luminosa de tipo capacitivo, todo en

Prototipos Ra’p’-dos en 3D un mismo frontal sin rebajes ni salientes.

FDM SLA SLS RIM DWNLS DLP Larraioz Electrénica Industrial
Moldes Silicona ' Mecanizados CNC Objet Polyjet Tel.: 943140139

com(@larraioz.com
www.pan tur.es www.interempresas.net/P64945s
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ESTAN BUSCANDO A UN PARTENAIRE &/Sat ..
BANDERA ES LA RESPUESTA.

La ventaja de elegir a Bandera como partenaire de excelencia para el proyecto,
la produccion y la instalacion de lineas de extrusion innovadoras y orientadas al
cliente, se traduce en mayor calidad del producto final, disminucién de los costos
operativos, atencion al ahorro energético.

Mayor eficiencia en el medio-largo término
Mayor capacidad de gestion de los lotes minimos

Optimizacion de la produccion por cada
tratamiento

Mejor calidad del producto
semielaborado por cada
material tratado

4

Menores desechos

. Menor consumo de energia

| | Menores problemas en el

cambio de formato

Menor inflexibilidad en cumplir
con los requerimientos de los v

clientes del packaging y del
converting

BAINDERA

EXTRUSION INTELLIGENCE

Visiten nuestro sitio para 8 ~AR
conocer nuestras ver}:tajas IUIglbandera.Com
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Aditivos masterbatches
Retardantes de llama

Los retardantes de llama Arguflame previenen o reducen la infla-
mabilidad y combustibilidad del plastico actuando sobre el meca-
nismo de combustion, ya sea fisicamente por enfriamiento o qui-
micamente por reaccién en la fase gaseosa o en la fase sélida. Los
retardantes de llama no pueden impedir la quema de plasticos
pero si reducir la inflamabilidad. A fin de lograr un comportamien-
to resistente a la flama los polimeros estan equipados con aditivos
que tienen que ser compatibles con las otras propiedades de

material plastico.

STX Radial Ambient, S.L.
Tel.: 933222325

stx@stx.es
www.interempresas.net/P70290

Transporte neumatico
En fase densa

El transporte neumatico de Caipla se defi-
ne como el trasvase de materia-
les solidos en grano o pulveru-
lentos encerrados en
tuberia con la impul-
sién de un fluido,
generalmente aire
comprimido. La fase
densa es un tipo de trans-
porte neumatico que se
caracteriza por la alta propor-
cion de producto con respecto a
aire. La velocidad de transporte
es baja evitando la degradacion,
la segregacion de las particulas. Este
tipo de transportes es también muy
recomendable para productos abrasi-
vos puesto que el desgaste de tuberias
es mucho menor que en la fase diluida.
Las producciones pueden alcanzar las 300
t/h a distancias superiores a los 500
metros.
Algunas de las ventajas que ofrece el
transporte neumatico es el sistema her-
mético sin mermas de material, ni emisio-
nes a la atmoésfera; permite transporte a
largas distancias y altas capacidades pro-
ductivas; manipulacién suave del produc-
to, evitando la rotura de particulas; minimo
desgaste del equipo, reduciendo drastica-
mente el mantenimiento; bajo consumo
energético con respecto a otras tecnologi-
as de transporte; rapido retorno de inver-
sion.

Caipla, S.L.

Tel.: 937271415
caipla@caipla.com

www.interempresas.net/P70441
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Robot para picking

Proporciona hasta 200 picks/minuto

TP80 fast pickeres una serie de pickers de alta velocidad que ofrece al
mercado del packaging elevadas prestaciones, hasta los 200 picks por
minuto, y una mayor flexibilidad a un menor coste.

Este robot se muestra agily ligero cuando trabaja en los ciclos mas rapi-
dos y mantiene una elevada precisién con una repetibilidad homogénea
“en todo el volumen de trabajo. Una simple base sujeta al suelo, o en
montaje en pared, elimina la necesidad de voluminosos y costosos por-
ticos reduciendo el coste de instalacion y facilitando su integracion.
Otras ventajas las podemos encontrar en la delgadez del brazo, que faci-
lita la entrada a través de la abertura de muchas maquinas, o en el guia-
do interno de las lineas de usuario a través del eje Z.

EL TP80 estéa disponible en version de 4 ejes, ofreciendo una gran flexibi-
lidad y adaptédndose a las necesidades del cliente. Su estandar incluye
una carga maxima portada de 1 kg; 200 picks por minuto [ sostenido J;
alcance de 800 mm y una carrera en eje Z de 100 mm. Cuenta con una
repetibilidad de +/- 0.05 mm y proteccién IP65 cuando se le equipa con
fuelle. Las lineas de usuario, tanto neumaticas (4 y 6 mm) como eléctri-
cas (4 pares trenzados apantallados ] quedan protegidos por el interior
del propio brazo y estan accesibles en la brida de la herramienta. Opcio-
nalmente se puede equipar con 2 electrovalvulas, instalacion usuario y
fuelles.

El TP80 estad controlado por la generacién de controladores CS8, la
misma plataforma que pilota toda la gama de robots Staubli. Hay dispo-
nibles diversos paquetes de software VAL perfectamente adaptados a las
necesidades de nuestros clientes : usuarios, integradores, OEMs y fabri-
cantes de maquinas.

Staubli Espanola, S.A.

Tel.: 937205408
connectors.es@staubli.com
www.interempresas.net/P70467




Compresor
neumatico
100% exento de
aceite

El modelo K8 Booster pro-
duce hasta 1,16 m3/min y
hasta 40 bar de presion,
con sélo 5,5 kW de potencia
instalada. Admite hasta 10
bar de presion de entrada.
Calidad 100% industrial, es
ideal y econdmico para
aplicaciones donde se
requiere recomprimir pequenos caudales de aire o
nitrégeno a 15-40 bar y esta exento de aceite.

Boge Compresores Ibérica, S.L.U.

Tel.: 916573505
iberica@boge.com
www.interempresas.net/P71572

ug Molino de discos

Molding the future
of plastics automation.

www.staubli.es

Para micronizacion

Instalacion de micronizacién con el
molino de discos de la serie PU

marca Herbold Meckesheim GmbH.
Los molinos de la serie PU son id¢-
neos para la pulverizacién de toda
clase de termoplasticos como HDPE,
MDPE, LLDPE, LDPE, PP, PVC, ABS,
PC, PA, PS, PET, todo tipo de cauchos
asi como materiales reciclados procedentes de los
desechos productivos. Sélida construccion en acero
soldado y gran seguridad de trabajo. Polvo de gran
calidad con excelente fluidez, alta densidad y distribu-
cion uniforme de tamafo de particula. Discos estria-
dos afilados y dureza precisa, permitiendo varios afila-
dos y alargando la vida de los discos. Corto tiempo de
permanecia del material en la cdmara de molturacion.
Proceso continuo y de alta velocidad. Componentes
preensamblados de la instalaciéon que permite un
arranque rapido. Disefio compacto con minimo requi-
sito de espacio. Operacién continua completamente
automatica. Facil acceso para el mantenimiento y
cambio de las piezas de desgaste

Comercial Schneider, S.A.
Tel.: 934763900
alex@comercial-schneider.es
www.interempresas.net/P71802

Rapido. Flexible. Fiable.

Desde componentes médicos hasta bienes de con-
sumo: Gracias a sus prestaciones, los robots Staubli
son la solucion ideal para la manipulacion de piezas o
la automatizacion completa de un proceso. El uso de
las ultimas tecnologias en robdtica permite cubrir las
necesidades de rapidez y precisién de movimiento que
precisa la industria del plastico, en ambientes industria-
les 0 en aplicaciones en sala blanca.

Staubli — su socio para procesos flexibles en plasticos.

HEN ROBOTICS

S7ausLs

Staubli Espaniola SA, Tel. +34 93 720 54 08
Staubli es una marca de Stéubli International AG,
registrada en Suiza y otros paises. © Staubli, 2012
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Especialista global en filtracién

IMAKLE

Induntrial Fittemtion
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Amnazon
| CNS

Dpto. Industria: 916 707 212
industria@filtroscartes.com
www.filtroscartes.com

De profesional
a profesional:

soluciones para sus necesidades de filtracion

Desde el diseno de complejos sistemas de filtracion,
hasta el suministro regular o puntual
de filtros especificos.

Filtros de presion - Filtros autolimpiantes
Filtros de circuito rifidn - Filtros dobles
Filtros de aspiracion - Filtros de aireacion
Filtros de retorno semi-sumergidos

Elementos filtrantes

 Industria - Marina - Obra Piblica - Transporte - Agricola - Automocién )
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Robot industrial

De 4 ejes con sistema de cinematica
paralela

El robot Delta de Yaskawa-Motoman cuenta con
una alta capacidad de carga, amplia area de tra-
bajo y una velocidad excepcional. El robot Delta
MPP 3 para tareas exigentes de picking comple-
menta la gama de producto Motoman de Yaska-
wa. Este desarrollo significa que la implementa-
cién de lineas completas para el embalaje es
ahora posible utilizando exclusivamente produc-
tos de este fabricante.

Sus dimensiones compactas permiten un ahorro
de espacio en las instalaciones pudiendo ser
colocado encima de las cintas transportadoras. la
muneca estandar es compatible con una amplia
gama de pinzas diferentes. Ademas, con la pro-
teccion de clasificacion IP65, es facil de limpiar.
En este robot de cuatro ejes con sistema de cine-
matica paralela, el cuarto eje, llamado eje de la
muneca, es significativamente mas fuerte que en
los demas modelos. Esto le permite mover cargas
de hasta 3 kg a una velocidad sin precedentes: el
robot puede alcanzar un maximo de 230 ciclos
por minuto (el méas répido de su categoria) con un
alcance de 1.300 mm. Los transportadores pue-
den trabajar a una velocidad de hasta 120 m/min.
El rendimiento de los robots MPP 3 se maximiza
en relacién con los robots de embalaje de final de
linea. Como miembro de la familia de productos
Motoman, puede ser ideal en combinacion con
otros productos de la gama para formar solucio-
nes completas con la tecnologia integrada a la
perfeccion. El resultado es una linea completa de
envasado de un solo proveedor: desde la recogida
del producto hasta la preparacion final de los
palés para su transporte.

Yaskawa Ibérica S.L. - Motoman
Tel.: 936303478
info.es@yaskawa.eu.com
www.interempresas.net/P68810



Sistemas de fijacion estacionarios
El médulo neumatico a punto cero mas plano del
mundo

Schunk, experto en técnicas de sujecidén y sistemas de agarre,
amplia su programa Vero-S, sistema de cambio rapido de palés.
Con una altura de 20 mm, el médulo Vero-S NSE mini de Schunk,
es "el médulo neumatico a punto cero mas plano del mundo”. Con-
dicion ideal para el retrofitting de maquinas existentes y el aprove-
chamiento al maximo del espacio de la maquina. Ademas, permite
la fijacion directa de piezas pequenas.

Su concepto patentado de accionamiento consiste en una carreray

sujecion rapida asegurando que el médulo, sea extremadamente compacto. Con un didmetro de 90 mm y un didmetro del
buldn de fijacion de tan solo 20 mm, el NSE mini tiene integrado ademds una funcién con efecto turbo, con la que se con-
siguen elevadas fuerzas de tiro hasta 1500 N. El bulén se posiciona encima del alojamiento

y es fijado con tres pernos.

Schunk |nteC, S.L. Tel.: 937556020 info@es.schunk.com www.interempresas.net/P72182
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Aspiraciones

Calderas de biomasa con
alimentacién automatica

Baterias de filtros

Cabinas de aspiracién de polvo,
(piedra, lijade, plastico, efc.)

info@aspiracionesperca.com
www.aspiracionesperca.com

PERCA:.

Aspiraciones
industriales
y calderas
biomasa

i/ !
fs 1S

Extractores mecénicos
e hidraulico

) >

YCE"

Cabinas presurizadas
de barnizado

Instalacién de cabinas en linea
para varios puestos de trabajo

Barrio San Fabidan, s/n
49140 Tabara (Zamora)

Tel. +34 980 590 043
Fax +34 980 590 317

TECNIRAMA

Films de soplado

De reducido espesor y de alta calidad

Producir film soplado de reducido espesor y de alta calidad
es posible gracias a una familia de polietilenos de alta den-
sidad (PEAD) bimodales de Sabic. Actualmente, son dos los
grados que la componen: Sabic HDPE FI0644 y un grado de
mayor densidad con mas fluidez, Sabic HDPE FI1157.
Ambos grados presentan un peso molecular elevado y una
amplia distribucion de pesos moleculares. Estas caracteris-
ticas se traducen en una buena capacidad de transforma-
cion que permitird reducir al minimo las interrupciones
durante la produccién del film, combinada con unas buenas
propiedades mecanicas en el film soplado. Los niveles bajos
de geles conducen por su parte a una transformacién uni-
forme y a una superficie del film lisa. Los fabricantes de film
pueden consequir tolerancias de galga aceptables para
espesores muy bajos. Como ventaja adicional, ambos gra-
dos se pueden transformar a temperaturas casi un 10%
inferiores que las necesarias para un grado de PEAD con-
vencional.

Sabic HDPE FI1157 se puede utilizar en general para la pro-
duccién de films de laminacion, films de proteccion, forros
interiores de bolsas, etiquetas y papel artificial. Los trans-
formadores podran mejorar la eficiencia y el rendimiento de
sus operaciones, porque consumiran una cantidad de mate-
rial considerablemente inferior mientras siguen producien-
do film con una rigidez y una resistencia adecuadas. Ade-
mas, los films presentan una resistencia al impacto aproxi-
madamente un 20% superior que los films hechos con un
grado de PEAD convencional.

Sabic HDPE FI0644, gracias a su dureza y resistencia al
impacto, estd destinado en principio a aplicaciones que
requieren una resistencia adicional. Los films presentan una
resistencia al impacto como minimo un 15% superior que la
obtenida con un grado de PEAD convencional. Algunas de
sus aplicaciones tipicas son; bolsas para grandes cargas,
forros interiores de bolsas, bolsas para carne, bolsas para la
compra y bolsas de asas.

Los films hechos con estas dos resinas presentan una soli-
da combinacién de rigidez y resistencia al rasgado. Los
films Sabic HDPE FI1157, por ejemplo, tienen una resisten-
cia al rasgado Elmendorf como minimo un 30% superior
que los films hechos con un grados de PEAD convencional.
Estas propiedades convierten a Sabic HDPE FI0644 y Sabic
HDPE FI1157 en los materiales ideales para responder a los
retos de un mercado en constante evolucion.

Sabic Marketing Ibérica, S.A.

Tel.: 934703060
www.interempresas.net/P72469



Silanos
funcionales
Promotores de adhesion
y agentes de acoplamien-
to y reticulantes

Amplio rango de silanos funciona-
les que actlan como promotores
de adhesion, agentes de acopla-
miento o secuestrantes de agua
para compuestos altamente car-
gados, o como agentes reticulan-
tes para poliolefinas, Incluyen la
gama SILFIN (céctel silano-perd-
xido para la reticulacién del PEX).

Safic Alcan Especialidades, S.A.
Tel.: 933220453

mesteve@safic-

alcan.es

www.interempre-

sas.net/P71402
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DTECH, Lda.

www.3dtech.pt

A SILVA GODINHO & C,, Lda.

www.asg.pt

ANIBAL H. ABRANTES, S.A.

www.aha.pt

AZEMOLDES, Lda.

www.azemoldes.pt

DISTRIMZ2, Lda.

www.distrim2.pt

DT2 NEW CONCEPT, Lda.

www.distrim2.pt

FAMOLDE, S.A.

www.famolde.com

GECO, Lda.
www.geco-moldes.pt

GEOCAM, Lda.
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IBER-OLEFF, S.A.
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HUSKY"

Keeping our customers in the lead

“Hemos trabajado con Husky durante varios afios y
estamos convencidos de que siempre estan dispuestos
air un paso mas alld para superar cualquier reto que
le propongamos. La optimizacién del cambio de color
de este tapon bisagra era muy importante porque
cambiamos el color de esta aplicacién a diario. Nuestra
colaboracién con Husky nos permitié reducir a menos
de 15 minutos cada cambio de color... nunca habiamos
visto algo tan répido.”

Ivan Rovelli,
Propietario y Director General de Capsol

El cambio de color mas rapido para su aplicacion de tapones

Capsol, un fabricante europeo de tapas y tapones, deseaba aumentar al maximo la productividad y reducir lo méaximo posible el
peso de un tapodn bisagra para un bote de champu. Capsol recurrio a Husky para desarrollar una solucion de sistema completo, in-
cluida la maquina, el molde, el canal caliente y el controlador de temperatura. Gracias a esta colaboracion, Capsol no sélo fue capaz
de aumentar la productividad en un 30% y reducir el peso de las piezas en un 40%, sino que también obtuvo el proceso de cambio

de color més rapido hasta la fecha.

Los sistemas y soluciones llave en mano para tapones de Husky ofrecen las mejores piezas y los ciclos mas rapidos. Como el prin-
cipal proveedor de equipos de moldeo por inyeccién para el sector de los tapones de plastico, podemos garantizarle un rapido
tiempo de lanzamiento de cualquier producto al mercado. Nuestra experiencia, conocimientos y asistencia le ofrecen la sequridad

de trabajar con un socio experimentado que satisfara todas sus necesidades de fabricacion de tapones.

Visite www.husky.ca/closures-capsol



