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centros de trabajo a control numérico.
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Nacidas para dar el maximo.
Optima relacion prestaciones/dimensiones e integrabilidad en el proceso Netline.

tech z5
centro de trabajo cnc con mesa con barras.

¢ 5 ejes
¢ flexibilidad de utilizacion “Prisma 5”
¢ protecciones “PRO-SPEED”

tech z2
centro de trabajo cnc con mesa con barras.

¢ 3-4 ejes
e personalizacion y flexibilidad
¢ protecciones “PRO-SPEED”

tech z1
centro de trabajo cnc con mesa con barras.

e 3-4 ejes
e accesibilidad
¢ protecciones “PRO-SPACE”

| TECH Z5 | TECH Z2 | TECH Zi PRO | PRATIX Z5 | PRATIX Z2 | PRATIX ZI | PRATIX S | CYFLEX F900 PRO | CYFLEX H810 PRO | TOP PLUS | MULTITECH PLUS | STARTECH
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tech 25

El “top” de la flexibilidad de una maquina con 5 ejes.

Ideal para el trabajo de tablero seccionado y equipada con dispositivos que

permiten también trabajos en madera maciza.

Optimizacién de tiempos y recursos gracias a la integrabilidad Netline.

CENTRO DE TRABAJO CNC 5 EJES
CON MESA CON BARRAS

Ejes

Campo util de trabajo eje X-Y-Z
Pasaje tablero en Y

Longitud tablero en péndulo
Velocidad vectorial ejes X-Y (opcional)
Cabezal de taladro

Portabrocas verticales hasta
Portabrocas horizontales hasta
Sierra integrada en X

Cabezal fresador

Potencia estandar (S6)

Velocidad méx.

Almacén herramientas sobre carro X / bancada

Instalacién
Consumo / velocidad aire aspiracién
Didmetro campana de aspiracién

Peso total méquina

fiscm

m/min

n.-r.p.m.

n. - r.p.m.

@ mm -r.p.m.

kW (Hp)
r.p.m.

posiciones

m3/h - m/seg
mm

kg

i
[
[
|
A
TECH Z5

Z5-31

3050 - 1550 - 160
1550

1390

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8000

125 - 10000

12 (16,5)
24000
16 /10

5300 / 30
250

3150

Z5-52

5200 - 1550 - 160
1550

2460

83

18 (10X [ 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8oo0

125 - 10000

12 (16,5)
24000
16 /10

5300 / 30
250

3350

http://goo.gl/BFKtv




tech z2

Personalizacién y flexibilidad.

Personalizacién y flexibilidad de utilizacién gracias a una amplia gama de
equipamientos, con mesa de trabajo con barras y funcién Penta.

CENTRO DE TRABAJO CNC 3-4 EJES

CON MESA CON BARRAS
Ejes

Campo util de trabajo eje X-Y-Z
Pasaje tableroen Y

Longitud tablero en péndulo
Velocidad vectorial ejes X-Y (opcional)
Cabezal de taladro

Portabrocas verticales hasta
Portabrocas horizontales hasta
Sierra integrada en X

Cabezal fresador

Potencia estandar (S6)

Velocidad méx.

Almacén herramientas sobre carro X /
bancada

Instalacién
Consumo / velocidad aire aspiracién
Didmetro campana de aspiracién

Peso total mdquina

m/min

n.-rp.m.

n.-rp.m.

@ mm - r.p.m.

kW (Hp)

r.p.m.

posiciones

m3/h - m/seg
mm

kg

TECH Z2

2700 - 1300 - 160
1550

1210

&3

18 (10X [ 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8oo0

125 - 10000

12 (16,5)
24000

8 /10

3400 /30
200

2400

3050 - 1300 - 160
1550

1390

&3

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8000

125 - 10000

12 (16,5)
24000

8 /10

3400 / 30
200

2700

5200 - 1300 - 160
1550

2460

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8oo0

125 - 10000

12 (16,5)
24000

8 /10

3400 / 30
200

2900
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tech z1

Elevadas prestaciones, méxima accesibilidad y compactibilidad.

CENTRO DE TRABAJO CNC 3-4 EJES
CON MESA CON BARRAS

Ejes

Campo util de trabajo eje X-Y-Z

Pasaje tablero en Y

Longitud tablero en péndulo

Velocidad vectorial ejes X-Y

Cabezal de taladro

Portabrocas verticales hasta (versién B, C)
Portabrocas horizontales hasta

Sierra integrada en X

Cabezal fresador

Potencia estdndar (S6) (version B, C)
Velocidad max.

Almacén herramientas sobre carro X / bancada
Instalacién

Bomba de vacio integrada en la bancada (opcional)
Consumo / velocidad aire aspiracién

Didmetro campana de aspiracién

Peso total maquina

m/min

n.-rp.m.

n.-rp.m.

@ mm - rp.m.

kW (Hp)
r.p.m.

posiciones

m3/h
m3/h - m/seg
mm

kg

Z( PRO 3l

3050 - 1250 - 180
1550

1390

35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000

125 - 10000

9,5 (13)
24000

4 /10

90 (250)
5300 (+1200) / 30
250 + 120

2400

Pensada “para todas las carpinterias” que tienen un espacio limitado, la
solucién ideal para quien fabrica muebles medida y para el trabajo del tablero.
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Caracteristicas exclusivas.

“BUMPERS”: LA PERFECTA CONEXION

ENTRE SEGURIDAD Y PRODUCTIVIDAD.

El sistema de seguridad con bumpers es el
Unico que permite aprovechar al méximo las
potencialidades de los centros de trabajo, sin
limitaciones ni vinculos en su utilizo:

« maxima productividad
- mejor accesibilida
« menor espacio ocupado
- seguridad garantizada
http://goo.gl/fBpoq

toptech

ESTRUCTURA A CANTILEVER:
PRACTICIDAD UNICA.

La Unica estructura que permite cargar
piezas en el eje Y mucho mas grandes de
la posibilidad de trabajo de la maquina.

http://goo.gl/BFKty

“NETLINE”: PARA LA PROGRAMACION
AUTOMATICA DE LAS MAQUINAS.

Programacién automdtica de seccionarodas,
chapeadoras y centros de trabajo, interconnectados
por medio de un PC, que con software evolucionados
permiten la realizacién de proyectos completos
sin la intervencién del operario y ninguna posibilidad
de errores.

BLOQUEO MECANICO DE LAS VENTOSAS:
LA GARANTIA DEL RESULTADO.

Alta calidad garantizada por una potente sujecién
mecdnica que bloquea las ventosas en posicion,
en lugar del tradicional sistema de vacio;
insuperable en casos de grandes cargas y el unico
imun al polvo.

(patente Scm)

u http://goo.gl/BFKty

CABEZAL FRESADOR “PRISMA 5”:
TECNOLOGIA SUPERIOR AL SERVICIO DEL 5 EJES.
Mantenimiento reducido, maxima flexibilidad
y optima calidad de acabado con la tecnologia
BEL.TECH (Belt technology system), el sistema con
transmisién a correa que anula la transmisién de
vibraciones y del calor de las herramientas al motor.
El sistema (en uso sobre los portabrocas para el
trabajo del metal), gracias a su estructura compacta,
permite operar de forma 4gil en espacios reducidos.
El bloqueo mecdnico del portabrocas en posicién
vertical, convierte el grupo en un perfecto 3 ejes.
tech z5

- -

toptech
PORTABROCAS RO.AX: EL TALADRADO PERFECTO.
Ningtin movimiento durante el trabajo con la nueva tecnologia RO.AX (Rotoaxial spindle technology)
el portabrocas mds prestacional del mercado con velocidad de rotacién de hasta 8ooo r.p.m. para
configurar la maquina con diferentes grupos de taladro de 7 a 50 portabrocas independientes para
quien tiene que relizar trabajos de taladrado pesados.



tech

Caracteristicas exclusivas.

CABEZAL FRESADOR HORIZONTAL:

ALTA VELOCIDAD DE TRABAJO.

El movimento directo sin reenvios y engranajes,
garantia de robustez, permite efectuar trabajos
gravosos de forma facil y rdpida, sin el riesgo de
romper las herramientas o la madera.

tech z2

“AUTOSET”: BARRAS Y VENTOSAS

SE POSICIONAN AUTOMATICAMENTE.

El sistema mds practico y econédmico que gracias a un
dispositivo de arrastre utiliza los movimientos de la maquina
para posicionar barras y ventosas. Mientras que el operario
trabaja, en el otro campo de la méquina todo se predispone
de forma automdtica para la carga del tablero (sin laser, ni
lineas métricas, ni led).

DISPOSITIVO “PENTA”: LA FLEXIBILIDAD DE

UN 5 EJES A UN PRECIO CONTENIDO.

El dispositivo permite transformar una maquina con 4 ejes
en un perfecto 5 ejes de posicionamiento, con una inversién
contenida.

tech z2

http://goo.gl/BFKty

PROTECCIONES “PRO-SPACE”:

SEGURA'Y COMPACTA.

Ideal para quien tiene poco espacio, se

destaca por:

« ausencia de protecciones perimetrales

« protecciones instaladas directamente
en la estructura maquina

« acceso libero también desde el retro
de la médquina

tech z1 pro

L1

“TECPAD” FACILIDAD DE MANEJO Y
PRODUCTIVIDAD.

El control remoto de serie “Tecpad” con pantalla
LCD de colores 7” touch-screen permite gestionar
completamente la maquina de forma intuitiva.
Los mandos estdn siempre cerca tanto de la
méquina como del operario.

PROTECCIONES “PRO-SPEED”: EL MEJOR
COMPROMISO ENTRE RAPIDEZ Y COMPACTIBILIDAD.
Velocidad del eje X de hasta 70 m/min con la nueva soluccién
Scm, que gracias al sistema photobumpers, asegura
dimensiones reducidas, méaxima seguridad y facil manejo.
tech zs, tech z2
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Grupos operador.

Grupo operador especifico para tech z2:
« cabezal de taladro
- cabezal fresador vertical
12 kW - 16,5 HP
- cabezal fresador horizontal
5,6 kW - 7,6 HP (versién C, D)
- eje Vector interpolante (versiéon C)

para tech zs:
« cabezal de taladro

12 kW - 16,5 HP con

Grupo operador especifico para tech z1:
« cabezal de taladro
- cabezal fresador
6,6 kW - 9 HP (versién A)
- cabezal fresador
9,5 kW - 13 HP (versién B, Q)
- eje Vector interpolante (versién C)

Grupos operadores especificos

- cabezal fresador 5 ejes “Prisma 5”

grupo refrigerador con agua

tech

Almacenes herramientas.

Almacén cambio herramientas TR10

Posicionado sobre la bancada.

Ningtin problema incluso con herramientas de
gran tamario.

Almacén cambio herramientas R16

Posicionado sobre la viga de soporte, reduce el
set-up de la mdquina con gran capacidad para
alojar las herramientas.

tech z5

Almacén cambio herramientas R8

Menor tiempo de equipamiento maquina gracias
al posicionamiento del almacén sobre la viga de
soporte.

tech z2

Almacén cambio herramientas R4
Con posicionamiento neumdatico sobre
el puente méquina.

Equipamiento ideal para trabajos de
tableros en péndulo.
tech z1 pro




tech tech

Cabezales de taladro. Mesa de trabajo.

MESAS TVN: CALIDAD DE TRABAJO
SIN COMPARACIONES.
Acabado impecable con la nuevas mesas

GruPo operador de taladro con 8 portabrocas e ' caracterizadas por ventosas aumentadas
vertn;ales )’ 4 portabrocas. hor.lfontales L e ’ ; (145 x 145 mm) con bloqueo mecanico-automatico
N..1IS|erra '”t?grada en direccion X ' : en posicién por una sujecion de la pieza 30%
(didmetro maximo 125 mm). - 7] ) s _ superior que antes, topes escamoteables integradas

tech 21 pro (versidn A) o pe s L1 en la barra ain mas precisas y duraderas en
" ' el tiempo, “tubeless” para ofrecer infinidas
posibilidad de configuracién de la mesa de trabajo.

(patente Scm)

PRENSORES NEUMATICOS: PRESTACIONES Y
FLEXIBILIDAD PARA CUALQUIER EXIGENCIA.
La elevada carrera de los prensores junta al doble
movimiento (tanto en apertura como en cierre)
permite el bloqueo de la pieza sin ningtn ajuste y
la elevada fuerza de empuje asegura una sujecién
eficaz y dptima incluso en las condiciones mds
gravosas. El posicionamiento neumético de los
prensores garantiza también facilidad y rapidez de
utilizacion.

tech zs, tech z2

Grupo operador de taladro
con 12 portabrocas verticales
y 6 portabrocas horizontales
N.1 sierra integrada

en direccién X

(didmetro méximo 125 mm).
tech zs, tech z2,

tech z1 pro (version B, C)

Dispositivo de ayuda a la carga

Permite el facil posicionamiento de tableros
de gran tamario sobre |la mesa de trabajo.
Posibilidad de set-up a la altura correcta para
permitir el utilizo de prensores neumdticos.

Grupo operador de taladro
con 18 portabrocas verticales
y 8 portabrocas horizontales
N.1 sierra integrada

en direccién X

(didmetro méximo 125 mm). Colector Cinta de transporta virutas Referencia central con

tech z5, tech z2 Permite la facil descarga Permite la facil evacuaciéon doble tope
de las virutas bajo la mesa de las virutas de madera Taladrados precisos y ningtin
de trabajo manteniendo la producidas por los trabajos. desalineamiento en el
misma siempre limpia. montaje de las piezas.

F26L
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Otros dispositivos.

Lubricacién
centralizada
automdtica
gestionada desde el
control de la maquina
(opcional para

tech z1 pro

version A, B).

Telesolve

Sistema de
teleasistencia para
conectar el PC de

la mdquina con el
centro de asistencia
técnica a través de
internet.

o /A

Amplia gama de dispositivos opcionales

para mesas TVN

« ventosas de diferentes dimensiones

Aumento Armario eléctrico
a bomba de con aire
250 m3/h 50 Hz acondicionado

(opcional). que mantiene
la temperatura
entorno a los 18°C
(opcional).

Laser

Gestionado por el software de optimizacién
para el correcto posicionamiento de cada
barra y ventosa (opcional).

SAVENERGY

MENOR CONSUMO = MENOR COSTE

Sav€nergy permite utilizar la energia
s6lo cuando es necesaria, activando

- prensores horizontales o verticales las funciones sdélo cuando son

- bloqueo para piezas estrechas

- topes de referencia para tableros

con cantos salientes

realmente necesarias. La maquina pasa
automdticamente en stand-by cudndo no
hay piezas a trabajar.

Ahorro anual hasta el 20% (opcional).

Amplia posibilidad de personalizacién

Mediante cabezales a reenvio angular con 1, 2 y 4 salidas con sujecién cono HSK para
trabajos angulares de fresado, taladrado y corte sierra, con enganche y recuperacién juegos

o acoplamiento mecanico fijo.

tech z2, tech z1 pro

DISPOSITIVOS PARA APLICACIONES ESPECIALES

B

Soplador sobre cabezal fresador
Para aplicaciones genéricas.
estdndar sobre tech z1 pro
opcional sobre tech zs, tech z2

Soplador aire con
microlubricacién

Soplador con aire y pequefia
parte de aceite, apto para lubricar
y refrigerar las herramientas cuando
se utilizan tableros recubiertos.

Soplador aire ionizado sobre
cabezal fresador

Indicado para eliminar las cargas
electroestdticas acumuladas en
el material cortado, facilitando

la aspiracién de las virutas
(aconsejado para materiales
plasticos).

Proteccion de las guias ejes X-Y
Mediante sistema dedicado de
limpieza y proteccién, permite

el trabajo incluso sobre tableros
abrasivos (dispositivo obligatorio
para trabajos de materiales
como el yeso).




scmnetline softwarexilogmaestro

competitividad garantizadal pro-simplicidad: jpro-yectar, pro-gramar y pro-ducir de manera sencillal

Ypunto de venta)

i H creacion de disefio
X representacion

?’," Y oficina de disefio )

http://goo.gl/fBpoq

informacion
ensamblado

ensamblado
)entrega >

. sencillo
. reduce los costes
. aumenta la —

> list
productividad '% (;Seiséllculo

[ ]l=| dibujos
——~ | de produccién

100

n
(M) pn . facil
o DH proyecto . intuitivo
Q . )
. inmediato

P set-up mesa gestién mesa
)prOduccmn) de trabajo en 3D gréficas de trabajo en 3D
|:||: lista de corte

chapeadora ; > ~z
informacion

maestro Nesting maestro Cabinet maestro WD maestro 3D
chapeado seccionadora

netline: las ventajas del proceso integrado xilog maestro de scmgroup: la ventaja de un software simple e intuitivo

- rapido: velocidad de ejecucién y reduccién dréstica de los tiempos « facil: facil disefio de elementos tridimensionales gracias a los médulos:

« sencillo: no requiere operadores expertos maestro ProView: para disefiar con simulacién realista, medida virtual y verificacién anti-colisién de la pieza a trabajar

« reduce los costes: desde el disefio hasta la produccién sin errores maestro Nesting: para elementos rectangulares y freeform; garantiza también tiempos de ejecucién reducidos mini

- aumenta la productividad: la integracién software-méquina anula los tiempos de programacién gracias al paso mizando los recorridos de las herramientas

automdtico e inmediato de la informacién desde el proyecto hasta la produccién maestro Cabinet: para disefiar el mueble completo
maestro WD: para disefiar ventanas completas
maestro 3D: para disefiar y trabajar superficies tridimensionales
« intuitivo: programacién intuitiva gracias a la amplia libreria de apps graficas predefinidas
« inmediato: set-updelamesainmediatoconlaposibilidadde prepararseparalaproduccién,directamentedesdeeldisefio3D

-
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Mdquinas preparadas para satisfacer cualquier necesidad.

equipamiento

V ideal para: v tech 25 v tech z2 v tech z1 pro
TRABAJO » Control remoto para mandos méaquina
TABLERO “A” » Campana de aspiracién centralizada
» Cabezal de taladro F12L con inverter
» Cabezal fresador 6,6 kW y almacén TR10
» Predisposicién para cabezales a reenvio angular
con sistema de acoplamiento mecanico fijo
» N.4 mesas TVN, 8 ventosas intercambiables145x145 mm Hso
» Lubricacién centralizada con bomba manual
» Bomba de vacio 90/108 m3/h 50/60 Hz
» Software Xilog Maestro y Telesolve
APLICACIONES » Control remoto para mandos maquina » Control remoto para mandos maquina
GENERICAS “B” » Campana de aspiracién centralizada optimizada » Campana de aspiracién centralizada
» Cabezal de taladro F18L con inverter » Cabezal de taladro F18L con inverter
» Cabezal fresador 12 kW y almacén R8 » Cabezal fresador 9,5 kW y almacén TR10
» Predisposicién para cabezales a reenvio angular » Predisposicion para cabezales a reenvio angular
con precarga con sistema de acoplamiento mecanico fijo
» N.6 mesas TVN, 12 ventosas 145x145 mm Hso » N.6 mesas TVN con dispositivo de ayuda a la carga
» Dispositivo de ayuda a la carga y segunda fila de topes 12 ventosas 145x145 mm Hso
» Lubricacién centralizada automética » Lubricacién centralizada con bomba manual
» Bomba de vacio 9o/108 m3/h 50/60 Hz » Bomba de vacio 9o/108 m3/h 50/60 Hz
» Software Xilog Maestro y Telesolve » Software Xilog Maestro y Telesolve
FULL » Control remoto para mandos méaquina » Control remoto para mandos méaquina » “Tecpad” control remoto touch-screen 7” de colores

OPTIONAL “C” » Campana de aspiracion centralizada optimizada
» Cabezal de taladro F18L con inverter
» Cabezal fresador “Prisma 5” 12 kW con
grupo refrigerador con agua
» Almacenes TR10y R16
» N.6 mesas TVN, 12 ventosas 145x145 mm Hso
» Dispositivo de ayuda a la carga y
segunda fila de topes
» Lubricacién centralizada automatica
» Bomba de vacio 90/108 m3/h 50/60 Hz
» Software Xilog Maestro y Telesolve

» Campana de aspiracion centralizada optimizada
» Cabezal de taladro F18L con inverter
» Cabezal fresador 12 kW con almacenes TR10 y R8
» Cabezal fresador para fresados horizontales

de potencia a 2 salidas
» Eje Vector interpolante con control digital Penta
» N.6 mesas TVN, 12 ventosas 145x145 mm Hso
» Dispositivo de ayuda a la carga y segunda fila de topes
» Lubricacién centralizada automética
» Bomba de vacio 90/108 m3/h 50/60 Hz
» Software Xilog Maestro y Telesolve

» Campana de aspiracion centralizada
» Cabezal de taladro F18L con inverter
» Cabezal fresador 9,5 kW y almacén TR10
» Eje Vector interpolante con
sistema de acoplamiento mecénico fijo
» N.6 mesas TVN, 12 ventosas 145x145 mm Hso
» Dispositivo de ayuda a la carga y segunda fila de topes
» Lubricacién centralizada automética
» Bomba de vacio 9o/108 m3/h 50/60 Hz
» Software Xilog Maestro y Telesolve

TRABAJO DE
PUERTAS “D”

» Control remoto para mandos méquina
» Campana de aspiracién centralizada optimizada
» Cabezal de taladro F18L con inverter
» Cabezal fresador 12 kW y almacén R8
» Cabezal fresador para fresados horizontales
de potencia a 2 salidas
» Predisposicién para cabezales a reenvio angular
con precarga
» N.6 mesas TVN, 12 ventosas 145x145 mm Hso
» Dispositivo de ayuda a la carga y segunda fila de topes
» Lubricacién centralizada automética
» Bomba de vacio 9o/108 m3/h 50/60 Hz
» Software Xilog Maestro y Telesolve
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Dimensiones y carreras ejes.
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CMS S
CSCms
advanced materials technology

S Brembana

stone technology

@ Brembana

glass technology
&5 CmsPlast
plastic technology
@Tecnocut

waterettechnology

S Balestrini

[ gran grupo industrial

18 sitios productivos

19 filiales extranjeras

28 marcas|especializadas
desde hace mds de 60 arfios ..
en los cincos continemtes "
80% de exportaciones

350 agentes y distribuidores
390 patentes registradas
500 técnicos de asistencia
3.000 m? de showroom
10.000 méquinas clasicas.y.
profesionales/prodticidas al afio
240.000 m?* de produccién

passiontechnologyperformance
Www.scmgroup.com

scm@igroup

Los datos técnicos pueden variar en funcién de la composicién
elegida. Por exigencias demostrativas algunas fotos reproducen
mdquinas completas de accesorios. La impresa se reserva el
derecho de modificar los datos y las medidas sin previo aviso sin
influir la seguridad prevista de la certificacion CE.
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