Danudal

CATALOGO TECNICO

escuadras-uniones-rodamientos- muro cortina- punzonadoras- cortavientos




Anudal es una empresa espafnola especializada en el disefio y la
fabricacién de escuadras para el ensamblado de perfiles de
carpinteria de aluminio. La innovacién es un valor fundamental,
con méas de 40 patentes y 2.500 referencias dadas de alta.
Anudal tiene presencia internacional en el resto de Europa,
América Latina y Norte de Africa. Para dar mejores soluciones a
los diferentes mercados, dispone de delegaciones en México,
Brasil y una empresa especializada en la produccién de
rodamientos, Manufacturas Mendavia.




CREANDO
SOLUCIONES

Anudal naci6 de la necesidad de
facilitar el montaje de
travesanos de aluminio para
ventanas, de aqui surgié el
concepto de la wunién de
travesafno. Para poder dar un
servicio &agil, se debia fabricar de
manera automatizada, y de alli
empezamos a desarrollar
nuestra  propia  maquinaria
adaptada a las necesidades de
nuestras fabricaciones.

Esta eslaraiz de nuestra empresa,
y sigue siendo nuestro concepto
de trabajo. Disefar soluciones
para las necesidades.

de nuestros clientes, y
fabricarlo de manera
automatizada para reducir los
costesy fabricar rapidamente.
Es por ello, que nuestra oficina
técnica desarrolla a diario
proyectos para las necesidades
especificas de los clientes.
Nuestro compromiso es
diseflar la solucién, y ser
capaces de fabricarla
internamente. Paralelamente,
nuestro amplio conocimiento
del mercado nos permite
identificar tendencias y lanzar
innovaciones para dar

solucion a estas realidades.
Creemos en la diferenciacion, y
en ayudar a nuestros clientes a
ser capaces de diferenciarse del
mercado. Consideramos que la
pieza de unién no debe ser un
limitante a la hora de disefiar un
sistema de aluminio, por lo que
fomentamos el disefio de nuevos
sistemas por parte de nuestros
clientes, 'y que nuestras
escuadras sean un facilitador en
el disefio de sistemas
innovadores de carpinteria.



INNOVACION

Estamos en constante escucha del mercado
para entender las necesidades cambiantes, y
ser capaces de anticiparnos y disefiar nuevas
soluciones. Nuestras 40 patentes avalan
nuestra apuesta por lainnovacion continua.

SERVICIO

Disponemos de més de 500 referencias en
stock para un servicio rapido, y nuestro
proceso productivo permite hacer
producciones bajo pedido en 3 semanas.
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CALIDAD

Certificados por el sistema ISO 9001,
realizamos controles regularesenla
produccién para el correcto funcionamiento
de la escuadra.
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ACCION SOCIAL

Nuestro compromiso como empresa, se
basa en generar un impacto positivo en las
personasy el planeta a través de acciones 'y
politicas medioambientales mas allad de la
regulacion existente, con el proyecto.




PERSONALIZACION DE PRODUCTOS

Podemos personalizar nuestros productos o crear otros nuevos para una adaptacién perfecta a todas las gamas de perfiles,
sea cual sea el sector o actividad. Si el producto que esta buscando no aparece en el catalogo, envienos informaciéon sobre la
funcionalidad deseada adjuntando a su correo electrénico los planos de sus perfiles e indicando dénde debe colocarse la
escuadra, unién o accesorio. Siempre que sea posible, es ideal que nos envien una muestra fisica a las oficinas de Anudal,
concretamente al departamento técnico y asi ofrecer una mejor solucién a su problema.
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Disefio a Logotipo marcado
en productos

medida

Packaging Embolsado
personalizado

PERSONALIZACION



ESCUADRAS Y UNIONES PARA EL

ENSAMBLAJE DE PERFILES DE ALUMINIO
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Escuadras de fijacién Escuadras de presidn Escuadras de
atornillada teton movil
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Escuadras de Escuadras europeas Escuadras especiales
bloqueo
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Escuadras Uniones Punzonadoras

de alineacién

RODAMIENTOS PARA CARPINTERIA DE

ALUMINIO Y PVC
.i

Ecotérmico (aluminio) Zamak Ecotérmico reforzado
(aluminio) (aluminio)

Milano
(PVC)




PREMARCO ALUPLAVER

™

Perfiles Escuadras Accesorios

OTROS ACCESORIOS PARA CARPINTERIA

Separadores de

Cortavientos Tiradores de puerta
mampara
Niveladores . . .
Y Tornilleria Automatismos

distanciadores



SOPORTES PARA MURO CORTINA

Sistema Stick Sistema Modular Accesorios

ANUDAL INDUSTRY - FABRICACION DE PIEZAS
DE ALUMINIO EXTRUIDO

ANUSOL
ESTRUCTURAS PARA ENERGIA SOLAR
FOTOVOLTAICA

Sistemas coplanares Sistemas inclinados



ESCUADRAS PARA EL ENSAMBLADO
DE PERFILES DE ALUMINIO

anudal’

Escuadras para carpinteria de aluminio
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Adaptabilidad

Diseflamos la solucién para
adaptarnos a su perfil de
aluminio

Sin coste de matriz

Utilizamos nuestra gama de 200
perfiles de stock para fabricar las
medidas adecuadas para su perfil

Apto para ambientes marinos
(no corrosivo)

Nuestras escuadras estan fabricadas con
aluminio extruido 6063y 6005 con unas
propiedades 6ptimas para mantenerse en
zonas salinas sin riesgo de alterar las
propiedades del producto

BENEFICIOS DE LAS
ESCUADRAS Ranudal

Personalizacion

Entendemos laimportancia de
diferenciarse en el mercado con una marca
propia, por lo que le ayudamos a mostrar su

marca en nuestro producto, siempre
garantizado con la Calidad Anudal
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Lotes de produccion adaptables

Lotes de produccién a partir de 1.000 unidades

N
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Reciclabilidad

El aluminio es un material sostenible, 100%
reciclable. Apostamos por la circularidad
como un motor del cambio, y nuestras
escuadras permiten reciclarse para
convertirse en otros productos en el futuro



Pautas técnicas

GLOSARIO

prisionero

puente

tetdn

base

COMO MEDIR LAS ESCUADRAS @

Para identificar correctamente la altura de la escuadra de bloqueo
debemos aflojar el prisionero de la escuadra, contraer la base con el
puente y medir desde el inferior de la base hasta encima del tetén.

SIGNIFICADO DE NUESTROS CODIGOS
T

26-343 408-90

g Familia Ancho Altura Despl.
g
g
2
% . \
- Familia
[ L L f‘ Cada familia tiene su prépio mecanizado
9 mm
C Ancho
c " 343 En general, y para absorber las tolerancias de fabrica- cién
—I'—T A=343mm de los perfiles, escuadras y uniones, recomenda- mos un
— ancho de escuadra o unién inferioren 0,5 mmal de la
‘ (@) camara de su perfil.

40,8 mm

Altura / Desplazamiento

r — | Tenemos una amplia gama de perfiles para adaptar-

nos a diferentes alturas de cdmara. Podemos mover
lateralmente los tetones (o tornillos de fijacién) para
facilitar su mecanizado.

9 mm

A =Ancho de la escuadra

B = Altura de la escuadra

C= Distancia de mecanizado del perfil

H = Mecanizado del perfil para saliente del tetén

D = Desplazamiento del tetén respecto el limite de la escuadra

LEYENDA DE CATALOGO

o tipo de tornilleria @ recomendaciones de aplicacion j par de apriete 6 tipo de tetén




Detréas de cada escuadra hay un gran trabajo



ESCUADRA ABIERTA

Yrasen
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@ 20 a 100 mm 14 a 36 mm @ 26,5 mm @ @10
ESCUADRA TUBULAR
' £ . H 1, A
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@ 10 a 100 mm 7a355mm @ 26,5 mm @ @10

ESCUADRA ABIERTA INTERIOR
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@ 10 2 100 mm 9,5a14 mm @ 25,5 @ @10

Silo podemos dibujar, se puede fabricar

o Tornillo M6 Zincado

Q© Tornillo M6 Zincado

© Tornilio M6 Zincado

Ensamblado de perfiles
donde el mecanizado es
oculto

P

ESCUADRAS DE FIJACION ATORNILLADA
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ESCUADRAS DE FIJACION ATORNILLADA

ESCUADRA EXPANSIVA

3l

@ 10a 100 mm 7 a355mm @ 27,8 @ a7

ESCUADRA BALIN O CLAVIA

Detréas de cada escuadra hay un gran trabajo

Tornillo Especial 5,5 Torx
Autoroscante Inox

Ensamblado a través de
tornillo autoroscante
transfiriendo presién lateral
para favorecer mayor ajuste
del perfil

Balin o clavia con dimensiones
adaptables segun proyecto

Mecanizado reducido con
balin escondido, transfiriendo
presion lateral para favorecer
mayor ajuste del perfil




ESCUADRA ENSAMBLADORA

@ Maquinaria ensambladora

~ i
’& ? %% [ 5 E 'nj Adecuada para la
p. | L 4 ' automatizacién de
\ - procesos productivos en el
o ensamblado de perfiles

@ 5a 100 mm 7,7a31 mm

Estéticay Acabado

Z
ESCUADRA ENSAMBLADORA 3en1 0
\
c H A Escuadra para ensamble de _
'] perfiles de aluminio con 3
= opciones de fijacién. v
e Ensamble, con el uso Ll
o O de unalrr?aquma o
automatica
[_ Q ensambladora a
e Atornillada, con
ensamble manual con L
tornilleria, espina o a)
balin
¢ Encolada, posibilidad
@ 52100 mm 7,7a31mm de encolar con n
bicomponente para <[
mayor refuerzo o
Ventajas escuadra encolada &
Impermeabilidad y Estanqueidad Resistencia y Durabilidad D
Aislamiento Térmico y Acustico Proteccién contra el Aire y el Polvo U
wn
L

Nuestro equipo: experiencia, lealtad y compromiso
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ESCUADRAS DE PRESION

ESCUADRA GANCHO

@ 5a 100 mm 7,7a105 mm

ESCUADRA FIJACION OCULTA

1
|

@ Ensamblado a presién de

perfiles a través de una maza
de nylon, o maquinaria
especifica de montaje a
presiéon

Ideal para marcos de
mosquitera o perfiles donde
no se vea mecanizacién

@ Especial paracajasde LED e

iluminacién. No se ve la fijacién,
ni elementos que puedan
deformar los perfiles.

Para que las energias renovables sean una realidad en nuestro pais, hay que comprometerse en hacer uso de ellas



ESCUADRA PIVOTES

] ‘| Tﬁ °Tornillo M6

Bicromatado

— El pivote mévil aporta un
xl: ] N montaje agil de los sistemas

e, I
Y | 8 Disponible entetéon @9y 7,5
/ I | :

@ 15a 50 mm 9,7a39,8 mm @ 36 -38,5-42 @ 210

ESCUADRA PIVOTES REDUCIDA

c H A ° Tornillo M4 Inox
| | -
/ _\ﬁ | @ Carpinteria minimalista
) | & R P——— T ,
L ] Tetén @4,5mm

@ ssaw © ws @ o

P
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ESCUADRAS DE TETON MOVIL

Apostamos por productos innovadores



ESCUADRA PIVOTES INTERIOR

° Tornillo M6 Bicromatado

1 — [©) @ El pivote mévil aporta un
; montaje &gil de los sistemas.
Este tipo de escuadra permite
H ocultar la mecanizacion de la
__] escuadra por el lateral del perfil

para una estética mas limpia.

, K

r
@ 10 a 100 mm 95a14mm @ 255 @ @10
ESCUADRA PIVOTES CON SUPLEMENTO
71«;]/ P @ Ideal para puertas con vidrios

— x, | | pesados y cdmaras de grandes
— \\/ L= alturas. Con el suplemento
. ( ] o el evitamos que los perfiles cedan
== \ | ! provocando apertura en el

Il = vértice.

@ 10 a 100 mm 9,5a60 mm @ 36 -38,5-42 @ @10

ESCUADRA PIVOTES FUNDICION

c H A

T—T— (= ] Q Prisionero M6 Inox - A2

l_l'

{ﬂ | COMUNELLO
= O

@ 17 a 50 mm 9,7 a 39,8 mm @ 38,5 @ @10

=

MOVIL

P

ESCUADRAS DE TETON

Cuidar la salud del planeta es cuidar de nosotros




ESCUADRA BLOQUEO TETON @3

o Prisionero M3/M4 Inox -
A2

La escuadra de bloqueo
mas pequeia del mercado,

. » O \f- o [
P . | que permite la unién de
e perfileria de hasta 6 mm de
&

&3
b

o] ancho

@ 5a8mm 10 a45 mm @ 26,5 @ @4

ESCUADRA BLOQUEO TETON @4

o Prisionero M5/M6 Inox -A2

O
(@)
O
)
@ 7a20 mm 10 a 45 mm @ 30,5 @ @5 D
L
a4
ESCUADRA BLOQUEO COLISO 5X8 8
)
A ° Prisionero M6 Inox - A2
Y/ ' o
9 s [+ | O
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@ 10 a 50 mm 11 a45 mm @ 26,5 @ @10x6 D:
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Un héabito se crea en 21 dias. Intentamos constantemente crear nuevos habitos



° Prisionero M8 Inox - A2

@ 10 a 50 mm 10 a 45 mm @ 29,3 @ a7

ESCUADRA BLOQUEO PUENTE REDUCIDO TETON @6

o Prisionero M6 Inox - A2

@ Puente inferior a la base

@ 14 a 50 mm 10 a45 mm @ 27,8 @ a7

ESCUADRAS DE BLOQUEDO

A veces sofiamos con la perfeccién; no se suefia, se consigue



T#.y ° Prisionero M8 Inox - A2
AT @Mlsma distancia que

escuadra europea EO7

D
@ 15 a 50 mm 11 a45 mm @ 26,5 @ @9
ESCUADRA BLOQUEO TETON @9
Bl ——= Q Prisionero M8 Inox - A2
= = Especial para puertas.
~ Distancia de tiro mas
N T alejada del vértice
b o}

@ 20 a 50 mm 10 a 40 mm @ 355 @ @10

ESCUADRAS DE BLOQUEO

La diferencia entre logro y éxito. LOGRO, "trabajar aprendiendo dando lo mejor de ti y para ti".

EXITO, "el reconocimiento social que te otorgan los demas”, pero no tan importante ni gratificante como el LOGRO



ESCUADRAS DE BLOQUEDO

BLOQUEO TETON 8x6

A

@ 15250 mm 10 a 45 mm @ 275 @ @9x8

BLOQUEO TETON 11x6
L | ¥ A "
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@ 18 250 mm 11 2 45 mm @ 135 @ @13x8

o Prisionero M8 Inox - A2

@ Misma distancia que escuadra
europea E36

o Prisionero M8 Inox - A2

@ Misma distancia que escuadra
europea EO8

La seguridad, lo primero



ESCUADRA BLOQUEO LATERAL

o Prisionero M8 Inox - A2

| A
= xe S @ Escuadra
. — recomendable para
perfiles con huecos con
‘ [ acceso de escuadra
| 1 lateralizado.
q | Trabajamos con tetén
\\ ] fresado para
I — adaptarnosalas
i ' dimensiones de la canal
del perfil.

@ 15a 50 mm 10 a 45 mm @ 27,5 @ Variable

ESCUADRA BLOQUEO ENCOLABLE

o Prisionero M8 Inox - A2

(EnTRaZa DE SELANTE .

: \ @ Posibilidad de inyectar
. sellante o
bicomponente, para

) \ reforzar su resistenciay
mejorar el aislamiento.

@ 15 a 50 mm 11a45mm @ 26,5 @ 29

7

A veces sofiamos con la perfeccién; no se suefia, se consigue

ESCUADRAS DE BLOQUEO



ESCUADRA EUROPEA TETON 11x7

° Prisionero M6 Inox - A2

@ Misma distancia que E16

@ 522100 mm 10,5 a 45 mm @ 135 @ @138

ESCUADRA EUROPEA TETON @8

T#TLT : A 5 o Prisionero M8 Inox - A2
[ ==

@ Misma distancia que E17

@ 18a50 mm 10,5 a 45 mm @ 26,5 @ @29

ESCUADRAS EUROPEAS

Si se trata de calidad, esa es nuestra especialidad



ESCUADRA COMUNIDAD TETON 8x6

° Prisionero M6 Inox - A2

. § LH” T%T @ Misma distancia que E26
W =1
~ 4 ;(_) 0
\ L <]

@ 16 a 50 mm 14 a 45 mm @ 27,5 @ 29x8

ESCUADRA COMUNIDAD DESPLAZABLE TETON 8x6

° Prisionero M6 Inox - A2

W
"
Wl P

@ Misma distancia que E36, con
la opcién de desplazar el
puente a la distancia deseada,
pudiendo unificar referencias
centradasy desplazadas

T
[T |

H_.'

@ 5a 100 mm 10,5 a 45 mm @ 13,5 @ @13x8

\ / Ventajas teton fresado

o7 ] ) @ e tetén més solido
r 4 - : i
< e e mayor resistencia arotura
e evitadeformaciones laterales de la escuadra

Los productos que ofrecemos a nuestros clientes son el reflejo de nuestra eficiencia

ESCUADRAS EUROPEAS




ESCUADRA GRADUABLE

A Q© Tornillo M6 Inox -A2

I | | @ unién de perfiles con
grados desiguales

@ 10 a 50 mm 7,5a39,7 @ Variable @ 210

ESCUADRA GRADUABLE LATERAL

—— 1 ° Prisionero M6 Inox - A2
o A
@ adecuada para perfiles
de dimensiones muy
reducidasy para
barandillas

ESCUADRAS ESPECIALES

Cada problema técnico que nos encontramos es una oportunidad de aportar una solucién



ESCUADRA FIJACION LATERAL

P

Q© Tornillo M5/M6 Zincado

Lo
|

@ Adecuado para el
montaje de escuadras en
perfiles tipo mobiliario
ﬂ con fijacion lateral

@ 10 a 100 mm 10,7 a 36,5 mm

372414 - WUPAL: PROOOOGOLET  37.BE14 - MY PAL: FROS000401
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ESCUADRA PARA CORTERECTO L
o

n

|\jj “?‘\\};L . /' Fleje metélico LI
_‘ — @ para premarcosy perfiles wn
[ | — de corte recto <
= :
) - N
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Lavamos y granallamos nuestros productos




ESCUADRA OCULTA

Prisionero M6 Inox - A2

® O

Disefiada para sistemas con
montaje oculto.De gran uso en
marcos de contraventana tipo
rdstica, vallas y puertas exteriores.

r£7 El uso de esta escuadra
requiere que el perfil
tenga dos tetones
internos para la colocacion
de la escuadra.

® Sy

28

@ 10 a 100 mm 21a31mm @ 14

Ventajas

e Opcién de mecanizar por zona exterior afiadiendo tapén de plastico

e Mecanizado invisible

e Sujecién interior

e Disefada para sistemas con montaje oculto

e Degranuso enarmarios de cocina, expositoresy perfiles de fijacién oculta

ESCUADRAS ESPECIALES

Anudal, desde 1986



ANGULO ESPIGA INOX

>

B SR —— | S

7 | @ Marcos de
% L L contraventana

@ 15a50 15a3

ANGULO PICADO
@ Marcos de
contraventana
S AR
— u)
@ 20 a 40 mm 1.5a2mm
ESCUADRA ALINEACION GANCHO
@ Escuadrade
alineacioén con
i ALTURA MAX,

agarre de gancho

4 , T
J(; T:“:_ﬁ[! x o u
. f"’f © o] ! . 1 \
r >
"y N

@ 0,4 mm 12,3 @ - @

ESCUADRAS ALINEACION

Sencillamente un producto a la altura de nuestro tiempo



ESCUADRAS DE ALINEACION
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@ 4 a32mm 0,5a30 mm

AKTIVA - ALINEACION CON LEVA DE AJUSTE

@ Permiten un montaje posterior
A N facil, con llave Torx
; c \ Amplia gama de escuadras,
N | @ Ampliag
~

consultar disponibilidad

&) VA

P

ESCUADRAS ALINEACION

é ¥ e g f
m i b
J’ ’ 7-’ 24 . 118 g
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Imagina tu producto, nosotros lo haremos realidad



D Q© Tormnillo M6 Zinc
A Prisionero M6 Inox - A2

fffj) H (&) Acceso de la unién al perfil
__/)/“_’\_\_ : -

guiado. El prisionero en la
base del perfil deja la unién
c bloqueada.

@ 8 a 100 mm 17,7 mm @ 26 @ 710

UNION BLOQUEO EUROPEA

o Tornillo M6 Zinc
Prisionero M6 Inox - A2

~ T

¢

@ 10 a 36 mm 17,7 mm @ 26 @ @10

No es necesario guiar el
montaje de la unién en el
perfil

.
B \_._'?,"‘
. =

UNION 4020 - 4040

o Tornillo M6 Zinc
Prisionero M6
Bicromatado

Uniones para sistemas de
carpinteria tradicionales
4020y 4040

ESCUADRAS ALINEACION

@ 14 a 36 mm 37 mm @ 31 @ 12,5 @ 210

Fabricamos con ilusién para darle la solucién




UNIONES

®

®

®

UNION SERIE LAN

10 a 50 mm

UNION ELEFANTE

10 a 36 mm

UNION PINGUINO

¥

10 a 50 mm

- REFORZADA

17,8 mm @ 30 @ @10

17,7 mm @ 10 @ @10

18 mm @ Variable @ 210

La clave de nuestra mejora continua es el compafierismo

Tornillo M6 Inox - A2
Prisionero M6 Inox - A2

El prisioneroinclinado en la
base del perfil deja la union
bloqueada con una resistencia
mayor

Tornillo M6 Inox - A2
Prisionero M6 Inox - A2

La union se bloquea dentro de
las guias del perfil y evita un
desplazamiento del travesano

Tornillo M6 Zinc
Prisionero M6 Zinc

Unién especial para hojas
cerradas




R-40

&

<
~

* £

@ 10 a 32 mm 14,6 mm @ Variable @ @10

UNION GRADUABLE

b

| N

Jx

@ 16 a 18 mm 11 a 40 mm @ Variable @ 210 @

UNION CRUCE MINIMALISTA O CRUCE REDUCIDO

@ 15 a 50 mm 9,7a39,8 mm @ Variable @ @10

Nunca bajes tus metas, aumenta tus esfuerzos

Q© Tomillo M6 Zinc
Prisionero M6 Bicromatado

@ Unién especial para
carpinterias de canal R

Q© Tornillo M6 Inox -A2 +
Prisionero M6 Bicromatado

@ Unién de travesaiios a grados

@ grados
10 a 40 mm .
variables

° Tornillo M5/M6 Bicromatado

@ Cruce reducido de hoja
perimetral

UNIONES




UNIONES PARA TUBO

T e T; ° Tornillo Especial 5,5 Torx
¢ L [\ { T —— Autoroscante Inox / Tornillo M6
‘\'\&] Zinc
o Tornillo M5 Inox - A2
i @ Unién de perfiles tubulares.
= s L 0 Fijacién de unién a base de perfil a

cuenta del cliente.

@ 20 a 100 mm Variable @ 26/24.8 @ @71 310

B [ —— Q@ Tornillo Especial 5,5 Torx
L . s [ﬁ\ 'ff_i — — Autoroscante Inox / Tornillo M6
\ r ' Zinc
T o Tornillo M5 Inox - A2
-~ e @ Unién de perfiles tubulares.
- J. B} LD LDl Fijacion de unién a base de perfil a
i cuenta del cliente.

@ 45X16 mm 21a40 mm @ 26/24.8 @ @71 210

UNIONES PARA BANCO

Q© Tornillo M6 Zinc

| @
=l B

=

UNIONES

La experiencia es algo que no consigues hasta justo después de necesitarla (Sir L. Olivier)




UNION DIVISORIA CANAL 9 - CANAL 5

r B I, A
Q© Tormnillo M8/10 Zinc
I I
‘ T O @ Uniones para decoraciény
i estanteria. Solucionan todo
tipo de uniones, tanto para
perfiles con canal de 5 mm

como perfiles con canal de 9

mm.
@ 10a32 mm 14,6 mm @ Variable @ 210
U23s
CANAL DE 9 mm
A= 17250 mm = o
B B S | |
= o .
1 /
1
A
‘-?‘:.
U235
CANAL DE 5 mm
A= 152 50 mm c H ' '
A

! | /
<

POSIBILIDAD DE CORTE A
ANGULOS

UNIONES

Tenemos visién internacional, exportamos a mas de 30 paises




Para la mecanizacion de perfiles en la colocacion de escuadras Anudal

PUNZONADORA MANUAL

I{‘J Punzonadora  disefiada para
troquelar manualmente perfiles
de aluminio con un espesor
maximo de 2 mm

Las adaptamos segun el perfil y la escuadra del cliente.

PUNZONADORAS

PUNZONADORA PNEUMATICA

Y Punzonadora disefiada para troquelar

perfiles de aluminio con un espesor maximo
de2mm

Presion aire: 6 BARS
Consumo de aire: 0.306 I/troquel
Velocidad: 30 mm/s

Somos testigos responsables de nuestras acciones con las generaciones venideras




LAS REGLAS DE ORO
PARA UN ENSAMBLADO PERFECTO

0 CORTAR LOS PERFILES
ADECUADAMENTE A 45°

e Perfiles de grueso superiora1,3mm
e Maquina de 162 cabezales de corte vertical de subida o lateral
e No deformar el tubular por exceso de presién con las mordazas

e UTILIZAR LA PUNZONADORA
ADECUADA

e |ubricacién muy frecuente
¢ Recomendada punzonadora manual o neumatica para evitar
desviaciones en finales de barra

9 COMPROBAR QUE LA DISTANCIA DE
MECANIZADO ES LA QUE
CORRESPONDE CON LA ESCUADRA A
MONTAR

° COLOCARLA ESCUADRAEN SU
POSICION ORIGINAL

Con puente bajado en el caso que la escuadra conste de dos cuerpos
montados y de apriete en vertice, tipo bloqueo

e APRETAR EL TORNILLO EN LA PRESION
CORRECTA ANTES DE LA POSIBLE
DEFORMACION DEL PERFIL

PUNZONADORAS

No es sabio el que sabe muchas cosas si no el que sabe cosas Utiles



Despiece de las punzonadoras

Tapeta superior

Cabezal Columna

Excéntrica
Palanca

Tapeta inferior

Portapunzones
Punzén delantero
Punzén trasero
Gufa -
Sufridera / Lengiieta 3
Taco

Agujeros de fijacion

Base

Racor entrada aire

Tapa superior

Aro camisa

Tapainferior

Racor salida aire

Aguijeros de fijacion

Base

Columna
Cabezal
wn
a4 Porta punzones
O Punzén delantero
Punzén trasero
O Guia
< Sufridera
Z
O Taco
N
Z
)
ol

Si sigues y consigues tus suefios, ganas




RODAMIENTOS PARA
CORREDERAS DE ALUMINIO Y PVC

MANUFACTURAS

MENDAVIA

anudal
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Adaptabilidad

Disefiamos la solucién de
rodamiento para adaptarnos asu
perfil de aluminio o PVC

Componentes de alta calidad

Escogemos nuestros proveedores con atencién para asegurar
el cumplimiento de nuestros estandares. Proveedores locales
en materiales para asegurar un buen servicio y control de las
producciones. Para los casquillos de agujas, confiamos en la
reputada experiencia de Schaeffler

Apto para ambientes
marinos (no corrosivo)

Nuestros rodamientos han estado testados
en cdmara de niebla salina, asegurando unas
propiedades 6ptimas para mantenerse en
zonas salinas sin riesgo de alterar las
propiedades del producto

BENEFICIOS DE LOS
RODAMIENTOS

MANUFACTURAS

MENDAVIA

&

Personalizacion

Entendemos laimportancia de
diferenciarse en el mercado con una marca
propia, por lo que le ayudamos a mostrar su

marca en nuestro producto, siempre
garantizado con la Calidad Mendavia

€3

>
Producciones adaptables

Lotes de produccion adaptables segin necesidad del
clientey proyecto

Ensayos de cargas

Banco de ensayos interno para la verificacion
de cargas del rodamiento disefiado y
fabricado, y el perfil del cliente



Pautas técnicas

GLOSARIO

rueda

prisionero tope

corredera

cuerpo

tornillo de regulacién

carcasa de refuerzo

MANUFACTURAS

Entre todos debemos asumir responsabilidades ambientales MENDAVIA'




SISTEMA ECOTERMICO
CARPINTERIA ALUMINIO

@ Idéneo para sistemas de carpinteria con RPT Hasta 200 kg. por hoja

REGULACIONY - ~ - ~ - ~
CARGASDE
SOPORTACION
L)
Fija bolas Regulable bolas Tandem regulable bolas
[k 55kgs/hoja 55 kgs/hoja Jka\ 110 kgs/hoja
o / - % -
4 N e ™~ (. N
. i
Fija agujas Regulable agujas Tandem regulable agujas
/ka\  hasta 100 kgs/hoja /ké\ hasta 100 kgs/hoja Jk\ hasta 200 kgs/hoja
- % \_ Y, - J
DIMENSIONES ﬁ o gl Bl s (00 T
CUERFO L i =0 :
b= -
IN=ilcd Q=1
REGULACIéN Regulacién 2,3 mm Regulacién 4,5 mm Regulacién 5,7 mm
MATERIALES EXTERIOR

APOYOS

Cuerpo Poliamida con 30% fibra de vidrio
Corredera interior Zamak con proteccion superificial u | — L-\J \\/\J

Posibilidad de adaptacién al disefio de apoyo del perfil

Tornilleria Inoxidable
MATERIALES INTERIOR RUEDAS
Rueda (agujas) Ertacetal H Torneada Bolas Agujas Agujas superior @
Eje (agujas) Inoxidable AISI 420 ——
—_—
Rodamiento bolas Nylon con 30% fibra de vidrio Q %
Eje (bolas) Hierro F-212 ) o010
Bolas Inoxidable

MANUFACTURAS

Una empresa sobrevive si hay conocimiento y muere cuando su conocimiento queda desactualizado ¢
o v v E MENDAVIA




SISTEMA ZAMAK
CARPINTERIA ALUMINIO

@ Sistema tradicional con carcasa de zamak Hasta 200 kg. por hoja

REGULACION Y —0— o —o—
CARGASDE ) - - N - ~
SOPORTACION
® s
Fija bolas Regulable bolas Tandem regulable bolas
55 kgs/hoja &\ 55kgs/hoja Jké\  T10kgs/hoja
J N J \
I 4 N 4 I
-
Fija agujas Regulable agujas Tandem regulable agujas
@ hasta 100 kgs/hoja @ hasta 100 kgs/hoja @ hasta 200 kgs/hoja
N\ / o J - J
Tandem pequefio Tandem grande
DIMENSIONES i, = wu e
CUERPO = LGl "o |[EE] wellell PR <[l
REGULACIéN Regulacion 1,6 mm Regulacién 6 mm Regulacion 5,5 mm Regulacién 5,5 mm
MATERIALES EXTERIOR APOYOS

Cuerpo Zamak con proteccion superificial
Corredera interior Zamak con proteccion superificial u | — L-\J \\/\J

Posibilidad de adaptacién al disefio de apoyo del perfil

Tornilleria Inoxidable
MATERIALES INTERIOR RUEDAS
Rueda (agujas) Ertacetal H Torneada Bolas Agujas Agujas superior @
Eje (agujas) Inoxidable AISI 420 S =
Rodamiento bolas Nylon con 30% fibra de vidrio \ / %
—
Eje (bolas) Hierro F-212 ) oetoi0.)
Bolas Inoxidable

MANUFACTURAS

Nuestros clientes son la base de nuestra inspiracién MENDAVIA'




SISTEMA ECOTERMICO REFORZADO

CARPINTERIA ALUMINIO

Sistema reforzado para ventanas de
Q grandes dimensiones y gran peso

REGULACION Y *.’

240 kg. por hoja

CARGASDE
SOPORTACION

Tandem regulable agujas

Jke\ 240 kgs/hoja
N\ J
23.7-40 296.5
DIMENSIONES ' U
208-40 | O | |
RANGOS ‘
Regulacion 5,7 mm

MATERIALES EXTERIOR APOYOS

Carcasaderefuerzo Poliamida con 30% fibra de vidrio

Cuerpo Zamak con proteccion superificial
Corredera interior Zamak con proteccion superificial
Tornilleria Inoxidable
MATERIALES INTERIOR

Rueda (agujas) Ertacetal H Torneada

Eje (agujas) Inoxidable AISI 420

UL

Posibilidad de adaptacién al disefio de apoyo del perfil

RUEDAS

Agujas superior @
! 1‘::_-—7—

0608,0810,1012...)

MANUFACTURAS

Locura es seguir haciendo lo mismo y esperar resultados diferentes MENDAVIA




SISTEMA ZAMAK
CARPINTERIA PVC

(V) Rodamientos  adaptables a los & Hasta 180 kg. por hoja
diferentes sistemas de carpinteria PVC
de mercado

—
4 7

Fija agujas Regulable agujas

Tandem regulable agujas

/6, 90kgs/hoja Jka\ 90 kgs/hoja Jké\ 180 kgs/hoja

\ J \_ Y, - J

DIMENSIONES

CUERPO EXTERIOR ° i I i g

Posibilidad de adaptacién a las ‘
ALTURAS ) P _ A
diferentes alturas de perfil del ! T

mercado (A)

MATERIALES EXTERIOR APOYOS

Cuerpo Zamak con proteccién superificial u u L,\J

Corredera interior Zamak con proteccion superificial o » L .
Posibilidad de adaptacién al disefio de apoyo del perfil

Tornilleria Inoxidable

MATERIALES INTERIOR RUEDAS
Rueda (agujas) Ertacetal H Torneada Agujas superior @
Eje (agujas) Inoxidable AISI 420

MANUFACTURAS

Ellider debe ser ejemplo movilizador para conseguir lo mejor del equipo MENDAVIA




SISTEMA MILANO
CARPINTERIA PVC

@ Simplificacién de stocks. Es posible solapar Hasta 270 kg. por hoja
los rodamientos gracias a su sistema de
enganche con cola de milano, y afadir

soportaciéon a la hoja seglin el numero de
rodamientos solapados.

—0—

REGULACION Y 4 h 4 N
CARGASDE
SOPORTACION
Simple agujas Doble agujas Triple agujas
90 kgs/hoja /ké\ 180 kgs/hoja 270 kgs/hoja
- J - J - J
59.2 59.2
DIMENSIONES o | [ ]
CUERPO EXTERIOR N
iis 12.2 e
ALTURAS [ i ‘L
| 16-17-18 1 21-22 16222
i 3 J
16.3 QR‘
simulacién de montaje en
corredera
- J
MATERIALES EXTERIOR APOYOS

Cuerpo Poliamida con 30% fibra de vidrio u U \\AJ

Posibilidad de adaptacién al disefio de apoyo del perfil

MATERIALES INTERIOR RUEDAS
Rueda (agujas)  ErtacetalH Torneada Agujas superior @
Eje (agujas) Inoxidable AISI 420 M —l

3

“casquillo 0608

Los objetivos son una fuente de motivacién MANUFACTURAS

MENDAVIA




MANUFACTURAS

Los objetivos son una fuente de motivacion MENDAVIA'




SISTEMAS DE PREMARCO

SISTEMAS
|

Bl ALUPLAVER

Ranudal




O

5 minutos de tiempo de
montaje

Se monta con llave Allen del N°4

Presenta una fabricacién rapida
en taller o a pie de obra

BENEFICIOS DEL

SISTEMA DE PREMARCO

Adaptabilidad

Variedad de anchos de perfil,
segulin las necesidades del
mercado

No necesita de taladros para fijar
los accesorios

SISTEMAS
N

Bl ALUPLAVER

13

Al

Sistema modular integral en
aluminio

Aluminio, material 100% reciclable
Ligero en el transporte

Sin riesgo de corrosién



PERFILES DE PREMARCO
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SISTEMA DE PREMARCO Y ACCESORIOS PROTEGIDO BAJO N° DE PATENTE UP

9702706 / UP 9702313 / UP 9800498

O2dVIW3Idd 434d s3114dd3d



ESCUADRAS PARA PREMARCO

1

e

I [
—N |

™y
A

T, |

ACCESORIOS PREMARCO

=
—

PRE-005

Garras para premarco Aluplaver

i

PER-501RE

Juego de soportes reforzado
(Balconera)

2

PER-501S8I

Juego de soportes simple
(Ventana)

PRE-007 - cruceta 600 x 16

PRE-006 - cruceta 300 x 16
PRE-008 - cruceta 1000 x 16

PER-995

Soporte reforzado
paracinta

pa

PER-997

Soporte simple para cinta

LI |

A

372416 - W PAT: PI0O0D0040N  37-3814 - N* PAL: F2000000601

PER-502

Pasacintas persianas

PER-996

Soporte reforzado recto

Ty
.;.‘\J|

PER-998

Soporte simple recto

N

-
PER-503

Cajetin cinta persiana

v

PER-999

U para soporte

>

15-2350-C

Escuadra premarco
travesafio 50x30x20-

Sistema Aluplaver, el interior sencillo y practico para un exterior sofisticado y dindmico

ESCUADRA Y ACCESORIOS PREMARCDO




ACCESORIOS PARA SISTEMAS DE
CARPINTERIA

anudal’







CORTAVIENTOS ATORNILLADO

P 11 R 1 1 DA

!

MNNE

@ 19a50 15

CORTAVIENTOS CON GOMA

] |

CORTAVIENTOS ADHESIVO

oo -

— ADHESIVO

100

CORTAVIENTOS

Belleza y funcionalidad, nuestra exigencia diaria



TIRADOR TUBO REDONDO D.40

TIRADOR TUBO CUADRADO 35x35

TO8201999H

|_
(a4
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disefiado por .v I ‘ '. <
(a4
ok
FIJACIONES wn
L
(a4
— T
.................................... _! s =9 D
" <
Tuerca Hexagonal Prisionero Tornillo Tapén Zécalo Negro Esparrago M8x80 Tapén embellecedor a
TRO7 P081219990 M8x20 018N P08801999Z TTF-004 -
|_

Fomentamos la colaboracién entre empresas.

Nuestros tiradores han sido disefiados por el estudio de disefio de jévenes barceloneses, Ovicuo.




SEPARADORES DE MAMPARA

SEPARADORES DE MAMPARA

Durante la pandemia de Covid-19, seguimos innovando y desarrollamos con el equipo en teletrabajo el soporte de mampara.
Servimos 9.700 unidades de soporte que ayudaron a protegernos en los espacios de trabajo.




Tapones zoécalo

Tornilleria Prisioneros

Llaves

ACCESORIOS

La ética social tiene en consideracion la proteccion de la calidad ambiental, y la salud fisica y mental de las personas




Niveladores y distanciadores
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S: Medida escuadra
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‘ s (10 minlmo Juego perimetral
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~ | +L.F. pistanciador z/P
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portaespesores
E
= Cristal doble
/ T s de 16 a 24 mm
/ n
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__!jJ, Espesores
L

B=L-18 mm

NIVELADORES Y DISTANCIADORES

Para nuestros clientes trabajamos con imaginacién, trabajo y dedicacion




[ COMUNELLO

MOWIN

Window Automation Technology

NUEVA APP MOWIN

Permite ajustar los pardmetros principales del actuador:
e Velocidad

e Fuerzadecierre

e Trazoencadena

e Lanzamiento

Permite el diagndstico en tiempo real del actuador.

SINCRONIZACION WI-FI

Los actuadores de la serie LIWIN en las versiones Wi-Fi se pueden
. sincronizar hasta un maximo de 8 actuadores para instalar en una sola
m ventana, sin la necesidad de tarjetas de interfaz o conexiones por cable
entre los actuadores

SOPORTES AGILES

Transporte facil y seguro.
¢ Eltamafo minimo de los soportes facilita la operacién de transporte

ﬁcl;‘ Facilidad de instalacion.
[ — B | °

El enganche de los soportes es facil, rapido y seguro.

Conectividad simplificada para el usuario final

- Control remoto - Centralizacién
- Sistema multiplanta - Comprobaciéon meteorolégica
- Programacién horaria - Facil instalacién

- Notificacién de eventos

SISTEMA DE EVACUACION

HUMO Y CALOR El objetivo es crear, en caso de incendio, una capa libre de humo de al
menos 2,5 metros de altura que permita a las personas escapar del

ﬁ r establecimiento y favorezca las operaciones del equipo de rescate.

n

L

x

O

TIPOS DE APERTURA A
Colgado lateral Pivote Tapa colgada Fondo colgado Paralelo Lumbrera <
] >

|_

O

<

No sabemos lo que es posible hasta que no lo intentamos (Taiichi Ohno) I ! an udal




ACTUADORES CON [l COMUNELLO

SISTEMA DE EVACUACION MOWIN

DE HUMO Y CALOR

Window Automation Technology

LIWIN L40

Carrera maxima 500 mm
Fuerza maxima 400 N

RWA de 24VDC

110/230 VCA Ventilacién natural

LIWIN L40 Slim
LIWIN L40 Slim Wi-Fi

Carrera maxima : desde 350 mm
hasta 1.000 mm (segin modelo)
fuerza méxima 400 N
& iy, RWA de 24VDC
- 110/230 VCA Ventilacién natural

BLOCK

Carrera maxima ajustable hasta 36 mm
fuerza maxima 600 N
RWA de 24VDC

=

Los actuadores LIWIN L40 y L40 SLIM (en las versiones de 24 VCC), fueron probados por un organismo de
notificacion, de acuerdo con la Directiva Europea EN 12101-2, segun las pruebas:

* resistencia a la temperatura 300°C (B300)

- fiabilidad a -25° (T-25)

- fiabilidad a 1500 pascales de depresion (WL 1500)
- fiabilidad del ciclo de vida (RE 1000)

ACTUADORES

"Nunca dejes que algo importante se vuelva urgente” (Eliyahu M. Goldratt) I ! an udal




ACTUADORES CON [ COMUNELLO

SISTEMA DE VENTILACION MOWIN

NATURAL Window Automation Technology

SMART

Carrera maxima 380 mm
j g fuerza maxima 250 N
24VDC - 110/230 VCA

STAR 25
Carrera méaxima 380 mm
N - fuerza méxima 250 N
s 24VDC - 230 VCA
LIWIN L35 Slim

Carrera maxima 400 mm
fuerza maxima 350 N
24VDC - 110/230 VCA

LIWIN L20 Insert Wi-Fi

Carrera maxima 250 mm
Fuerza méaxima 200 N
24\VDC

ACTUADORES

Nuestra responsabilidad esta en prevenir la explotacién de recursos I ! an udal



ACTUADORES

ACTUADORES CON

SISTEMA DE VENTILACION

NATURAL

FAST

RAYWIN

AIRWIN

(45

Carrera maxima 400 mm
Fuerza maxima 500 N
230 VCA

Carrera maxima 500 mm
Fuerza méaxima 600 N
230 VCA

Carrera maxima 1.000 mm
Fuerza maxima 650 N
230 VCA

Tolerancia como base de la convivencia

[( COMUNELLO

MOWIN

Window Automation Technology

Ranudal



SISTEMAS DE ANCLAJE PARA
MURO CORTINA

anudal’




SISTEMA STICK

SOPORTES DE MURO CORTINA

Sistema Stick

lllllllllllllllllll

©

Anclaje simple o doble

Perfiles entre 37 y 89 mm

Vientos hasta 300 km/h

B b

Peso de hasta 660 kg

r ]
Certificado por AFRME..,

& ©

Modelo de utilidad 201531169

Seguir mejorando dia a dia, una exigencia personal y profesional



SOPORTES SISTEMA STICK PARA PERFILES DE 37 A 60 MM
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No hay nada bueno ni nada malo, solo es la construccién de un dia



SOPORTES SISTEMA STICK PARA PERFILES DE 65 A 89 MM
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Mejor tener paz que razén



SOPORTE INDIVIDUAL

Tornillos con taco metilico para anclaje a pared NO INCLUIDOS

ANCLAJE APLOMO

]
|

|

@ montaje en esquina

RECORRIDO DE 60 mm DE DESPLAZAMIENTO APLOMO

Laimplicacién de nuestro personal es la fuente de nuestra empresa

ACCESORIOS PARA MURO CORTINA




UNION ANTI VUELCO MURO CORTINA

.......... montantes / travesarios de
""""" 50 mm con nervios
interiores

tetdn retractil

UNION MURO CORTINA

| Q Tornillo 5,5 Torx

T @ Autoroscante Inox / Tonillo

4,8 Philips

Tornillo M6 Zinc

J,_B ) D) &1 Prisionero M6 Inox - A2

@ 45X16 mm @ Variable @ @ @10

ACCESORIOS PARA MURO CORTINA

La recompensa a nuestro esfuerzo es la satisfaccion de la calidad y el buen servicio para nuestros clientes




Certificado de evaluacion - Sistema Stick

Anudal Industrial S.L. acredita por el presente certificado que ITeC, Instituto de Tecnologia de la Construccién de Cata-
lufia, en base al informe técnico de evaluacion incial QP-1T-4004-394-01.A y bajo los documentos de referencia a nivel
europeo; prEN 16758 - Curtain Walling - Determination of the strength of framing member connectios. Test method. Date
of document: 2014- 11-28. EN 13830 - Curtain Walling - Product Standard. April 2015. ETAG 034 - Kits for external wall
claddings, part 1: Ventilated cladding kits comprising cladding components and associated fixings y part 2: Cladding

kits comprising cladding components, associated fixings, subframe and possible insulation layer. April 2012. Los soportes y
anclajes para muro cortina son aptos para ser utilizados en sistema de construccion de muros cortina Stick.

* Todos los ensayos han sido realizados en laboratorios Applus+ (LGAI Technological Center, S.A). Los resultados detallados constan en el informe ntim. 16-12435-1523.

Valores recomendados de resistencia a fuerza para ELS y ELU para los soportes y anclajes.

Resistencia (kN)

Kit de anclaje para Sistema STICK Valores medios Valores caracteristicos
ELS ELU ELS ELU
Resistencia a fuerza vertical
I | iar AM-1801 4
SM.6a18 sin angular auxi .|a_3| AM-180188 8.4 136 3 13.0
con angular auxiliar AM-180188 7.3 8,5
I | liar AM-1801 T-7 .
SM-6821 sin angular auxi .|c_ar 80188 : 123 L 12.1
con angular auxiliar AM-180188 7,3 6.5
sin angular auxiliar AM-180188 12.5 50,2 44 0
SM-14818 (*) & 4.0 ==
con angular auxiliar AM-180188 7.3 21,0 19,2
SM-14821 sin angular auxiliar AM-180188 125 50,2 40 44 0
con angular auxiliar AM-180188 7.3 21,0 : 19,2
sin angular auxiliar AM-180188
SM-6818-L 3,0 59 1.8 5.6

con angular auxiliar AM-180188

Resistencia a fuerza horizontal
sin angular auxiliar AM-180188 54

SM-6818 — 10,5 16,1 —_— 14,7
con angular auxiliar AM-180188 6,1
SM-6821 sin angular auxiliar AM-180188 9.0 15.1 72 13.9
con angular auxiliar AM-180188 a ; 6,1 !
sin angular auxiliar AM-180188 15,3 10,0
ShM-14818 (* 28,7 —— 254
) con angular auxiliar AM-180188 14,2 : 6,1
sin angular auxiliar AM-180188 15,3 10,0
SM-14821 el gy ——— . 5@
con angular auxiliar AM-180188 14,2 6,1
in angular auxiliar AM-1801
SM-6818-L Ll et L 3,9 7.0 3,4 6.6

con angular auxiliar AM-180188

(*) Caso no ensayado ya que es una situacion mecanicamente mas favorable. Se adoptan los valores del caso
SM-14821.

Certificado valido desde 9
de septiembre de 2016

-
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~ L oy -
Mr. Juaﬁ'Ffa:n;,én Hernamperez a@l ﬁ\[:plLlE
. r.--'_;?ﬁ’residente i

P

“Lo imposible es a menudo lo que no se intenta” (Jim Goodwin)

SISTEMA STICK

SOPORTES DE MURO CORTINA



Contextualizacion - Sistema Stick

Para la contextualizacién mas desfavorable tenemos la de una superficie de vidrio 3 x 1'5m. con 4
anclajes tipo SM-6821-6569 (Segun tabla 4.1. es el mas despreciable a efectos de carga), sin
contemplar elementos auxiliares de montaje tipo arandelas, juntas, tornillos, etc.

El peso propio de la solucion contemplando que el vidrio se encuentra en un estado normal

a 25°C. es de 225kg. Lo que genera un empuje vertical de 2.205N, o dicho de otra manera, 2,2KN.
Segun el Certificado realizado por ITEC, el estado de servicio mas desfavorable para ese modelo es
de 6,5KN de Estado Limite de Servicio (ELS) por cada anclaje, lo cual significa que dicho anclaje
aguantaria hasta 660Kg.

En cuanto a empuje horizontal, segun Certificado realizado por ITEC, el estado de servicio mas
desfavorable para ese modelo es de 6,1KN de Estado Limite de Servicio (ELS) por cada anclaje. Si
sabemos que poniéndonos en la situacion mas desfavorable de empuje de viento, (Zona

C y exposicion total del muro cortina)Fig.2, la presion dindmica del viento corresponde a 0.42 KN/m2
que da lugar a una succién de aproximadamente de 0.74 KN/m2., multiplicada por el mayor de los
coeficientes (Qe) de ubicacién y exposicion que es 3'5 (para rascacielos de méas de 30 plantas de
altura y expuestos a rafagas de viento de mas de 5km. frente al mar, lagos o superficies muy abiertas).
Dicho empuje aplicado a nuestra contextualizacion sera equivalente a una fuerza horizontal de 6,61KN
como maximo, y en una situacion extrema de edificio alto afectado por el viento, lo que equivaldria a
una velocidad inusual del viento de 300Km/h. Si multiplicamos por un coeficiente (Qe) de ubicacion y
exposicion de 1'5 (mas realistico y para edificios medios de altura —entre 8 y 14 plantas- y en terrenos
urbanos) la fuerza horizontal del viento sera de 2,83KN de presién y de 3,14kN de succion, lo que
equivale aproximadamente a vientos de 140Km/h.

El SM-6818-L cuyo servicio més desfavorable para ese modelo es de 1,8KN de Estado Limite de
Servicio (ELS) por cada anclaje, en la contextualizacion el sistema aun seria viable su utilizacién.

SISTEMA STICK

£ anudawsii-6818

J J

Peso de Vientos de
hasta 660 kg hasta 300 km/h

SOPORTES DE MURO CORTINA

"Ninguna empresa puede ser mejor o peor que las personas que la integran" (Kaouru Ishikawa)




Sistema Modular

Calidad y compromiso

SISTEMA MODULAR

SOPORTES DE MURO CORTINA -



SISTEMA MODULAR

SOPORTES DE MURO CORTINA

SOPORTES SISTEMA MODULAR

T MAX.

MIN.

ecorrido 24mm

)

g O O 0O

Variable

La unidad incluye: 1 Anclaje 270 mm + 2 Soportes modulares + 2 Tornillos DIN 933 M10x50 Inox + 2 Arandelas + 2 Tornillos M8x18 Inox + 2 Prisioneros M6x20 Inox

"Calidad significa hacer lo correcto cuando nadie esta mirando" (Henry Ford)




Certificado de evaluacion - Sistema modular

Anudal Industrial S.L. acredita por el presente certificado que ITeC, Instituto de Tecnologia de la Construccion de Cata-
luiia, en base al informe técnico de evaluacion incial QP-IT-4004-394-01.A y bajo los documentos de referencia a nivel
europeo; prEN 16758 - Curtain Walling - Determination of the strength of framing member connectios. Test method. Date
of document: 2014- 11-28. EN 13830 - Curtain Walling - Product Standard. April 2015. ETAG 034 - Kits for external wall
claddings, part 1: Ventilated cladding kits comprising cladding components and associated fixings y part 2: Cladding

kits comprising cladding components, associated fixings, subframe and possible insulation layer. April 2012. Los soportes y
anclajes para muro cortina son aptos para ser utilizados en sistema de construccion de muros cortina Stick.

* Todos los ensayos han sido realizados en laboratorios Applus+ (LGAI Technological Center, S.A). Los resultados detallados constan en el informe nim. 16-12435-1523.

Valores recomendados de resistencia a fuerza para ELS y ELU para los soportes y anclajes.

Fuerza vertical - Sistema Modulas

ELS ELL
Probeta Parte lineal gralica o hito
Hita 3 mm Hito 50% du de relerencia Falla mada Fallo
Fi (kM) d# {mm) FaO0% (kN)  d50% [mm) F (ki) dg {mim) Fus [k} )
Shitema Modular
By - AWM - S0T 10 man_h (M-E3CLa) - Fm (%} 18,5 0 212 Deeformecidn excesiva del
s 2 30 T4 &0 14,7
tarnille max entrada Fe 2.7 13,9 1B 252 angular AN- 106155

En gris se marcan los valores ELS recomenciacos, se ha elegico el valor de desplazaméente & 3 mm.

Fuerra horizontal - Sistema Modular

(%1 ELu
Parte lineal grifica o hito
Hite 3 mm Hite 50% du de referencla Falla Modo Fallo
F1 (kM) o3 [mm) PRt (kM) dS0% (mm) Fg (kM) dg {rmm) Fu (kM du {mam)

Probeta

St Miodular

FHS - AM - 9072120 mas_h (M-E1CLa) Fm 4,5 10 14,6 10 12,5 a0 17,5 231 5@ romipen Ias pheras All-
= bodmilbo mdxima entrada Fe 34 1B 11,6 16 SO7ITHY
FHP - AN - SOT72120 max_b (W Fm £ 10,8 12.3 1.8 Deformadifin sotetiva de
o, 2 B3 10,0 169
E2C14) - tornillo maadmas entrads Fe 3,1 e 10,1 11,7 17,3 AMN-160188

En gris 3& marcan los valores ELS recornendados, se ha elegido el valor de desplazarmiento a 3 mm.

Certificado valido desde 9
de septiembre de 2016

Mr. Juan ﬁa&rﬁhﬁ'—;fé?r/]émperez E@l m AFpIUEFJ
__Rr?gidente oL

%

Eltiempo para las cosas importantes no se encuentra, hay que buscarlo

SISTEMA MODULAR

SOPORTES DE MURO CORTINA



FABRICACION DE PIEZAS
DE ALUMINIO EXTRUIDO

[Janudal

Fabricacion de piezas de aluminio extruido




Anudal ofrece sus mejores servicios para la fabricacidon de sus mecanizados especiales, con la maquinaria interna,

disefiada para fabricar piezas de aluminio extruido con una alta precisién y capacidad productiva.

Trabajamos sobre disefos entregados por nuestros clientes y asesoramos acerca de cualquier duda que pueda

surgir durante el desarrollo del producto, para optimizar su productividad.

MAQUINARIA DE PRODUCCION

36 Maquinas de corte automaticas con diversas posibilidades de
taladrado, roscado y fresado. Equipadas con cargador de barras
automatico para perfiles de max 6 m.

1Maéquina de corte ingletadora automéatica MECAL SW con
cargador de barras automéatico para perfiles de max 6 m.
1Centro de mecanizado CNC MECAL ATLAS-304 de 6 m. de largo
atil

1Centro de mecanizado KONDIA ZM99 CNC

1Centro de mecanizado ANAYAK MATIC 7 CNC

1Centro de mecanizado LAGUN 3 PLUS CNC

1Retestadora de perfiles MG

1Tronzadora ingletadora de doble disco ELUMATEC KS101/ 30
2 Tronzadoras regulables MG TLG 350

1Transfer de montaje y atornillado

3 Transfer de mecanizado con diversas posibilidades

6 Prensas excéntricas de hasta 50 TN

1Prensa hidraulicade 25 TN

AUXILIARES

2 Fresadoras ANAYACy LAGUN

1Torno PINACHO

2 Roscadores ROSCAMAT

5 Taladros autométicos ERLO de columna
y sobremesa

6 Equipos de atornillado automéatico
1Méquina Granalladora TG-0.3

1Méaquina CONIEX para el lavado y secado
de piezas a granel.

MAQUINARIA DIVERSA

Maquinaria para envasado, etiquetado,
paletizado, flejado y retractilado.

Innovar con responsabilidad: nuestro compromiso para hacer lo correcto por nuestros clientes y nuestro planeta
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MECANIZADOS ESPECIALES

Q anudal
industry
Fabricacion de piezas de aluminio extruido

Fabricacion de piezas de aluminio extruido cortadas y mecanizadas, con una capacidad de produccion de
100.000 piezas al dia.

Operaciones industriales que podemos realizar

F Corte Avellanado

) Taladro @ﬁl Fresado

5

Roscado | Embutido

Maquinaria para envasado, etiquetado, paletizado, flejado y retractilado.

Taladro y avellanado de metricos desde M3 hasta M20 ~8_ —— /]

L//j

Corte desde 5 hasta150 mm

Alturas hasta 200 mm

Comprometidos hoy con la calidad del mafiana




ESTRUCTURAS DE ALUMINIO PARA
ENERGIA SOLAR FOTOVOLTAICA

A aNuso!’

Estructuras para Energia Solar




Elaboramos estructuras sostenibles de aluminio,
un material ligero y 100% reciclable.

El mecanizado de la perfileria y el montaje de la NUESTROS PRODUCTOS

estructura para panel solar se realiza en nuestras Nuestras estructuras sostenibles estdn fabricadas en
propias instalaciones de Barcelona. De esta aluminio, un material ligero y 100% reciclable. Las
manera, hay un control total del proceso de un estructuras disefiadas para evitar la perforacién de las
material ligero y 100% reciclable. cubiertas siempre que sea posible.

La facilidad de montaje es la base de todos nuestros
disefios penando en la rapidez de instalacion vy
simplificacién de elementos.

NUESTRA VISION
Hacer llegar la energia verde a los hogares e
industrias a través de unos sistemas disefiados para

el autoconsumo de energia fotovoltaica. NUESTRO SERVICIO

. . Nuestra oficina técnica estudiara y adaptara el
Sumate al cambio proyecto a sus necesidades.
Estudios y presupuestos gratuitos y sin compromiso.
Plazos de entrega inmediatos para estructuras
estandares.

Nuestros Principios

ESTRUCTURAS FACILIDAD DE FABRICACION
EFICIENTES MONTAJE LOCAL
Aluminio 100% reciclable. . Disefio y produccién en
Aleaciones 6063y 6005 Sistemas modulares Barcelona

Reduccion de las herramientas
Material resistente, anticorrosivoy ligero necesarias para la instalacién, usando Servicio técnico de proximidad
Unicamente allens 5y 6

. ., ) Disponibilidad de stock
Permiten la conductividad de los strings

hasta tierra Simplificacion de elementos

Anusol, la energia que nos mueve



COP-01-C COPLANAR CONTINUO PARA CUBIERTA METALICA

Perfileria larga microperforada

Para instalaciones industriales con
tejado tipo greca y marquesinas

COP-03-M400 COPLANAR MICRORAIL PARA CUBIERTA METALICA - 400 mm

Anclaje directo a chapa mediante
tornilleria autotaladrante con arandela
de sellado

Distancia entre centros de grecas
380 mm

=%  Microrail microperforado

Posibilidad de colocarlos a lo largo de
la greca, o entre grecas

Sistema con junta de estanqueidad
incorporada

COP-03-M200 COPLANAR MICRORAIL PARA CUBIERTA METALICA - 200 mm

Anclaje directo a chapa mediante
tornilleria autotaladrante con arandela
de sellado

Distancia entre centros de grecas
380 mm

4 Microrail microperforado

Posibilidad de colocarlos a lo largo de
la greca, o entre grecas

Sistema con junta de estanqueidad
incorporada

COP-04-T COPLANARPARA CUBIERTADE TEJA

Sistema coplanar para tejados
residenciales de teja

Fijaciones estructurales bajo
demanda segun proyecto (no esta
incluido en el kit)

Nuestro reto, aportar soluciones que tengan un impacto positivo en la lucha contra el cambio climatico

SISTEMAS COPLANARES




10G-ESTE/OESTE 10 GRADOSESTE / OESTE - CUBIERTA PLANA - SINLASTRES

Sistema para cubiertas deck o planas
Sin necesidad de colocacion de lastres

Posibilidad de colocacién simple o doble, u
orientacion este-oeste

Presién maxima 3,5 KN por médulo /
Succién méaxima -3.5 KN por médulo

15G-ESTE/OESTE INCLINADA 15 GRADOS HORIZONTAL - CON SOPORTES
INTERMEDIOS

Sistema modular para la instalacién de los
médulos fotovoltaicos en disposicion
horizontal

Posibilidad de atornillado en cubierta
metalica, o lastrado para cubiertas planas
tipo Deck, TPO, tela asfaltica... con
inclinacion  5°

Posibilidad de colocacién simple o doble, u
orientacién este-oeste

TRI-HOR-30

Sistema modular para la instalacién de los
médulos fotovoltaicos en disposicion
horizontal.

Fijacién de estructura a suelo por medio
de tornilleria suministrada por instalador.

TRI-VER-30

r

Sistema modular para la instalacién de
los médulos fotovoltaicos en disposicion
horizontal

Fijacién de estructura a suelo por medio
de tornilleria suministrada por instalador.

Nuestro reto, aportar soluciones que tengan un impacto positivo en la lucha contra el cambio climatico
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INFORME DE ENSAYO
ENSAYOS DE NIEBLA SALINA NEUTRA (NSS)
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BUREAU DE ORGANIZACION, SOLDADURA Y ENSAYOS, S. L.

Zona Indus rial Les Pedreres  C Vial Les Pedreres, Nave C 1 08390 MONTGAT  Barcelona)
Tel: 933951898 www bosesl es  e-mail boseslir bosesl.com

RESULTADOS DE LOS ENSAYOS / TESTS RESULTS

Ensayo Prueba )
Test Muestra ensayada carga Observaciones
N2/No. KN / Kg
1.1 Escuadras modelo 5,15 | 525 Cizalla tetdn
10-3516-C | Cizalla teton
1.2 (ESCUADRA PIVOTE) iR B
2.1 Escuadras modelo 413 | 421 | Cizalla tetén
07-3516-C | Cizalla teton
22 (ESCUADRA EUOPEA) | 377 | 384
3.1 Escuadras modelo 6,44 | 656 Cizalla tetén
I 2o | 17-3516-C Cizalla tetén - -
32 | (ECUADRADEBLOQUE0) | 540 | 550

Nota:
El ensayo a traccién se ha realizado siguiendo la sistemética de la norma ASTM A-370

Temperatura de Ensayo/Test Temperature = RT  (RT = Temperatura Ambiente / Room Temperature)

Datos Probeta: /Specimen Data:
Equipos Utilizados: / Used Equipment:
MC-02; 10 Tn. SUZPECAR N° 2654 No aplica MC-28; TESA-00530090-2M474206

| Técnico Analista / Technical Analyst:  Juan Llanas
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Certificacion
Concedida a

ANUDAL INDUSTRIAL, S.L.U.

AVDA. CONFLENT 100 POL. IND. POMAR DE DALT - 08915 - BADALONA -
BARCELONA - ESPANA

18286,
BUREAU
VERITAS

Bureau Veritas Certification certifica que el Sistema de Gestién ha sido auditado y
encontrado conforme con los requisitos de la norma:

NORMA

ISO 9001:2015

El Sistema de Gestion se aplica a:

DISENO, FABRICACION Y COMERCIALIZACION DE ESCUADRAS, UNIONES,
PUNZONADORAS, PREMARCOS, TIRADORES, ACCESORIOS PARA EL MONTAJE DE
CARPINTERIA DE ALUMINIO Y ESTRUCTURAS DE ALUMINIO PARA ENERGIA SOLAR.
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Numero del Certificado: ES142942 - 1
Aprobacién original: 21-04-2006
Auditoria de certificacién/renovacion: 01-02-2024
Caducidad del ciclo anterior: 29-03-2024
Certificado en vigor: 30-03-2024
Caducidad del certificado: 29-03-2027

Este certificado esta sujeto a los términos y condiciones generales y particulares de los
servicios de certificacion

ENAC

Bureau Veritas Iberia S.L.

CERTIFICACION
C/ Valportillo Primera 22-24, 28108 Alcobendas - Madrid, Espafa 17021

150 170
Ne04 / C-SC004
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anuverde

Nuestro propdsito es generar un impacto positivo en las
personasy el planeta a través de accionesy politicas

medioambientales mas alla de la regulacién existente.

PILARES DE TRABAJO

REDUCIR
RESIDUOS

R

FABRICAR DE
MANERA MAS
RESPETUOSA CON
EL MEDIO AMBIENTE

€

LLEVAR AL MERCADO
PRODUCTOS
SOSTENIBLES

50

GENERAR
CONCIENCIA
SOCIAL

S, IMPACTO POSITIVO
S SOBRE LOSODS

-
Zan

AGUA LIMPIA
¥ SANEAMIENTO

P

TECNICA

DOCUMENTACION

Los Objetivos de Desarrollo Sostenible, ODS, definidos por la ONU en la Agenda 2030, representan

17 principios basicos para poner fin a la pobreza, proteger el planeta y garantizar que todas las
personas gocen de paz y prosperidad.
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anudal

Anudal Industrial SLU
Av. Conflent, 100. Badalona
08915 (Barcelona). Espafa

+34 93 465 02 72
ventas@anudal.com
www.anudal.com

Edicion Septiembre 2024




