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Multitank.™ ,

-~

.Es un contenedor IBCde plést/ico de 4001 que hasido
disefado para.me€jorar la formade
falimentos y productos no alimentarios a
granel, de'una forma sostehible.

-

Multitank™ esunsistema de embalaje
innovador para productos a granel, eficiente,
retornable y reutilizable que disminuye

el coste de embalaje, optimiza el espacio

de almacenamiento y reduce la huella de
carbono.

Gracias a lajunta de sellado de la tapa, hace
que sea 100% hermético, seguro e higiénico,
convirtiéndolo en el dnico IBC hermético del
mercado. Su disefio robusto y conico hace
que se pueda apilar lleno hasta 1+2 alturas

y encajar cuando esta vacio, aumentando

elllenado del vehiculo, ahorrando costes 1000/0
logisticos y econdmicos. Hermético

La combinacion de muchas caracteristicas _
inteligentes, como la paleta de plastico Sosteni ble
integrada, el orificio de descarga, la valvula Reduce las emisiones de C0O?
de alivio de la presion, etc., hace que

Multitank™ sea facil y sequro de manejar.

Es una alternativa excepcional a
los bidones y tanques IBCy otros
contenedores de unsolousoo
retornables.

Multitank™ Una combinacién de ventajas 3
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Multitank™ es unasolucién sostenible que se integra de formarentable enla

Smith Una combinacion de ventajas

economia circular ofreciendo numerosas ventajas.

Relaciéon de retorno
de6:1

Enviar 54-56
Multitank™ completos

Devolver 54-56
Multitank™ vaciosenun
espacio de 4 palés

*Segun las restricciones de peso del
vehiculo de cada pais

Anidacién: la forma cénica hace que
Multitank™ sea encajable

Ly
e
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Ui
\\

A/

Ml

/)
/
/

Cada Multitank™ cabe dentro del otro
cuando estavacio. 54 Multitank™ vacios
ocupan 4,8 m?, ahorrando hasta un 75 %
de su espacio de almacenamiento

Multitank™ Una combinacién de ventajas



de facil manejo y seguro Tecnicarton”

SRIPAS EY oo

Amount of CO, emissions per 100 It capacity
Multitank™

Cantidad de emisiones
de CO, por 100 | de capacidad

IBC

Bidén
de plastico
Multitank™

Multitank™ Una combinacién de ventajas
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Hara el trabajo con casi todo
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Olivas Encurtidos Champifiones
Pepinillos Alcachofas Salsas
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Frutos secos Bebidas Quimicos

Multitank™ se produce con plastico virgen para que pueda estar en
contacto directo con los alimentos. Ademas se puede adaptar con todo tipo de
revestimientos, bolsas asépticas, etc. Convirtiéndolo en un embalaje versatil,
mucho mas econdmico que los contenedores de plastico de un solo uso y mas
sostenible puesto que se reducen las emisiones de CO..

Es un embalaje intermedio hasta el momento del envasado. Facilitando los
movimientos internos entre plantas o centros productivos. Evitando asi la
utilizacion de otros embalajes y reduciendo costes. Idoneo para ser usado en
salas blancas. Apto para temperaturas entre los -20°C hasta los 60°C.

Multitank™ se puede utilizar con cualquier liquido en distintos sectores
sea alimentacién o productos no alimenticios, como el sector petroquimico,
cosmeético, etc.

Ahorro Ahorro — Ahorro
operativo + productivo — del gasto

Multitank™ Una combinacién de ventajas



Tecnicarton”

Multitank™ es el sistema de embalaje ideal para almacenary transportar
graneles. Disefiado especialmente para este sector, combina sus diferentes
ventajas de sequridad, trazabilidad y almacenaje.

Certificado ADR
para materiales
soblidos

11H2/Z 400/S/20
CZ/MT2020

&M o

Food Grade Plastic

& BB

HDPE LDPE P

\_

Multitank™ Una combinacién de ventajas 7



1000 mm

Pasadores de seguridad Taparedonda con
soportes para pasadores

Valvula de alivio Orificio de descarga de 2"
de la presién con filtro integrado

Bolsas de revestimiento
de un solo uso

Mayor seguridad e higiene
»; Sellado de metal detectable

fuse : : : :
i Evitan las migraciones de sustancias
PHARMACOPEIA

Minimizan el contacto de los productos con el aire
Menos agua residual, menos detergentes

Multitank™ Una combinacién de ventajas 8



todo esta en los detalles Tecnicarton”

Acceso incluso
cuando esta apilado

Se ha colocado una taparedondaen el
borde de la tapa principal que permite el
acceso durante el apilamiento.

El control de
calidad es
facil y rapido.

Multitank™ Una combinacién de ventajas
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Plan de carga - Camion Trailer

Dimensiones internas

Largo 13.600 mm
Ancho 2.400 mm
Alto 2.600 mm
Carga maxima 24.000 kg

Cantidad maxima de Multitank™ llenos

Por volumen X78 Multitank™

Por restricciones de peso

Europa -USA x60 Multitank™
Suddfrica x80 Multitank™
2.600 mm
1.847 mm
13.600 mm

Cantidad maxima de Multitank™ vacios

Cuerpo x363 ——
Tapas x363 ——
] 1 I ] | ] ] ] | ] | 1 I 1 | | | 2.600 mm

13.600 mm

Un paletincluye la tapa redonda, la tapa de ventilacién, los pasadores y las juntas

Multitank™ Una combinacién de ventajas 10



Especificaciones técnicas

Dimensiones

Tecnicarton’

European
metrics (mm)

M

USA metrics
(inches)

Dimensiones externas Arriba (Lx W x H) 100x800x958 39.37x31.50x37.72
L (incluye tapa) Fondo (Lx W) 800 x 600 31.50x 23.62
Dimensiones internas (LXxW x H) 963x763x778 37.91x30.3x30.63
Altura apilada (dindmica) 2 Multitanks 1847 72,72
Altura apilada (estética) 3 Multitanks 2850 112,2
Altura de anidado 10 Multitanks 2360 92,91
11 Multitanks 2520 112,2
Cadalmas 160 6.3
Tapas principales anidadas 37 TapasPrincipales 2834 93,86
(En una paleta, incluya tapa 38 Tapas Principales 2520 99,21
redonda, tapa de ventilacién, Cadalmas 64 2,52
pasadores, juntas)
Volumen 385 litros 102 gal
Peso 33kg 72,75 Ibs
Propiedades tipicas
Carga Estatica = 1 Multitank 560 kg 1253 lbs
CargaDinamica 2 Multitanks 1120 kg 2470 Ibs
CargaEstatica 3 Multitanks 1680 kg 3705 Ibs

250 mm — T W
11 Multitank™
+ 1tapa
Carga maxima
1680kg
*3 x Multitank™
llenos de agua
Multitank™ Una combinacién de ventajas 11
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