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2210

Reducción efectiva del volumen del palet

para mejorar el transporte

y almacenaje
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2210

Prensa Flejadora
Automatica vertical con cabezal superior

Servicio atención al cliente: 902 153 448

La 2210 ofrece un alto

rendimiento en el flejado

y prensado simultaneo

de palets de cartón.

·Transportador de rodillos en la parte inferior de la máquina 
incorporado.

OPCIONES:
·Lanza telescópica.
·Cruz de giro.
·Arco cerrado y lanza.
·Prensa hasta 3.000 Kg.

Maquina automatica con prensa para el flejado vertical 
de palets de cartón.

·Fabricación y tecnología propias utilizando componentes 
europeos de 1ª calidad.

·Cabezal de aluminio, rodillos de tensión templados para 
una mayor duración de la máquina.

·Tensión ajustable mediante sistema de pinza.
·Prensa regulable hasta 1.600 Kg para comprimir el paquete.
·Lanzamiento y recogida del fleje motorizado.
·Control electrónico de toda la operación de tensión, 
soldadura, corte y lanzamiento del fleje.

·Selector incorporado para flejar con polipropileno y poliester.
·Equipada con temporizador para el enfriamiento de la 
soldadura para mejorar la calidad del sellado.

·Preparada para integrar en líneas completamente 
automáticas.

·Normas de seguridad. Marca CE.
·Doble cadena para el arrastre de la prensa.
·Ganchos de sujeción para carga y descarga.

Detalle del cabezal de aluminio

altamente duradero.

C A R A C T E R Í S T I C A S  G E N E R A L E S

E S P E C I F I C A C I O N E S  T É C N I C A S

VOLTAJE REQUERIDO: 220 V / 380 V · 50 / 60 Hz. Trifásica.

CONSUMO: 6 Kw.

PRODUCCION APROX: 50-60 palets / hora.

DIMENSIONES DE LA MÁQUINA EMBALADA: Según dimensiones del arco.

ANCHO DEL FLEJE: 12-15,5 mm.

GROSOR DEL FLEJE: 0,70-0,85 mm.

TIPO DE FLEJE: Polipropileno ó Poliester.

SOLDADURA: Mediante resistencia eléctrica.

Temperatura de soldadura y tiempo de enfriamiento regulables.
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Edición 01/04 ·El fabricante se reserva el derecho de introducir modificaciones sin previo aviso

R e i s o p a c k  s . l .
Pol ígono  Indus t r i a l  “Z”
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Te l .  902 153 448 ·  Fax 935  624  186
h t tp :  / /www. re isopack .com
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