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La maquina de clasificacion Blizzard de caida libre, con camara LED
pulsada, es la solucion dptica de clasificacion idonea y mas rentable
para el sector de procesado de fruta y verdura congelada.

La Blizzard permite una inspeccion permanente del producto para
garantizar la seguridad alimentaria, la calidad y la satisfaccion del
cliente en todo momento. Asimismo elimina el material extrafio no
deseado, productos deformados y decoloraciones, con la maxima
efectividad.

TECNOLOGIA ESTABLE VENTAJAS

Los sensores y la tecnologia de LED pulsada, con distintas ¢ Mdxima eliminacion de material extrafio

longitudes de onda, aseguran la deteccidn fiable de e Clasificacion estdandar o ampliada segtin forma
diferencias cromaticas, estructurales y de forma. Los LED ¢ Fondo LED activo

tienen una vida larga, lo que proporciona un resultado ¢ Deteccidon de film transparente y de vidrio

duradero y fiable y convierte practicamente en gratuitos e Facil de usar

tanto el mantenimiento del sistema de iluminacién del ¢ Bajo mantenimiento

clasificador como su calibracién. Ademads, en ambientes ¢ Alta capacidad

frios, las LED pulsadas tienen la ventaja de generar pocoo ¢ Disefado para trabajar al ritmo de los tuneles IQF y
ningtn calor. las lineas de empaquetado

OPTIMO DISENO

El sistema es compacto pero asegura una eliminaciéon
eficaz de cualquier defecto aun con la planta a maxima
capacidad. Ofrece un producto final de gran calidad a
la vez que aumenta la rentabilidad al reducir tanto los
costes laborales como la pérdida de producto bueno.
Su disefio abierto facilita la limpieza de la maquina y
maximiza su facilidad de uso. El cuadro eléctrico se coloca '
en el extremo final de la maquina, facilitando el acceso y l

simplificando de nuevo la limpieza de la maquina.

FUNCIONAMIENTO

Un vibrador en la entrada reparte de forma uniforme el producto por el conducto de caida libre. El producto es dirigido
hacia la zona de inspeccidn, donde se escanea mediante un set de distintas LED pulsadas y una combinacion de
cdmaras. Unos milisegundos después, los defectos son expulsados mediante un chorro de aire preciso que los envia a la
zona de rechazo. Mientras tanto, el producto bueno sigue su caida libre natural.

DIMENSIONES Y ESPECIFICACIONES

Ancho Largo Alto Elevacién de entrada Alimentacion Aire
1870 mm 2850 mm 1933 mm 1940 mm 3ph+N 87-102 psi
BLIZZARD 640 (74" 112”) (76”) (76”) 3kva 6-7 bar
2445 mm 2850 mm 1933 mm 1940 mm 3ph+N 87-102 psi
BLIZZARD 1200 (96" 112" (76”) (76”) 3kVa 6-7 bar

* Informacion mostrada como referencia, sujeta a modificaciones segtn la aplicacion real.



