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CERATIZIT - secrets of success

Secrets of success

» CERATIZIT es el aliado para disponer de las
soluciones mas exigentes de material duro.
Los materiales duros y las herramientas de
CERATIZIT son soluciones complejas que
forman parte integrante del éxito del cliente.
Nuestros productos son simbolo de
rentabilidad, durabilidad y rapidez. Y es
precisamente dicha combinacion la que da a
nuestros socios ventajas directas de
competitividad.

+ Estas prestaciones maximas se logran a través

de una completa identificacion con las tareas
planteadas. La base es un dialogo continuo y

Nuestros valores empresariales

@ Elpunto de vista y las necesidades
de nuestros socios cuentan

@ Lainnovacién y la flexibilidad
cuentan

@ Lacomunicacién cuenta

© Eldesarrollo del personal
cuenta

© El profesionalismo
cuenta

© Nuestro medio
ambiente cuenta

Soluciones a la medida para el Corte

» Materiales de corte, recubrimientos, plaquitas
intercambiables, sistemas de herramientas y
soluciones de mecanizado - todos estos
elementos forman la division "Corte" de
CERATIZIT.

» En el mundo entero, empresas de renombre

realizan el mecanizado de materiales exigentes

con herramientas de corte de CERATIZIT.
Nuestros clientes provienen de las industrias

una mentalidad flexible. La historia de
CERATIZIT estd marcada por el espiritu
pionero y por los profundos conocimientos en
la pulvimetalurgia. Una caracteristica de
nuestra filosofia empresarial es aspirar a la
perfeccién. jCon decision, persistencia y
pasion!

Las intensas actividades de investigacion y
desarrollo que tienen exactamente en cuenta
las exigencias y los procesos de trabajo de los
clientes, se encargan de ofrecer ya hoy las
soluciones de pasado manana.

automovilistica y aeroespacial, del sector de la
construccion de maquinas y herramientas y
desde luego de la industria petrolera.

Estas relaciones de negocios, a menudo de
muchos afos, estan basadas en la confianza
de los clientes en el profundo know-how de los
especialistas del metal duro.
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MaxiMill HEC

Ventajas del sistema

@ Filo de corte principal (plaquitas A + B)

. Filo de barrido (plaquita B)

... gracias a las plaquitas tangenciales muy estables

F = fuerza de corte

CERATIZIT




MaxiMill HEC

Ventajas del sistema

Metal duro recubierto CBN Ceramica
con o sin rompevirutas

» Escasa deformacién de los componentes y
vibraciones reducidas

» Maximo rendimiento de corte y baja potencia
requerida

» Formacién reducida de rebabas

Sujecion tangencial Sujecion radial

* Buena accesibilidad igualmente en fresas » Buena accesibilidad sélo en fresas
con paso reducido con paso mediano o grande
* Paso reducido — altos avances

CERATIZIT




Maximill HEC

Plaquitas intercambiables

= | B Y | < |

LNHX
e 2lg|e
N N | ™| N
M MO MM
(I) | Tipo, |C_> = E = d | s d,
[mm]| designacion O 0Oj0o|0O [mm] [mm] [mm] [mm]
11 | LNHX 1106PNER (2K ) 10,00 11,00 6,35 4,27
11 | LNHX 1106PNSR [ 2K 10,00 11,00 6,35 4,27
11 | LNHX 1106PNER-R50 ( JK J 10,00 11,00 6,35 4,27
11 | LNHX 1106PNER-Q (] [ ] 10,00 11,00 6,35 4,27
Acero
Acero inoxidable
Fundicién de hierro
Metales no ferrosos
Superaleaciones
Materiales duros (o)

@ Avlicacion principal
O Aplicacién complementaria
@ Programa internacional CERATIZIT; condiciones de entrega, véase lista de precios

Ejemplo de pedido: 10 unidades LNHX 1106PNER CTC3215

AHEC

&
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Maximill HEC

Herramientas

| < |
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——
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O
O )
d, Tipo, h a d d, Mo @
[mm] designacion [mm] [mm] [mm] [mm] [min"]
50 AHEC.50.R.06-11 40 4 48 22 12.700 6 LNHX 1106
63 AHEC.63.R.08-11 40 4 48 22 10.100 8 LNHX 1106
80 AHEC.80.R.10-11 50 4 58 27 8.000 10 LNHX 1106
100 AHEC.100.R.12-11 50 4 78 32 6.400 12 LNHX 1106
125 AHEC.125.R.12-11 63 4 88 40 5.100 12 LNHX 1106
160 AHEC.160.R.20-11 63 4 100 40 4.000 12 LNHX 1106

Ejemplo de pedido: 1 unidad AHEC.50.R.06-11
Suministro: cuerpo de fresa con tornillos de apriete para plaquitas

QJ [n'?r1n] » v 1- - /

LNHX 1106 50 - 160 7815102/M3,5X11/T15 7724103/TORX T15 DMSD 3,2Nm/SORT T15

& o

LNHX 1106
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\$\)% [ ] FUNCIONES - CARACTERISTICAS [ ] EXTENSION DEL PROGRAMA

Extension del programa  Extension
de plaquitas del programa

Herramientas regulables en altura
de plaquita de forma precisa

d
[mr1n] Tipo, designacién
Con recubrimiento | sreen Con filo de barrido_ Meicrs Fiis 50 | AHEG.50.R.06A03-11
- Larga vida util - Calidades superficiales
perfectas 63 |AHEC.63.R.08A04-11

80 | AHEC.80.R.10A05-11
100 | AHEC.100.R.12A06-11
125 | AHEC.125.R.12A08-11
160 | AHEC.160.R.20A10-11

Con segmento CBN y
recubrimiento ' mween

- Maxima velocidad de corte  F1EIr@mientas con gran paso

igualmente con fundiciones :

dificiles y materiales duros Irregular

d

[mr1n] Tipo, designacion
50 | AHEC.50.R.04B-11

Ceramica Si,N, 63 | AHEC.63.R.06B-11
- Velocidad de corte alta 80 | AHEC.80.R.08B-11

100 | AHEC.100.R.10B-11

NuevaS herram|entas 125 | AHEC.125.R.12B-11

160 | AHEC.160.R.14B-11

Con rompevirutas
- Bajos esfuerzos de corte

_Ventajas de aplicacion

Plaquitas

® Geometrias y materiales de corte para todas las
aplicaciones

® Rentabilidad y fiabilidad del proceso

® [uerzas activas y pasivas reducidas

® Escasa formacion de rebabas, deformacion
reducida de las piezas mecanizadas y menos
vibraciones

Fresas con altura de plaquita regulable .
(@ 50 — 160 mm) Herramientas

® Ajuste simple medible de la altura de plaquita

Ejemplo: Poco tiempo requerido

AH ECSO R1 0AO5-1 1 ® Excelentes calidades superficiales en las piezas

Gran paso irregular para vibraciones reducidas ‘

A = ajustable




[ ] INFORMACIONES TECNICAS [ ] INFORMACIONES TECNICAS

Montaje de Regulacion de altura
LNHX1106ZZER-Q de plaquitas -

Estandar Masterfinish

LNHX1 1 OGZZER-Q ® Monte las cufias de regulacion en la fresa (es
Filo “Masterfinish” para entregada en tal estado) y apriete los tornillos
herramientas a derechas de ajuste (2) hasta llegar a tope para mantener

las cuias en su sitio sin deformarlas.

® Monte las plaguitas suministradas y apriete los
tornillos de sujecion (1) de las plaquitas con
1,0 Nm.

® Detecte el filo mas “alto” mediante un
dispositivo de preajuste (proyector).

® Suba esta plaquita 0,02 mm girando el tornillo
de ajuste (2) en sentido de las agujas del reloj.

® Ajuste los demas filos al mismo nivel
(desviacion maxima de 0,005 mm).
Carrera maxima de ajuste
=0,10 mm.

Marcacion para el montaje correcto

® Paso reducido
— aumento del avance y de la vida Util

® Fuerzas activas y pasivas reducidas
® Apriete todos

® Escasa formacion de rebabas, deformacién los tornillos
reducida de las piezas mecanizadas y menos de sujecion (1)
vibraciones

de las plaquitas con 3,2 Nm.

® \Verifique el salto de todas las plaquitas
— valor exigido = 0,005 mm

435 ES 03.09
7001542

Nos reservamos el derecho de introducir cambios técnicos y mejoras en los productos.



para las calidades en funcion del material

Datos de corte

o S
98 | &
. oM 3
Material de la 25 Q
pieza Tratamiento / aleacion o> HB
recocido <0,15% C 1 125
Acero sin alear recocido 0,15% - 0,45% C 2 150 - 250
templado y revenido > 0,45% C 3 300
recocido 6 180
Acero de baja aleacién |templado y revenido 718 250 - 300
templado y revenido 9 350
recocido 10 200
Acero de alta aleacion :
templado y revenido 11 350
recocido ferritico 12 200
Acero inoxidable = —
templado y revenido martensitico 13 325
recocido ferritico / martensitico 14 200
templado austenitico 14 180
Acero inoxidable
templado duplex 14 230 - 260
endurecido martensitico / austenitico 14 330
perlitico / ferritico 15 180
Fundicién gris — —
perlitico / martensitico 16 260
ferritico 17 160
Fundicién nodular =
perlitico 18 -
. ferritico 19 130
Fundicién maleable —
perlitico 20 230
Aleaciones de aluminio | N0 endurecido 21 60
de forja de fundicion endurecido 29 100
MNeerfenes 6l no endurecido <12% Si 23 80
aluminio endurecido <12% Si 24 90
no endurecido > 12% Si 25 130
Aleaciones de decoletaje (1% Pb) 26 -
Cobre y aleaciones Latén, latén rojo 27 0]
de cobre
(bronce, latén) Bronce 28 100
Cobre sin plomo y cobre electrolitico 29 100
Duroplasticos 29 -
Materla’lefs Plasticos reforzados por fibras 29 -
no metalicos
Goma dura 30 -
recocido Base Fe 31 200
endurecido Base Fe 32 280
Superaleaciones recocido Base Nio Co 33 250
endurecido Base Ni o Co 30 - 58 HRC 34 -
moldeado Base Ni o Co 1500 - 2200 N/mm? 35 -
; o Titanio puro 36 R, 440
Aleaciones de titanio =
Aleaciones alfa y beta 37 R, 1050
templado y revenido 38 55 HRC
Acero templado -
templado y revenido 39 60 HRC
Fundicién dura moldeado 40 400
Fundicién templada templado y revenido 40 55 HRC

* Rm = resistencia maxima medida en MPa

CERATIZIT




Datos de corte
para las calidades en funcion del material

Calidades de metal duro recubiertas Si; N, CBN
CTC3215 CTP3220 CTN3105 CTL3215
X O e RO AE X Z0O K= R0
vV, [m/min] | v, [m/min] | v, [m/min] | v, [m/min] | v, [m/min] | v, [m/min] | v, [m/min] | v, [m/min]
180 - 350 180 - 350 120 - 300 120 - 300 | 400 - 1500 - 500 - 1000 -
140 - 280 140 - 280 130 - 280 130 - 280 300 - 800 - 500 - 1000 -
130 - 250 130 - 250 120 - 210 120 - 210 - - - =
100 - 200 100 - 200 110 - 200 110 - 200 - - 350 - 650** -
150 - 320 150 - 320 200 - 340 200 - 340 - - - -
120 - 250 120 - 250 160 - 280 160 - 280 - - - -
= = = = - - 110 - 190 -
- - - - - - 210 - 360 -

‘g\}xlﬂ Aplicacién recomendada

%%D Aplicacion posible

/
YA/

CERATIZI
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** A partir de GGG 60




Sinopsis de las calidades
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para las herramientas en funcion del material

N N N

v, (m/min) | f, (mm) a, (mm) |V, (m/min) f, (mm) a, (mm) [V, (m/min) f, (mm) a, (mm)

HEC (CTC3215)

V [ 600-150 [005-030] 0,1-40 | 400-150 [005-030] 30-60 | - | - | -

HEC (CTP3220)

V[ 350-100 [005-030] 0,1-40 | 250-100 [0,05-030] 30-60 |

HEC (CTN3105)

V¥ |1s00-300/005-030| 01-40 | - | - | - | - | - | -

HEC (CTL3215)

v 1000 - 350 | 0,05-0,20| 0,1-1,0 - - - - - —

\V4 360-110 | 0,05-0,15| 0,1-0,3 - - - - - _

CERATIZIT




CERATIZIT - worldwide

CERATIZIT a nivel mundial

» Con plantas de produccion en los tres grandes
espacios econdémicos asi como una red
mundial de sucursales y distribuidores
logramos responder rapidamente a las

necesidades de nuestros clientes.

» Estamos en didlogo permanente con nuestros
clientes a los que consideramos como socios y
aspiramos a relaciones de negocios de larga
de larga duracion con ellos.

Para encontrar la oficina de ventas mas cercana, visite:

www.ceratizit.com

L

- -—n-?.

® Plantas de produccion y oficinas de ventas de CERATIZIT

@ Asistencia y servicio a través de una sucursal de otro pais

= Distribuidores de CERATIZIT

CERATIZIT a nivel mundial Planta principal en

Luxemburgo:

CERATIZIT Luxembourg Sarl
Route de Holzem 101, B.P. 51
L-8201 Mamer

TIf.: +352 312 085-1
Fax: +352 311 911
E-mail: info@ceratizit.com
www.ceratizit.com

CERATIZIT

Para este producto pongase
en contacto con:

CERATIZIT Austria Gesellschaft m.b.H.
A-6600 Reutte/Tirol

TIf. +43 (5672) 200-0

Fax: +43 (5672) 200-502

E-mail: info.austria@ceratizit.com
www.ceratizit.com
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