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Plantas Automaticas de Polielectrolito | Descripcion

La instalacion de la Planta Automatica de Polielectrolito es indispensable para dosificacion de quimicos en el tratamiento de aguas residuales. Se utilizan para
la floculacion de particulas solidas todo tipo de aguas residuales, industriales y urbanas.

Estas plantas permiten la preparacion (mezcla con agua), maduracion y dosificacion del polielectrolito de una forma, automética y sencilla.

VENTAJAS

PLANTA AUTOMATICA DE POLIELECTROLITO

« Permite la requlacion de la presion de alimentacion segin necesidad gracias a
una electrovalvula de control y manorreductor con mandmetro dispuestos en
el circuito de agua.

- Es resistente a la corrosion.

« Dispone de control de arranque y parada automatica del agitador, del
alimentador de polielectrolito y de la entrada de agua.

« Esta disenada para evitar la formacion de grumos.
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PAP Inoxidables| Modelos

PAP'3C INOX L —— Cuadro Eléctrico
PLANTA AUTOMATICA DE PREPARACION DE POLIELECTROLITO

Entrada Poli.
Entrada Agua
A/
\j ™~ Entrada Agua+Poli
y i ]
Vaciado y trasvase
Vaciado 63

: _ Salida Poli. Maduro

——— Captador de presion 3/4"

Primera Fase: Comienza a mezclar Poli.

Fase Intermedia: La mezcla de Poli.
posee buenas caracteristicas

2 2 a4 ‘:| Fase Final: Poli. Macerado
- Esta formada por tres camaras, una para la mezcla, otra para la maduracion y

una tercera que recoge el polielectrolito maduro en el punto 6ptimo para su uso. Z’“"e'iF”o!““ Sélido
gua Limpia

« El tiempo de retencion de cada camara es de 30 minutos. Mezcla de Poli. y agua

« Incluye tobera anticondensacidn para la salida del polielectrolito.

« Dispone de daoble hélice para favorecer la mezcla. DOSIFICACION DE POLIELECTROLITO Kg/h

« Puede trabajar tanto con polielectrolito en polvo como emulsionado. .. R
; _J _ P P Concentracion de poli % 0,1% 03% | 0,5%
« Funcionamiento continuo.

: Tiempo de maduracion 30 min 2 6 10
« Realizada en Inox.

Tiempo de maduracion 20 min 3 8 15




Modelos | PAP Inoxidable

ESPECIFICACIONES TECNICAS PAP - SERIE INOX

MODELO PAP 3C-500 PAP 3C-1000 PAP 2C-500

Depaosito
Capacidad total (1) 500 1.000 550
Capacidad por cdmara m* 166 333 367/183

Capacidad de produccidn (I/h) 750 1.500 367

Largo (mm) (L) 1.304 1.400 1.565

Ancho (mm) (A) 873 1.163 1.153

Alto (mm) (H) 1.689 1.765 1.643
i Material AISI-304 / AISI-316  AlSI-304 / AISI-316 ~ AISI-304 / AISI-316
Rebose P63mm. AISI-316  090mm. AISI-316  @63mm. AISI-316
Vaciado @63mm. AISI-316 ~ @63mm. AISI-316 ~ @63mm. AISI-316
Impulsidn de bomba P32mm. AISI-316  @32Zmm. AISI-316  @32mm. AISI-316

; Salida captador de presidn @3/4", AISI-316 @3/4", AISI-316 -
— mnli::% - Drenaje 1% depdsito p20mm. AISI-316  020mm. AISI-316  @32mm. AISI-316
'
L Material PP PP PRFV

Tolva Polielectrolito

Capacidad (1) 60 60 60
Dosificacion (l/min) 0,1-0,5 0,1-0,5 0,1-0,5
Material AISI-304 AISI-304 AISI-304
Sinfin AISI-304 AISI-304 AISI-304
Potencia (kW) 0,18 0,18 0,18
Motoreductor NMRV040 NMRV040 NMRVO04Q

Agitador
Potencia (kW) 0,37 0,55 0,18

A Material eje y hélice AISI-316 AISI-316 AISI-316




PAP Inoxidables | Modelos

| omor |
~ PAP-2C INOX —
PLANTA AUTOMATICA DE PREPARACION DE POLIELECTROLITO "
A Rebose 2"
|

Nivel maximo (a configurar)

Nivel trabajo (a configurar)

A Nivel minimo (a configurar)
Drenaje primer depésito 20 5
Impulsion 32
Drenaje 63
- Consta de dos camaras, una camara para la mezcla del producto y otra a la que - Primera Fase: Comienza a mezclar el Poli. con el agua (emulsicn)
se llega por rebose para la maduracidn.
- Puede trabajar tanto con polielectrolito en polvo como emulsionado. - Fase Final: La mezcla de Poli. posee buenas caracteristicas

« Funcionamiento continuo. Polielectrolitos solidos

« Realizada en Inox.
Agua limpia

Mezcla de Poli. y agua




Modelos | PAP Polielectrolito

PAP ESPECIFICACIONES TECNICAS PAP

PLANTA AUTOMATICA DE POLIELECTROLITO

Depésito

Capacidad (1) 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.500
Altura (mm) 1.210 1.200 1.260 1.520 1.560 1.660
Longitud (mm) 800 1.400 1.635 1.690 1.860 2.000
Anchura total (mm) 800 955 1.095 1.160 1.260 1.380
Altura total (mm) 1.750 1.910 1.970 2.230 2.310 2.410
Material GRP PRFV PRFV PRFV PRFV PRFV
|
9 Capacidad (1) 60 22 22 22 45 45
] Dosificacidn (U/min) 0,37 03 0,3 03 03 0,3
& Potencia (kW) 0,18 0,122 0,122 0,122 0,122 0,122
Material Acero Inox.  Acero Inox.  Acero Inox.  Acero Inox.  Acero Inox.  Acero Inox.
— Sinfin Acero Inox.  Acero Inox.  Acero Inox.  AceroInox.  AceroInox.  Acero Inox.
Preparacion, maduracion y dosificacion de polimero en polvo Potencia (kW) 0,37 0,75 075 11 11 22

Material eje y hélice ~ AlSI-316 AISI-316  AISI-316 AISI-316 AISI-316 AISI-316

« La PAP de Toro Equipment es un equipo formado por un depésito principal
de forma rectangular fabricado en PRFV donde se realiza la preparacion y
maduracion del polimero en polvo, con una boquilla superior de maniobra y una
inferior de desagtie. Dispone de un agitador. La dosificacion del polielectrolito,
se realiza en la tolva que esta fabricada en acero inoxidable.
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PAP Polielectrolito | Modelos

PAPE ESPECIFICACIONES TECNICAS PAP

PLANTA AUTOMATICA DE POLIELECTROLITO EMULSIONADO PAPE PAPE PAPE

Depésito

Capacidad (1) 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.500
Altura (mm) 1.214 1.200 1.260 1.520 1.560 1.660
Longitud (mm) 800 1.400 1.635 1.690 1.860 2.000
Anchura total (mm) 800 955 1.095 1.160 1.260 1.380
Altura total (mm) 1.905 1.910 1.970 2.230 2.310 2.610
Material PRFV PRFV PRFV PRFV PRFV PRFV

Caudalimetro
Rango de medida (I/h) 60 100-1000  100-1000  100-1000  400-4000  400-4000

Agitador
Potencia (kW) 0,37 0,75 0,75 11 11 2.2
Material eje y hélice AISI-316 AISI-316 AISI-316 AISI-316 AISI-316 AISI-316

Preparacion, maduracion y dosificacion de polimero emulsionado

- La planta automatica de polielectrolito emulsionado para el acondicionamiento
de los fangos, previo a su deshidratacion, esta formada por un depésito
principal fabricado en PRFV, un agitador y un dispersador para conseguir la
concentracion dptima de polimero liquido.

- Forma parte del Skid de fangos



& REFERENCIAS MUNDIALES

+Alemania «Chile «Eslovenia +Holanda «Lituania +Polonia «Sudafrica
+Arabia «China «Espana Hungria Luxemburgo  +Portugal *Suiza

RENE! «Colombia «Estados «Indonesia -Malasia «Qatar *Tailandia
*Argelia «Costa Rica Unidos de «Iran Marruecos  -Reino Unido Trinidad y
+Argentina «Croacia América «Irlanda +México -Repblica Tobago
*Australia «Ecuador «Estonia elsrael *Montenegro  Dominicana  *Tlnez
*Austria +Egipto «Filipinas «|talia *Nicaragua  Rumania «Turquia
-Bélgica «El Salvador  <Finlandia Japon -Paises Bajos  Rusia «Ucrania
*Brasil *Emiratos «Francia Jordania +Pakistan «Serbia Uruguay
*Bulgaria Arabes «Grecia «Letonia -Panama «Seychelles:  <Vietnam
«Canada Unidos <Guatemala  '-Libano «Pert «Singapur
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